técnica do
professional responsavel pelo
laudo.

ARMARIO PASTA SUSPENSA

Dimensdes aproximadas: 900 x
1850 x 450 mm (LxAxP) (5%+-)
Armario confeccionado em chapa
de aco galvanizado composto de
02 (duas) laterais, 01 (um) fundo
e 02 (dois) tampos (superior e
inferior) com espessura de
0,50mm, 01 (um) reforgo
superior interno (esquadro) com
espessura de 1,20mm, fixado as
laterais, 01 (uma) base
confeccionada em chapa de aco
galvanizado com espessura de
1,25mm dobrada em forma de
“U” com 01 (um) rodapé também
em chapa de ago galvanizado
com espessura de 1,25mm e
quatro pés regulaveis (sapatas)
para corregdo de pequenos
desniveis. 03 (trés) prateleiras
fixas com dobra quadrupla na
parte frontal para reforgo,
confeccionadas em chapa aco
com espessura de 0,50mm
unidas ao corpo por meio de
rebites. Altura de entrada entre
prateleiras de 310mm. 02 (duas)
gavetas duplas para pastas
suspensas com frente e
fechamento posterior 4.720,02| 4.720,02
confeccionada em chapa com
0,90mm e laterais de 1,20mm de
espessura com area de encaixe
das pastas com 380 mm de
profundidade e 380 mm de
largura com corredigas
telescopicas de esferas metdlicas
que permite a abertura total da
gaveta e 02 (duas) fendas
oblongas de 24x104mm na parte
frontal para puxar a gaveta. Cada
gaveta contém 02 (dois) suportes
dobrados para a fixacdo das
gavetas no corpo do armario. 02
(duas) portas (esquerda - direita)
confeccionadas em chapa aco
0,50mm, com dobra quadrupla
para reforco na aresta oposta a
dobradica e perfuracdes na parte
frontal em forma de quadrados
de 5x5mm para ventilacdo
interna. Cada porta contém 03
(trés) dobradicas internas e 02
(dois) batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve
pressdo. A porta da esquerda
possui 02 (dois) trincos, um na
parte superior e outro na parte

™
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inferior e a porta direita contém
01 (uma) fechadura universal
para mdveis de ago com rotagdo
de 90 graus com 02 (duas)
chaves. Area de entrada de no
minimo 1640mm de altura x
820mm de largura e area interna
total de 1695mm de altura x 895
mm de largura x 425 mm de
profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da
chapa (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 70
micras. Montagem através de
rebites.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde esta aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
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tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do

Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a

comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUME
DUPLO 04 PORTAS

Dimensdes aproximadas: 600 x
1850 x 450 mm (LxAxP) (5%+-)
Armario com 04 (quatro) portas
confeccionado em chapa de ago
de baixo teor de carbono
galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 01 (uma)
diviséria vertical central em aco
com espessura de 0,50mm, 01
(um) fundo com espessura de
0,50mm, 02 (duas) prateleiras
intermediaria para a separacdo

dos compartimentos com
espessura de 0,50mm e 04
(quatro) prateleiras

intermediarias para a separacdo
interna com espessura de
0,50mm, e 02 (dois) tampos
(superior e inferior) com
espessura de 0,50mm, 01(um)
quadro frontal soldado com
espessura de 1,25mm, fixando as
laterais, superior e inferior, 01 4.284.02 4.284.02
(uma) base com espessura de R e
1,25mm dobrada em forma de
“U” e quatro pés regulaveis
(sapatas) para correcao de
pequenos desniveis. O armario
devera conter 04 (quatro)
compartimentos com  portas,
confeccionadas em chapa de ago
0,50mm, com dobra “W” para
reforco na aresta oposta a
66 dobradica e perfuracdes na parte
frontal em forma de quadrados
de 5x5mm para ventilacdo
interna. As portas deverao conter
02 (duas) dobradicas internas e
dois batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve
pressdao. 01 (uma) fechadura tipo
macaneta embutida. Cada
compartimento terd uma diviséria
para separacdo interna com
espessura de 0,50mm e 01 (um)
cabideiro confeccionado em aco

UND 1 52
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macico 8mm, conforme NR18.
Area de entrada de cada porta
81cm x 24,5cm e areas internas,
inferior com 15cm de altura x
30cm de largura x 42,5cm de
profundidade e superior com
65cm de altura x 30cm de largura
x 42,5cm  de profundidade.
Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e
pintura através de sistema
eletrostatico a po, com camada
minima de tinta de 70 micras.
Montagem através de rebites.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde esta aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,

garantindo assim maior
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durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do

Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUME
TRIPLO 12 PORTAS

Dimensdes aproximadas: Altura:
1850mm x Largura: 900mm Xx
Profundidade: 450 mm Armario
com 12 (doze) portas
confeccionado em chapa de ago
de baixo teor de carbono
galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 02 (duas)
divisérias verticais com espessura
de 0,50mm, 01 (um) fundo com
espessura de 0,50mm, 09 (nove)
prateleiras intermediarias para a
separagdao dos compartimentos
com espessura de 0,50mm, e 02
(dois) tampos (superior e inferior)
com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado
com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e
inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada
em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para
correcdo de pequenos desniveis. 6.176.67 6.176.67
O armario deverd conter 12 ! T
(doze) compartimentos com
portas, confeccionadas em chapa
de aco 0,50mm, com dobra “V”
para reforgo na aresta oposta a LI i
dobradica e perfuracdes na parte
frontal em forma de quadrados
de 5x5mm para ventilagdo AL S
interna. As portas deverao conter
02 (duas) dobradicas internas e g 1 |
dois batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve
pressdo. 01 (uma) fechadura " i
tipo Puxador com pistdo giratdrio
para cadeado (cadeado ndo
incluso), puxador plastico
injetado em ABS. Area de entrada
de cada porta 39cm x 24,5cm e
area interna 41lcm de altura x
30cm de largura x 42,5cm de
profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de
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sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 70
micras. Montagem através de
rebites.

Apresentar junto a proposta, oS
seguintes  documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde esta aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do

Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
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técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUME
TRIPLO 18 PORTAS

Dimensdes aproximadas: Altura:
1850cm x Largura: 900mm X
Profundidade: 450mm Armario
com 18 (dezoito) portas
confeccionado em chapa de ago
de baixo teor de carbono
galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 02 (duas)
divisérias verticais com espessura
de 0,50mm, 01 (um) fundo com
espessura de 0,50mm, 12 (doze)
prateleiras intermedidrias para a
separagao dos compartimentos
com espessura de 0,50mm, e 02
(dois) tampos (superior e inferior)
com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado
com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e
inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada
em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para
correcdo de pequenos desniveis. i
O armario deverd conter 18
(dezoito) compartimentos com e B
portas, confeccionadas em chapa
de aco 0,50mm, com dobra “V”
para refor(;o na aresta oposta a (] | I | 6.890 04 6.890 04
dobradica e perfura¢des na parte ! o
frontal em forma de quadrados B, b= UND 1 32
de 5x5mm para ventilagdo g v
interna. As portas deverdo conter
02 (duas) dobradicas internas e
dois batentes de borracha para
fechamento silencioso sob leve
pressdao. 01 (uma) fechadura tipo
Puxador com pitdo giratorio para
cadeado (cadeado ndo incluso),
puxador plastico injetado em
ABS. Area de entrada de cada
porta 25cm x 24,5cm e area
interna 27cm de altura x 30cm de
largura X 42,5cm de
profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 70
micras. Montagem através de
rebites.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a

68
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pintura resiste a riscos
provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde esta aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do
Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a

comprovacdo da competéncia

técnica do profissional
responsavel pelo laudo.
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ESTANTE DE ACO DUPLA FACE
Dimensdes Aproximadas: Altura:
2000 mm, Largura: 1000 mm,
Profundidade: 580 mm Estante
dupla face, totalmente
confeccionada em chapa de ago
com baixo teor de carbono, com
acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa e
pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada
minima de tinta de 70 micras. 01
(uma) base em formato
trapezoidal, formada por uma
Unica peca, fechada,
confeccionada em chapa n° 20
(0,90 mm), com altura de
155mm e angulacdo aproximada
de 9°, sua fixacdo as laterais da
estante se da através de
parafusos sextavados
galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de
nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01
(uma) travessa superior
horizontal trapezoidal
confeccionada em uma Unica
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
altura de 75 mm e angulacdo
aproximada de 18°, sua fixagao
as laterais da estante se da
através de parafusos — 6.764,87 6.764,87
galvanizados; 02 (duas) laterais
com altura de 2000 mm e largura
de 580 mm, confeccionadas em
uma Uunica peca chapa n° 18
(1,20mm), a face interna, que
permite encaixe das bandejas em
passos de aproximadamente 90
mm, devera possuir 38 (trinta e
oito) opcbes de regulagem, a
borda interna da lateral deverd
ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa
superior sem cantos vivos ou
arestas; 08 (oito) prateleiras com
dimensGes minimas de 930 mm
de comprimento e 250mm de
profundidade, confeccionadas em
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
dobras nas laterais que permitem
as mesmas a unido as laterais
pelo sistema horizontal deslizante
de encaixe (sem parafusos), no
seu comprimento devem
apresentar dobras duplas, sendo
que a primeira deve possuir
inclinagdo de aproximadamente
55° (cinquenta e cinco graus) em
relacdo a prateleira; ndo podera
apresentar arestas cortantes,
rebarbas e soldas aparentes.
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Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, nao
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0, 20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0, 20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacao
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em cdmara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.
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ESTANTE FACE SIMPLES
Dimensdes Aproximadas: Altura:
200 mm x Largura: 1000 mm x
Profundidade: 300 mm. Estante
simples face, totalmente
confeccionada em chapa de aco
com baixo teor de carbono, com
acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa e
pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada
minima de tinta de 70 micras. 01
(uma) base em formato
trapezoidal, formada por uma
Unica peca, fechada,
confeccionada em chapa n° 20
(0,90 mm), com altura de
155mm e angulacdao aproximada
de 9°, sua fixacdo as laterais da
estante se da através de
parafusos sextavados
galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de
nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01
(uma) travessa superior
horizontal trapezoidal
confeccionada em uma Unica
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
altura de 75 mm e angulagao
aproximada de 18°, sua fixagao ——
as laterais da estante se da
através de parafusos 3.860,95 3.860,95
galvanizados; 02 (duas) laterais
com altura de 2000 mm e largura
de 300 mm, confeccionadas em
uma Uunica peca chapa n° 18
(1,20mm), a face interna, que
permite encaixe das bandejas em
passos de aproximadamente 90
mm, devera possuir 19
(dezenove) opgdes de regulagem,
a borda interna da lateral devera
ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa
superior sem cantos vivos ou
arestas; 04 (quatro) prateleiras
com dimensdes minimas de 930
mm de comprimento e 250mm de
profundidade, confeccionadas em
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
dobras nas laterais que permitem
as mesmas a unido as laterais
pelo sistema horizontal deslizante
de encaixe (sem parafusos), no
seu comprimento devem
apresentar dobras duplas, sendo
que a primeira deve possuir
inclinagdo de aproximadamente
55° (cinquenta e cinco graus) em
relacdo a prateleira; ndo podera
apresentar arestas cortantes,
rebarbas e soldas aparentes.

70 UND 1 30
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Dimensdes

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, nao
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliacgdo NBR ISQO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do

Ministério  do  Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.
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EXPOSITOR DUPLA FACE

Dimensdes Aproximadas: Altura:
2000 mm x Largura: 1000 mm x
Profundidade: 580 mm.
Expositor para livros e periddicos
duplo, totalmente confeccionado
em chapa de ago com baixo teor
de carbono, com acabamento
pelo sistema de tratamento
quimico da chapa e pintura
através de sistema eletrostatico a
p6, com camada minima de tinta
de 70 micras. 01 (uma) base em
formato trapezoidal, formada por
uma Unica pega, fechada,
confeccionada em chapa n° 20
(0,90 mm), com altura de 155
mm e angulacdo aproximada de
9°, sua fixagdo as laterais da
estante se da através de
parafusos sextavados
galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de
nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01
(uma) travessa superior
horizontal trapezoidal
confeccionada em uma Unica
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
altura de 75 mm e angulacdo
aproximada de 18°, sua fixacdo
as laterais da estante se da
através de parafusos — 6.264,78 6.264,78
galvanizados; 02 (duas) laterais
com altura de 2000 mm e largura
de 580 mm, confeccionadas em
71 uma Unica peca chapa n° 18 UND 1 20
(1,20mm), a face interna, que
permite encaixe das bandejas em
passos de aproximadamente 90
mm, deverad possuir 38 (trinta e
oito) opgdes de regulagem, a
borda interna da lateral deverd
ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa
superior sem cantos vivos ou
arestas; 08 (oito) prateleiras
inclinadas com dimensdes Uteis
de no minimo 93,0 cm de
comprimento e 29,0 cm de altura,
confeccionadas em chapa n° 20
(0,90 mm), com dobras nas
laterais que permitem as mesmas
a unido as laterais pelo sistema
horizontal deslizante de encaixe
(sem parafusos), no seu
comprimento devem apresentar
dobras duplas, sendo que a
primeira deve possuir inclinagdo
de aproximadamente 55°
(cinquenta e cinco graus) em
relacdo a prateleira; ndo podera
apresentar arestas  cortantes,
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rebarbas e soldas aparentes.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, nao
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacao
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em cdmara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do
Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.
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EXPOSITOR FACE SIMPLES
Dimensdes Aproximadas: Altura:
2000 mm x Largura: 1000 mm x
Profundidade: 300 mm. Expositor
para livros e peridodicos simples,
totalmente confeccionado em
chapa de aco com baixo teor de
carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da
chapa e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 70
micras. 01 (uma) base em
formato trapezoidal, formada por
uma Unica pega, fechada,
confeccionada em chapa n° 20
(0,90 mm), com altura de 155
mm e angulacdo aproximada de
9°, sua fixagdo as laterais da
estante se da através de
parafusos sextavados
galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de
nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01
(uma) travessa superior
horizontal trapezoidal
confeccionada em uma Unica
chapa n°® 20 (0,90 mm), com
altura de 75 mm e angulacdo et
aproximada de 18°, sua fixagao
as laterais da estante se da
através de parafusos : 3.876,00 3.876,00
galvanizados; 02 (duas) laterais '
com altura de 2000 mm e largura
de 300 mm, confeccionadas em
uma Uunica peca chapa n° 18 _ -
72 (1,20mm), a face interna, que | UND 1 20
permite encaixe das bandejas em
passos de aproximadamente 90
mm, devera possuir 19
(dezenove) opgdes de regulagem,
a borda interna da lateral devera
ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa
superior sem cantos vivos ou
arestas; 04 (quatro) prateleiras
inclinadas com dimensdes Uteis
de no minimo 93,0 cm de
comprimento e 29,0 cm de altura,
confeccionadas em chapa n° 20
(0,90 mm), com dobras nas
laterais que permitem as mesmas
a unido as laterais pelo sistema
horizontal deslizante de encaixe
(sem parafusos), no seu
comprimento devem apresentar
dobras duplas, sendo que a
primeira deve possuir inclinagdo
de aproximadamente 55°
(cinquenta e cinco graus) em
relacdo a prateleira; ndo podera
apresentar arestas  cortantes,
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rebarbas e soldas aparentes.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, nao
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0, 20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0, 20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacao
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em cdmara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do
Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.
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PAINEL FECHAMENTO
PADRAO DUPLO

DimensGes minimas: Altura: 200
cm, Largura: 52 cm,
Profundidade: 2,7 cm Painel para
sinalizacdo para estante dupla
face, totalmente confeccionada
em ago com espessura de 0,90
mm e tratamento quimico das
chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e
pintura eletrostdtica a p6é com
camada minima de 70 micras.
Encaixado, devera ficar
completamente  embutido na
lateral da estante, devera possuir
38 (trinta e oito) rasgos
retangulares. Sistema de fixagdo
lateral por encaixe, sem uso de
parafusos, soldas ou rebites.

789,00 789,00

73 UND 1 52

PAINEL FECHAMENTO
PADRAO SIMPLES

DimensGes minimas: Altura: 200
cm, Largura: 24 cm,
Profundidade: 2,7 cm Painel para
sinalizacdo para estante simples
face, totalmente confeccionada
em ago com espessura de 0,90
mm e tratamento quimico das
chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e 423,67 423,67
74 camada minima de 70 micras. UND 1 32
Encaixado, devera ficar
completamente  embutido na
lateral da estante, devera possuir
19 (dezenove) rasgos
retangulares. Sistema de fixagao
lateral por encaixe, sem uso de
parafusos, soldas ou rebites.

BIBLIOCANTO

Totalmente confeccionado em
chapa de ago de 1,20mm e
tratamento quimico das chapas
através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e
pintura eletrostatica a pdé com
camada minima de 70 micras
isento de arestas cortantes, 45,00 45,00
quinas e rebarbas. Dobrado em
75 formato de “L”, em um dos lados, UND 1 60
na vertical, recortado em forma
de seta. Dimensdes minimas:
Altura: 20 cm, Largura: 17 cm,
Profundidade: 12 cm

CAIXA PARA PERIODICOS
Caixa para periddicos, totalmente
confeccionado em chapa de aco

de 1,20 mm e tratamento -
quimico das chapas através do UND 1 52
sistema antiferruginoso e 124,67 124,67
fosfatizante e pintura
eletrostatica a pdé com camada
minima de 70 micras. Ndo podera

76
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possuir arestas cortantes, pontas
vivas e rebarbas. Aba frontal com
altura minima de 100 mm. Nas
duas laterais da caixa, em sua
parte traseira, recorte em forma
de seta. DimensGes minimas:
Altura: 20 cm, Largura: 10 cm,
Profundidade: 20,5cm.

CARRINHO ERGONOMICO
PARA TRANSPORTE DE
LIVROS E REVISTAS

Carrinho para transporte de livros
e revistas, composto de corpo
confeccionado em chapas de
MDP, estrutura e prateleiras
confeccionadas em tubos e
chapas de aco de ago com baixo
teor de carbono. O corpo é
composto de 02 (duas) laterais,
01 (um) fundo e 01 (uma) base
de MDP com espessura de 15mm
e acabamento malaminico BP
com todas as bordas aparentes
revestidas por fita de PVC de
1mm de espessura colada pelo
processo de “Hot Melt” na mesma
cor do melaminico. 03 (trés)
prateleiras com espessura de
0,90mm, profundidade de
220mm e largura de 485mm. As
prateleiras possuem na parte
frontal dobras duplas para maior
resisténcia e nas outras arestas
abas com altura 37mm para
fixacdo das prateleiras ao corpo
do carrinho. Altura util entre ™

prateleiras de 320mm. Estrutura J{‘rr 3.645,67 3.645,67
de sustentacdao curvada composta T
de 02 (duas) pecas 4
confeccionadas em tubo didmetro
77 1” com espessura de 1,5mm, 02 UND 1 52
(duas) chapas laterais e 01 (uma)
base de apoio do corpo em chapa
de aco com espessura de 1,5mm
unidas através de solda formando
a estrutura do carrinho. As
prateleiras e estruturas possuem
acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e
pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 70 micras. 04
(quatro) rodizios com roda de 4"
e largura de 32mm com rodas de
polipropileno revestida de
borracha termoplastica com
calotas e rolamento de esferas.
Unido do corpo com as prateleiras
e com a estrutura através de
parafusos auto atarrachantes
3.5x13mm e dos rodizios com a
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estrutura através de bucha de
encaixe com rosca. Dimensodes
aproximadas: 1440mm x 595mm
X 570cm. (AxLxP)

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante; LAUDO ASTM D
3363/2011 / Atestando que a
pintura resiste a riscos
provocados por lapis, nao
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada.
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca. LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdéo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duracdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidagao
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo had mais de 720 horas
LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em cadmara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do
Ministério do  Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
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técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

PLACA DE SINALIZACI\O EM
CHAPA DE ACO

Placa de sinalizacdo, totalmente
confeccionado em chapa de ago
de 1,20mm e tratamento quimico
das chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e
pintura eletrostatica a pd com
camada minima de 70 micras. Na
parte superior, sistema de fixacao 159 67 159 .67
ao painel pelo sistema de ! !
encaixe, sem uso de parafusos,
78 soldas ou rebites. Deverd ter UND 1 32
superficie lisa, sem saliéncias ou
perfuragdes aparentes.
DimensGes minimas:  Altura:
54cm, Largura: 23,5cm,
Profundidade: 2cm.

LOUSA MOVEL

Lousa movel confeccionada em
aco SAE 1008/1020 composta
por: 01 (um) Quadro estrutural
composto por 02 (duas) Colunas
e 02 (duas) Travessas
confeccionadas em chapa com
espessura de 1.2mm (18), 02
(dois) pés compostos por duas
pecas Unicas no formato de “V”
estruturando e servindo de
acabamento confeccionados em
chapa com espessura de 1.5mm
(16), cada pé possui 04 (quatro)
rebites para montagem no quadro
estrutural e 02 (duas) buchas
confeccionadas em Nylon para
fixagdo dos rodizios. 02 (dois)
Painéis fixados na estrutura
através de encaixes sem a
utilizacdo de parafusos compostos
por um painel confeccionados em 4.923.67 4.923.67
chapa com espessura de 0.90mm ! e
79 (20) e dois reforgos estruturais UND 1 52

confeccionados em chapa com

espessura de 0.60mm (24) ./ J
fixados no painel através do a
processo de solda ponto, um dos
painéis possui aplicacdo de
adesivo de vinil transparente no
lado onde sera utilizado como
lousa, 01 (um) suporte de TV
confeccionado em chapa com
espessura de 1.5mm (16) fixado
na lousa através de encaixe, 04
(quatro) rodizios giratérios com
rodas na cor cinza com 3” de
didmetro com calotas para
protecdo na cor cromo, dois
possuem freio. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da

chapa (antiferruginoso e
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fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico.

GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA). Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista.

ESTOFADO CURVE - CONCAVO
C/ ENCOSTO 192 cm x a75 cm

X72cm

Estofado concavo com assento e
encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de
reflorestamento (Eucalyptus

grandis) com assento sem
divisbes com altura de 29,5cm e
profundidade de 51cm estofado
com espuma soft 28 e encosto
com parte dianteira inclinada com
medida superior de 14 e inferior
de 20cm e altura de 31,5cm com
espuma soft 20. Forracdo do
estofado em  tecido 100%
poliéster. Pés em  aluminio
injetado em “L” com abas UND 1 20 4.471,00 4.471,00
trapezoidais como a maior
medida a superior de 4 cm e a
menor a inferior de 2cm, altura
de 15cm de e espessura de 3mm,
fixados na estrutura inferior do
80 estofado através de parafusos e i~ \
porca garra embutida. Perimetro : \

da curva do assento de 125cm e J

do encosto de 201cm.

Dimensoes minimas: Curva
assento 125 cm x Curva encosto
201 cm/

Largura 192 cm x altura 75 cm x
profundidade 72 cm (variagao de
até 10%+)

ESTOFADO CURVE - CONCAVO
S/ ENCOSTO 192 cm x 75 cm
x72cm

Estofado cOncavo sem encosto
estruturado totalmente em
madeira de reflorestamento
(Eucalyptus grandis) com assento
sem divisbes com altura de
29,5cm e profundidade de 72cm

81 estofacNIO com espuma soft _28. ; : { UND 1 20 2.860,00 2.860,00

Forracao do estofado em tecido

100% poliéster. Pés em aluminio / !

injetado em “L” com abas

trapezoidais como a maior

medida a superior de 4 cm e a

menor a inferior de 2cm, altura

de 15cm de e espessura de 3mm,

fixados na estrutura inferior do
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estofado através de parafusos e
porca garra embutida. Perimetro
da curva do frontal do assento de
125cm e do da curva posterior do
assento de 201cm.

Dimensdes minimas: Curva
assento 125 cm

Largura 192 cm x altura 75 cm x
profundidade 72 cm (variagdo de
até 10%+)

ESTOFADO RETO 150 cm x 45
cmx 72 cm

Estofado reto sem encosto
estruturado totalmente em
madeira de reflorestamento
(Eucalyptus grandis) com assento
sem divisbes com altura de
29,5cm e profundidade de 72cm
estofado com espuma soft 28.
Forracao do estofado em tecido
100% poliéster. Pés em aluminio
injetado em “L” com abas

trapezoidais como a  maior UND 1 20 2.805,33 2.805,33
medida a superior de 4 cm e a
menor a inferior de 2cm, altura ,
82 | de 15cm de e espessura de 3mm, | 1
fixados na estrutura inferior do
estofado através de parafusos e
porca garra embutida.

DimensGes minimas: Largura 150
cm x altura 45 cm x profundidade
72 cm (variacdo de até 10%+)

-

ESTOFADO XY

Estofado produzido com estrutura
em madeira reflorestada de
eucalipto seco em estufa, fixadas
com parafusos, grampos e
cantoneiras para reforgo. Assento
e laterais confeccionados em
espuma soft com manta de fibra

siliconada e superficies
arredondadas;
Pés em madeira; Forracdo em 2.586,33 2.586,33
tecido 100% poliéster; A
embalagem do estofado é @
83 revestida em plastico virgem o UND 1 20
envolvido por papeldo e manta
elastica.

DimensGes minimas: Largura 160
x Altura 43 x Profundidade 45 cm
(Variacdo de até 10%+)

ESTOFADO CURVE 230 x 45 x
45 cm

Estofado produzido com estrutura
em madeira reflorestada de
eucalipto seco em estufa, fixadas
com parafusos, grampos e
84 cantoneirgs para refc_)rgo. Assento | UND 1 20 4.008,33 4.008,33
e laterais confeccionados em
espuma soft com manta de fibra

siliconada e superficies
arredondadas;
Pés em madeira; Forracdo em
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tecido 100% poliéster; A
embalagem do estofado é
revestida em plastico virgem
envolvido por papeldo e manta
elastica.

DimensGes minimas: Largura 230
x Altura 45 x Profundidade 45 cm
(Variacdo de até 10%-+)

PUFE CURVE 52 x 45 x 52 cm
Pufe redondo produzido com
estrutura em madeira
reflorestada de eucalipto seco em
estufa, fixadas com parafusos,
grampos e cantoneiras para
reforco. Assento e laterais
confeccionados em espuma soft;
Quatro pés redondos diametro 50
mm em madeira pintados na cor =
imbuia; Forracdo em tecido 100% 1 923,33 923,33
poliéster; A embalagem do w
85 estofado é revestida em plastico 25 UND 1 52
virgem envolvido por papeldo S
emanta eldstica. T—
DimensGes minimas: Largura 52
x Altura 45 x Profundidade 52 cm
(Variacdo de até 10%+)

PUFE RETANGULAR
ELETRIFICADO

Estofado com estrutura interna
em madeira Eucaliptus Grandis
secada naturalmente e
compensado multilaminado,
fixadas através de parafusos e
grampos. Possui: Assento com
espuma Soft Densidade 30, altura
450 mm do chdo; 1 caixa
embutida na lateral contendo
duas tomadas elétricas; Cabo
elétrico na face inferior que serve
para conexdo a tomada, 2P+T 3 x S 1.942,67 1.942,67
1,00 mm=2 10 A, com 1,5 metros
de comprimento;

Quatro pés redondos didmetro 50 s :
86 mm em madeira pintados na cor ! UND 1 32
imbuia; Revestimento em tecido
100 % poliéster; Embalagem com
revestimento em plastico virgem
envolto por manta elastica.
DimensGes minimas: Largura 100
X Altura 45 x Profundidade 65 cm
(variacdo de até 10%+)

ESTOFADO HUB 02 LUGARES
ELETRIFICADO

Estofado com estrutura interna
em madeira Eucaliptus Grandis

secada naturalmente, fixadas y 7 i

através de parafusos e grampos. : * i
87 Possui: Assento com percintas | e 4.427,33| 4.427,33

elasticas italianas, almofada fixa | N i = UND 1 32

K r A f/

em espuma Soft Densidade 30, T

altura 500 mm do chao, largura '

1620 mm, profundidade 590 mm;
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Encosto com cabine de estrutura
em compensado revestida em
fibra e matelassé, altura 1480
mm do chdo, almofadas internas
soltas em espuma Soft Densidade
23;

Rodapé com 1 caixa contendo
duas tomadas elétricas; Cabo
elétrico na face inferior que serve
para conexdo a tomada, 2P+T 3 x
1,00 mm=2 10 A, com 1,5 metros
de comprimento; Estrutura em
aluminio tubular que contorna
toda a base inferior do estofado
conectada a pés também em
aluminio tubular, com altura de
160 mm; Revestimento em tecido
100 % poliéster.

DimensGes minimas: Largura 178
x Altura 148 x Profundidade 81
cm

(Variacdo de até 10%+)

ESTOFADO MINI CURVE

CONCAVO

Estofado concavo com assento e
encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de
reflorestamento (Eucalyptus

grandis) com assento sem
divisdes com altura de 30cm e
profundidade de 52cm estofado
com espuma soft 28 e encosto
com parte dianteira inclinada com
medida superior de 16 e inferior
de 23cm e altura de 32,5cm com
espuma soft 20. Forracdo do
estofado em  tecido 100%
poliéster. Pés em aluminio 3.180.00 3.180.00
injetado em “L” com abas ! !
trapezoidais como a maior
medida a superior de 4 cm e a
menor a inferior de 2cm, altura
de 15cm de e espessura de 3mm,
88 fixados na estrutura inferior do
estofado através de parafusos e
porca garra embutida. Perimetro
da curva do assento de 35cm e
do encosto de 160cm.

DimensGes minimas: Largura 105
x Altura 77,5 x Profundidade 73
cm

(Variacdo de até 10%+)

UND 1 20

ESTOFADO MINI CURVE
CONVEXO

Estofado concavo com assento e
encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de
reflorestamento (Eucalyptus
grandis) com assento sem
divisdes com altura de 30cm e
profundidade de 52cm estofado
com espuma soft 28 e encosto
com parte dianteira inclinada com

89 UND 1 20 3.585,33 3.585,33
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medida superior de 16 e inferior
de 23cm e altura de 32,5cm com
espuma soft 20. Forracdo do
estofado em  tecido 100%
poliéster. Pés em aluminio
injetado em “L” com abas
trapezoidais como a maior
medida a superior de 4 cm e a
menor a inferior de 2cm, altura
de 15cm de e espessura de

3mm, fixados na estrutura
inferior do estofado através de
parafusos e porca garra
embutida. Perimetro da curva do
assento de 120cm e do encosto
de 70cm

DimensGes minimas: Largura 104
x Altura 77,5 x Profundidade 73
cm

(Variacdo de até 10%+)

90

ESTANTE FACE SIMPLE
INFANTIL

Estante face simples
confeccionada totalmente em ago
de baixo teor de carbono,
contendo: 01 (uma) base
composta por 01 (uma) estrutura
inferior confeccionada com chapa
(20) 0,90mm de espessura, 02
(dois) acabamentos (anteparos)
em formato a definir,
confeccionados em chapa (16)
1,5mm e unidos através de solda
Mig, 02 (dois) suportes para
fixacdo das colunas, fabricados
com chapa (16) 1,5mm de
espessura e rebites roscados para
fixacao das sapatas de
nivelamento; 02 (duas) colunas
para sustentacdo das prateleiras,
confeccionadas em chapa (16)
1,5mm, com rasgos retangulares
em passo de 60mm estilo
“cremalheira” e oblongos para
fixacdo do chapéu, fixado a base
através de parafusos e porcas; 01
(uma) travessa de sustentacdo
(chapéu) confeccionado em chapa
(20) de 0,90mm de espessura,
dobrado em formato de “U”,
unido as colunas através de
parafusos e porcas; 03 (trés)
prateleiras, confeccionadas em
chapa (24) de 0,60mm de
espessura; 06 (seis) anteparos,
sendo 03 (trés) para o lado
direito e 03 (trés) para o lado
esquerdo, produzidos em chapa
(18) de 1,20mm de espessura,
fixado a prateleira através do
sistema de encaixe, em forma de
“urso”. 04 (quatro) sapatas
niveladoras confeccionadas em

UND

32

1.917,67 1.917,67
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plastico preto com parafuso MS8.
Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e
pintura através do sistema
eletrostatico a pd, com camada
minima de 70 micras.

DimensGes minimas: Largura
102cm x  Altura 142cm  x
Profundidade 33 cm.

(Variacao de até 10%+)
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidagao
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo hd mais de 720 horas;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracao igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em cdmara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdao ha mais
de 720 horas. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08

e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado

encontra-se em conformidade
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com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.

ESTANTE FACE DUPLA
INFANTIL

Estante face dupla confeccionada
totalmente em aco de baixo teor
de carbono, contendo: 01 (uma)
base composta por 01 (uma)
estrutura inferior confeccionada
com chapa (20) 0,90mm de
espessura, 02 (dois)
acabamentos (anteparos) em
formato a definir, confeccionados
em chapa (16) 1,5mm e unidos
através de solda Mig, 02 (dois)
suportes para fixacao das
colunas, fabricados com chapa
(16) 1,5mm de espessura e
rebites roscados para fixagao das
sapatas de nivelamento; 02
(duas) colunas para sustentagao
das prateleiras, confeccionadas
em chapa (16) 1,5mm, com
rasgos retangulares em passo de
60mm estilo “cremalheira” e
oblongos para fixagdo do chapéu,
fixado a base através de
parafusos e porcas; 01 (uma)
travessa de sustentacdo (chapéu)
confeccionado em chapa (20) de

0,90mm de espessura, dobrado 3.083,00 3.083,00
em formato de “U”, unido as
colunas através de parafusos e
porcas; 06 (seis) prateleiras,
confeccionadas em chapa (24) de
0,60mm de espessura; 12 (doze)
anteparos, sendo 06 (seis) para o
lado direito e 06 (seis) para o
lado esquerdo, produzidos em
chapa (18) de 1,20mm de
espessura, fixado a prateleira
através do sistema de encaixe,
em forma de “urso”. 04 (quatro)
sapatas niveladoras
confeccionadas em plastico preto
com parafuso M8. Acabamento
pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (antiferruginoso
e fosfatizante) e pintura através
do sistema eletrostatico a po,
com camada minima de 70
micras.

DimensGes minimas: Largura 102
cm x  Altura 142 cocm X
Profundidade 58,5 cm. (Variacao
de até 10%+)

91 UND 1 32
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Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duracdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo.
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EXPOSITOR FACE SIMPLES
INFANTIL

Expositor face simples
confeccionada totalmente em ago
de baixo teor de carbono,
contendo: 01 (uma) base
composta por 01 (uma) estrutura
inferior confeccionada com chapa
(20) 0,90mm de espessura, 02
(dois) acabamentos (anteparos)
em formato a definir,
confeccionados em chapa (16)
1,5mm e unidos através de solda
Mig, 02 (dois) suportes para
fixacdo das colunas, fabricados
com chapa (16) 1,5mm de
espessura e rebites roscados para
fixacao das sapatas de
nivelamento; 02 (duas) colunas
para sustentacdo das prateleiras,
confeccionadas em chapa (16)
1,5mm, com rasgos retangulares
em passo de 60mm estilo
“cremalheira” e oblongos para
fixacdo do chapéu, fixado a base
através de parafusos e porcas; 01
(uma) travessa de sustentacdo
(chapéu) confeccionado em chapa
(20) de 0,90mm de espessura,
dobrado em formato de “U”,
unido as colunas através de
parafusos e porcas; 03 (trés)
prateleiras inclinadas, 2.012,00 2.012,00
confeccionadas em chapa (24) de
0,60mm de espessura; 06 (seis)
anteparos, sendo 03 (trés) para o
lado direito e 03 (trés) para o
lado esquerdo, produzidos em
chapa (18) de 1,20mm de
espessura, 02 (dois) furos para
fixacdo da prateleira através de
parafusos, em forma de “urso”.
04 (quatro) sapatas niveladoras
confeccionadas em plastico preto
com parafuso M8. Acabamento
pelo sistema de tratamento
guimico da chapa (antiferruginoso
e fosfatizante) e pintura através
do sistema eletrostatico a po,
com camada minima de 70
micras.

DimensGes minimas: Largura
102cm x  Altura 142cm  x
Profundidade 33 cm. (Variacao de
até 10%+)

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo

92 UND 1 32
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destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas; LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 90 micras /
Os produtos possuem camada de
tinta minima de 90 micras,
garantindo assim maior
durabilidade; Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora n° 17 do

Ministério  do  Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a

comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

MESA REDONDA INFANTIL
Mesa infantii com 04 pés
composta de: 01 (um) tampo
redondo em MDF com espessura
de 15mm e diametro de 900mm,
acabamento  melaminico

93 . . UND 52 999,00 999,00
texturizado; 04 (quatro) pés em ! !
aco carbono tubular espessura
0,90 mm com tratamento quimico
fosfatizante e antiferruginoso e

180

FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,

Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA

do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




pintura eletrostatica a pd com
camada minima de 70 micras,
ponteira em plastico de alta
resisténcia para acabamento; 16
(dezesseis) parafusos para
fixacdo dos pés. Adesivo vinilico
com desenho a definir recortado e
colado na superficie do tampo.
DimensGes minimas: Largura 90
x Altura 52 x Profundidade 90
cm(variacgéo de até 10%+)
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duracdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
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com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a

comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

CAMA EMPILHAVEL

Cama empilhdvel confeccionada
em material ndo alérgico, com
capacidade para 80kg de carga
distribuidos uniformemente. Pés
confeccionados em plastico de
alta resisténcia atdxicos, lavavel,
sem cantos ou arestas cortantes.
Estrutura tubular confeccionada
em tubo de ago com didametro de
1” e espessura de 1,20 mm,
revestidos com pintura
eletrostatica a pdé com camada
minima de cobertura de 70
micras.

Leito da cama confeccionado em
tela de poliéster recoberto com
PVC, antifingico, antibactericida,
ndo alérgica, lavavel e ndo toxica.
DimensGes minimas: altura do
chdo 14 cm, largura 54 cm e
comprimento 133 cm

(Variacao de até 10%+)
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE

FABRICA), emitido pelo
fabricante;
LAUDO ASTM D 3363/2011 / UND 1 100 335,00 335,00

Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
94 0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duracdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
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ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Deverd ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA ARANHA

Em formato de aranha. Almofada
infantil. Lavavel e antialérgica.
Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% - algoddo/poliéster
15%).

Dimensdes aproximadas: Altura:
20 cm, Largura: 43 cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Deverd ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

UND 1 32 336,67 336,67

95

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA TIPO BORBOLETA
Em formato de borboleta.
Almofada infantil. Lavavel e
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% -algodado/poliéster
15%). Dimensdes: Dimensdes|
aproximadas: Altura:

319,00 319,00

96 UND 1 32
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20 cm, Largura: 60 cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Deverd ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA TIPO CACHORRO
Em formato de cachorro.
Almofada infantil. Lavavel e
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% -algoddo/poliéster
15%). Dimensdes:

Dimensdes aproximadas: Altura:
20 cm, Largura: 60 cm,
Comprimento: 60 cm.

Medidas aproximadas podendo
variar conforme o modelo.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Deverd ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

s . UND 1 32 319,00 319,00

97

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA TIPO GATA

Em formato de gata. Almofada
infantil. Lavavel e antialérgica.
Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% -algoddo/poliéster
15%). Dimensdes:

Dimensdes aproximadas: Altura:
20 cm, Largura: 60 cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, os g~ UND 1 32 319.00 31900
seguintes documentos abaixo: Pz : ! !
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.

98
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Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

99

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA TIPO JABUTI

Em formato de jabuti. Almofada
infantil. Lavavel e antialérgica.
Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% -algodao/poliéster
15%). Dimensdes:

Dimensdes aproximadas: Altura:
20 cm, Largura: 60 cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

UND

32 319,00

319,00

100

ALMOFADA INFANTIL
BICHARADA TIPO SAPO

Em formato de sapo. Almofada
infantil. Lavavel e antialérgica.
Fabricada em fibra siliconada
(plush 85% -algoddo/poliéster
15%). Dimensoes:

Dimensdes aproximadas: Altura:
20 cm, Largura: 60 cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

UND

32 319,00

319,00
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PUFE INFANTIL FOLHA

Pufe Infantil Folha. Estofado
infantil sem encosto (pufe) com
face superior (assento) em
formato losangular. Estruturado
em madeira de reflorestamento
(Eucalyptusgrandis). Estofado
com espuma soft 28. Pé
confeccionado em resina
termoplastica injetada. Forracdo
em tecido tipo suede impermeavel.
Dimensdes aproximadas: Altura:
26 cm; Largura: 41cm;
Profundldade_. 47cm. ‘ UND 1 32
Apresentar junto a proposta, os . 1.103.67 1.103.67
seguintes documentos abaixo: : ! !
101 | Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUME
INFANTIL

Armario Infantili com 03 (trés)
portas, confeccionado em chapa
de aco de baixo teor de carbono,
com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e
pintura através de sistema
eletrostatico a po, com camada
minima de tinta de 70 micras.
Contendo: 02 (duas) laterais
confeccionadas em chapa de aco
n% 24 (0,60mm). 01 (um) fundo
e 02 (dois) tampos (superior e -~
inferior) confeccionados em i
chapa de ago n° 24 (0,60mm),
reforgo interno (esquadro) UND 1 32
confeccionado em chapa de aco (] 2.393,33| 2.393,33
n® 18 (1,20mm) fixado as =
laterais. A base deverd conter 01
(um) rodapé em chapa n° 18 i I
(1,20mm) dobrado em forma de <
“U” e quatro pés regulaveis
(sapatas) para correcao de
pequenos desniveis. O armario
devera conter 03 (trés)
compartimentos  com portas
também  confeccionadas em
chapa de ago n° 24 (0,60mm),
sendo que, cada porta devera
conter 02 (duas) dobradicas
internas e 01 (uma) fechadura
universal para méveis de ago com
rotacdo de 90 graus com 02

102
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(duas) chaves cada. Area de
entrada de cada porta de no
minimo 25,5 x 23 cm e area
interna  27,5x30x42,5 cm. As
portas deverdo possuir na parte
frontal perfuragdes em forma de
quadrados de 5x5mm que servem
como ventilagao dos
compartimentos, 02 (duas)
bandejas internas para a divisao
dos  compartimentos,
confeccionadas em chapa de ago
n° 24 (0,60mm) de espessura.
Dimensdes: Altura: 1,00 (um)
metro, Largura: 30 cm,
Profundidade: 45 cm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
GARANTIA 5 ANOS (DEFEITOS DE
FABRICA), emitido pelo
fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da
superficie onde estd aplicada;
LAUDO ASTM D 2794/2010 /
Atestando que a tinta suporta
mais de 0,20kg.m sem causar
trincas. A pintura ndo apresenta
fissuras quando um peso de até
0,20Kg.m é deixado cair sobre a
peca ; LAUDO NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de
sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais; LAUDO NBR 8094/83
/ Névoa Salina avaliagdo NBR ISO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de
bolhas), com duragdo igual ou
superior a 720 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo
assim podem ser utilizados em
regioes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo
ou ferrugem. Teste realizado com
exposicdo ha mais de 720 horas ;
LAUDO NBR 8095/2015, com
duracdo igual ou superior a 720
horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em
ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado
em camara de atmosfera Umida e
saturada com exposicdo ha mais
de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima
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de 90 micras, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacao da competéncia
técnica do
professional responsavel pelo
laudo.

SUPORTE REGULAVEL CPU
Produto composto por dois
pedestais por uma haste de
sustentacdo, por uma base fixa,
por uma base movel e uma
ponteira interna  30x50 de
acabamento.

Estrutura: Haste Sustentacao,
constituido por uma coluna haste
com altura de 550 mm, fabricado
com tubo de ago carbono
laminado a frio, com secdao de
30x50 mm e 1,20 mm de
espessura; uma placa de fixacao
com formato plano de 87,5x125
mm, fabricado em chapa de acgo
carbono laminada a quente com
3,0 mm de espessura. O conjunto
é soldado através do processo
MIG/MAG.

Base Fixa, fabricada com chapa
de ago carbono laminado a frio
NBR 6658, dobrada em formato
103 | de U com perfil de 25x300 mm e UND 1 52
1,90 mm de espessura.

Base Movel, fabricada com chapa
de aco carbono laminado a frio
NBR 6658, dobrada em formato
de U com perfil de 19x305 mm e
1,90 mm de espessura.
Montagem o suporte CPU deve
ser fixado diretamente no tampo
através de parafusos soberbos.
Pintura acabamento realizada
com pré-tratamento
monoceramico a base de zirconio,
seguido por secagem do pré-
tratamento em estufa,
resfriamento ao ar, aplicagdo de
tinta p6 hibrida a base de resinas
epdxi e poliéster, finalizada com
cura em estufa a temperatura
minima de 180°C e posterior
resfriamento, garantindo
resisténcia a nevoa salina sem
empolamento.

575,67 575,67
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SUPORTE DESLIZANTE PARA
PASTA SUSPENSA VAO DE
800MM. -  DIMENSOES
APROXIMADAS:
760x410x80mm

Composto por tubo quadrado
15x15 #0,75 Fina a Frio SAE
1008, possui chapa de encaixe
das pastas com espessura de
#0,90 Fina a Frio SAE 1008, na
parte central do suporte existe
um arame BTC Artefato com
didmetro de 6,00mm, o qual
permite utilizar a pasta suspensa
em um dos lados de frente para a
porta, sendo que o padrdo de
utilizacdo é com a pasta de frente
para as laterais do movel;
Acabamento em pintura
eletrostatica a p6, com banhos
desengraxantes e de fosfato de
ferro, proporcionando  maior
aderéncia e resisténcia a tinta.
Tubos ligados por solda MIG.

UND

52

411,00 411,00

105

ARQUIVO COM 04 GAVETOES

PASTA SUSPENSA

DIMENSOES APROXIMADAS:

460x1300x500 mm

01 - Tampo confeccionada em
MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento de PS 2
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas com acabamento de
PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Gavetas internas confeccionados
em MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com bordas
com acabamento de PS 0,7mm
de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Frentes
de Gavetdao confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas com acabamento de
PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacdo utlizando
cavilhas, buchas plasticas e
minifix. Deslizantes de abertura

UND

52 2.198,00 2.198,00
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total em todas as gavetas,
utilizando na sua confecgdo
chapas dobradas de 1,5mm de
espessura no componente que é
fixado junto a caixaria e no
componente deslizante e chapa
de 1,2mm fixada junto a gaveta.
Puxadores em Poliestireno com
entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento
simultaneo dos 4 gavetdes, com
2 chaves dobraveis. Utiliza de
sapatas regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metalica.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo ou relatério de ensaio

emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 - Material
Metdlico Revestido e  Néo
Revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio
e demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e
Grau de enferrujamento Ri O;
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metdlico Revestido e  Néo
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante
do mobilidrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0; Laudo ou relatério de ensaio
com espessura de camada de
tinta superior a 90 (micrans) das
pecas metalicas; Laudo ou
relatério de ensaio de aderéncia
da tinta com resultado de
destacamento na intersecgao
igual a 0 ou classificagdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificacdo
XO0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
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n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,
com identificacdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagcdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracao
de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacgao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento; certificado de
conformidade com a Norma ABNT
NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora acreditada
pelo Inmetro. As informagdes
constantes no certificado devem
ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo
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laudo de avaliagdo emitido por
laboratério acreditado pelo
Inmetro.

ARMARIO SUSPENSO 01
PORTA - DIMENSOES
APROXIMADAS:
450x410x370mm

01 Tampo confeccionada em
MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces,
bordas de PS 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento de
PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacao utilizando
cavilhas, buchas plasticas e
minifix.

01 Porta confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, bordas de PS 0,7mm de
espessura colada a quente pelo
sistema holt-melt. Dobradicas
altas de abertura da porta em

110°. PistGes a gas com forca de 570,67 570,67
80 Newtons.
106 | Puxador em Poliestireno com UND 1 20

entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm
e travamento da porta com
fechadura. Utiliza cantoneira de
1,5mm de espessura, para
aplicagdo interna, com capa
plastica na cor do modvel, para
fixar na parede com auxilio de
bucha plastica de @8mm e
parafuso @6 x 60mm.

Apresentar Laudo ou relatério de
ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de no
minimo 1100 horas de avaliagdo
e conforme a norma NBR
8094:1983 - Material Metélico
Revestido e N&o Revestido -
Corrosdo por exposicdo a névoa
salina, em nome do fabricante do
mobilidrio e demonstrando Grau
de empolamento igual a d0/t0 e
Grau de enferrujamento Ri 0.
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado

pelo Inmetro de no minimo 1100
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horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metdlico Revestido e  Néo
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante
do mobilidrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio com
espessura de camada de tinta
superior a 90 (micrans) das pecgas
metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de
aderéncia da tinta com resultado

de destacamento na intersecgao
igual a 0 ou classificagdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificacdo
XO0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,
com identificacdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em  cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagcdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracao
de autorizacdao de comercializacdo
dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
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licitatdrio, assinada por

responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacgao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Certificado de conformidade com
a Norma ABNT NBR 13961:2010,
emitido pela ABNT (Associacao
Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora
acreditada pelo Inmetro. As
informacgdes constantes no
certificado devem ser suficientes
para a correta identificacdo do
produto ou vir acompanhado do
seu respectivo laudo de avaliacdo
emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro.

ARMARIO CREDENZA COM 02
PORTASAE 01 VAO CENTRAL
DIMENSOES APROXIMADAS:
1350x743x500mm.

01 - Tampo confeccionada em
MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressado
texturizado em ambas as faces,
bordas de PS 2 mm de espessura
com raio de 2,5mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado i
melan'_u'nico de baixa pressdo UND 1 32 1.893,75 1.893,75
107 | texturizado em ambas as faces,
bordas de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de
fixacao utilizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix.
Configurado com 3 prateleiras
confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, bordas de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiadas por
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meio de cunha plastica contendo
tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a
lateral do armario, com opgdo de
3 tipos de altura para cada
prateleira. Possui 1 Prateleira
central, sem porta.

02 Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressado
texturizado em ambas as faces,
bordas de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Dobradicas
baixas de abertura da porta em
110°.

Puxadores em Poliestireno com
entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm
e travamento das portas por uma
Unica fechadura. Utiliza sapatas
reguldveis fixadas na base por
meio de bucha metalica.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo ou relatério de ensaio

emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de no minimo 1100
horas de avaliacdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 - Material
Metalico Revestido e Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio
e demonstrando Grau de
empolamento igual a do0o/t0 e
Grau de enferrujamento Ri 0.
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de no minimo 1100
horas de avaliacdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metalico Revestido e Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante
do mobilidgrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio com
espessura de camada de tinta
superior a 90 (micrans) das pecgas
metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de
aderéncia da tinta com resultado
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de destacamento na interseccdo
igual a 0 ou classificacdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificagdo
XO0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

Apresentar Catadlogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,

com identificacgdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagcdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracao
de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacgao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobiliario ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento; certificado de
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conformidade com a Norma ABNT
NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora acreditada
pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado devem
ser suficientes para a correta
identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliagdo emitido por

laboratorio acreditado pelo

Inmetro.
MESA DIRETOR COM
AUXILIAR ESTRUTURAL.

DIMENSAO APROXIMADA DA
MESA: 2100x740x900mm.
DIMENSAO APROXIMADA DA
CREDENZA:
2100x650x450mm

Tampo constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda do tampo em PVC de
2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt,
com raio de 2 mm.

Painel frontal em MDP de 18 mm
de espessura com 450mm de
altura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com
acabamento em fita de PVC de
0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt,
fixado aos pés laterais da mesa,
com cavilhas, parafusos minifix
de aco.

Pés formados por dois painéis de
MDP de 25 mm de espessura,
revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com miolo de 90mm de largura,
também em MDP com 18mm de
espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
totalizando 140mm de largura,
bordas com acabamento em fita
de PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
holt-melt, com  acabamentos
desenvolvidos em cantoneira de
aluminio polido.

Pés painéis contém sapatas
reguldveis em PVC rigido, cuja
funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Armario Credenza acoplado a
mesa, com tampo confeccionado

8.200,25 8.200,25

108 UND 1 20
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em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
bordas que contornam o tampo
em PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda
confeccionada em MDP de 18mm
de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVC de 0,7
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixagcao utilizando
cavilhas e minifix. Configurado
com prateleiras confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, sendo 02
internas e uma externa.
Composto por 04 gavetas com
corpo confeccionado em MDP de
15mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt e
frentes de gaveta confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com
sistema deslizante e abertura
pela lateral, dispensando o uso de
puxador. Com portas embutidas,
confeccionado em MDP, de 18mm
de espessura, revestido em

ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt,
de abertura pela lateral
dispensando o uso de puxador,
com dobradica alta tipo copo,
abertura de 110°. Utiliza de
sapatas regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metalica.
Vidro: Tampo em vidro
temperado, atingindo espessura
total de 8mm, com acabamento
translucido  ou preto, para
aplicacdo sobre o tampo da mesa.
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Caixa de tomada metalica, com
tampa, instalada na superficie da
estrutura pé painel, com 3 para
tomadas monofasicas com fiagdo
e 2 aberturas para RJ, pintada na
cor da estrutura.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 - Material
Metdlico Revestido e  Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio
e demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e
Grau de enferrujamento Ri 0.
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metdlico Revestido e  Néo
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante
do mobilidrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio com
espessura de camada de tinta
superior a 90 (micrans) das pegas
metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de
aderéncia da tinta com resultado
de destacamento na interseccdo
igual a 0 ou classificacdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificagdo
X0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Deverd ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.
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Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,
com identificacdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagcdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracao
de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também  por no
minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento;

MESA DIRETOR PRINCIPAL
DIMENSOES APROXIMADAS:
2100x740x900mm

Tampo constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces, borda do tampo, de PVC de
2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, UND
com raio de 2 mm. Painel frontal 1 18 4.491,67 4.491,67

109
em MDP de 18 mm de espessura
com 450mm de altura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais com
acabamento em fita de PVC de
0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt,
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fixado aos pés laterais da mesa,
com cavilhas, parafusos minifix
de aco. Pés formados por dois
painéis de MDP de 25 mm de
espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com miolo de 90mm de largura,
também em MDP revestido em
laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, totalizando 140mm de
largura, bordas com acabamento
em fita de PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com
acabamentos desenvolvidos em
cantoneira de aluminio polido.
Detalhes frontais em forma de
degrau, confeccionados em
cantoneiras de aluminio polido,
fixadas aos painéis laterais por
meio de suporte “L".

Pés painéis contém sapatas
reguldveis em PVC rigido, cuja
fungcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Tampo em
vidro temperado, atingindo
espessura total de 8mm, com
acabamento translucido ou preto,
para aplicacdo sobre o tampo da
mesa.

Caixa de tomada metalica, com
tampa, instalada na superficie da
estrutura pé painel, com 3 para
tomadas monofasicas com fiagdo
e 2 aberturas para RJ, pintada na
cor da estrutura.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 - Material
Metdlico Revestido e  Néo
Revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio
e demonstrando Grau de
empolamento igual a doO/t0 e
Grau de enferrujamento Ri O;
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metdlico Revestido e  Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
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saturada, em nome do fabricante
do mobilidgrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0; Laudo ou relatério de ensaio
com espessura de camada de
tinta superior a 90 (micrans) das
pecas metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de
aderéncia da tinta com resultado
de destacamento na interseccdo
igual a 0 ou classificacdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificagdo
X0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,
com identificacdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracao
de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também por no
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minimo 05 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento;

ARMARIQ DIRETOR BAIXO
DIMENSOES APROXIMADAS:
1800x750x450mm

Tampo confeccionado em MDP,
de 25mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt.

Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema
de fixacdao utilizando cavilhas e
minifix. Configurado com 02
prateleiras confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente
110 | pelo sistema holt-melt. Composto
por 03 gavetas com corpo
confeccionado em MDP, de 15mm
de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt e
frentes de gaveta confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com
sistema deslizante e abertura
pela lateral dispensando o uso de
puxador. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base por
meio de bucha metalica. Portas

UND 1 20
4.094,00 4.094,00
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embutidas, confeccionado em
MDP, de 18mm de espessura,
revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com bordas
em PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema
holt-melt, de abertura por
sistema de toque dispensando o
uso de puxador, com dobradica
alta tipo copo, abertura de 110°.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo ou relatério de ensaio

emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8094:1983 - Material
Metdlico Revestido e Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio
e demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e
Grau de enferrujamento Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado

pelo Inmetro de no minimo 1100
horas de avaliacdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 - Material
Metalico Revestido e Nao
Revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante
do mobilidgrio e demonstrando
Grau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamento
Ri 0.

Laudo ou relatério de ensaio com
espessura de camada de tinta
superior a 90 (micrans) das pecgas
metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de
aderéncia da tinta com resultado
de destacamento na interseccao
igual a 0 ou classificagdo YO e
destacamento ao longo das
incisGes igual a 0 ou classificacdo
XO0.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e

Emprego, através de laudo
emitido por profissional
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especialista em ergonomia.

Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

Apresentar Catadlogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens,
com identificagdo de marca e
Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao de
Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente

documentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacdo (Caso
licitante seja também o
fabricante);

Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo
de autorizacdo de comercializagao
dos produtos emitida pelo

fabricante do mobiliario,
especifica para este processo
licitatorio, assinada por
responsavel devidamente
documentado, com firma
reconhecida em cartorio,

garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o
mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricacao;

Certificado ambiental de cadeia
de custddia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do
mobilidrio ou em nome do
Fabricante da Matéria Prima
comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de
reflorestamento;

CADEIRA GIRATORIA
EXECUTIVA

Rodizios devem ser constituido de
duas (02) roldanas circulares na
dimensao de 50,00 mm e

fabricadas em material

termopldstico denominado de
111 L ND 1 2

Poliamida (PA 6,6) e PU em sua U 5 1.628,33 1.628,33

extremidade, dedicadas para

serem utilizadas em Pisos

Rigidos. O corpo do rodizio deve

ser constituido por um (01) eixo

vertical (perpendicular ao piso)
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de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo 11,00 mm e protegido
contra a corrosdo pelo processo
de eletrodeposicdao de zinco onde
se encontra montado através de
um anel elastico sob pressdo no
corpo do rodizio, que deve
receber lubrificagdo para reduzir
o atrito no deslocamento rotativo.
ESTRUTURA/BASE - deve ser em
forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em
poliamida aditivada com 30% de
fibra de vidro, deve possuir na
extremidade de cada pa integrada
em pega Unica o alojamento para
o0 encaixe dos rodizios. A coluna
de gas deve ser constituida de
um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de
construcdo mecanica de precisdo
de Ago Carbono ABNT 1008/1020
e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo a
Base. Mecanismo Backita ou
similar, deve possuir duas
alavancas para regulagem de
altura do assento e da inclinagao
do Encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento
deve ser injetada em Poliamida
PA reforcada com Fibra de Vidro e
possui alma metdlica como
reforco  estrutural em duas
chapas de ago na espessura de
2,65 mm revestidas com
processo de eletrodeposicao a
zinco, garantindo  resisténcia
mecénica e contra corrosdo. O
sistema de travamento de
reclinagio do encosto deve
acontecer por meio da pressdo
exercida por uma mola. A
alavanca de controle de
reclinacdo do encosto também
deve ser injetada em Poliamida
PA reforcada com fibra de vidro.
Mecanismo de regulagem de
altura do encosto por meio de
catraca automatica com curso de
70 mm, fabricado com chapas de
aco ABNT 1010/20; deve receber
uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica
por Fosfatizacdo a Base de Zinco

e revestida por Pintura
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Eletrostatica Epdxi Po.

ASSENTO: constituido de
estrutura em madeira laminada
com 12 mm de espessura com
porcas garra %", fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na
estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergond0mica e
fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de
injegdo  sob  pressao. Esta
almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. Suas
dimensdes devem girar em torno
de 500 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em
suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve
possuir ainda uma carenagem
plastica fabricada pelo processo
de injecdo de termoplasticos em
polipropileno. A regulagem de
altura do assento deve permitir
atender as medidas minimas de
420 mm até a altura maxima de
530 mm podendo apresentar
pequenas variacdes de acordo
com a opgao de base escolhida.
APOIOS DE BRACO devem ter 3
tipos de regulagem: altura,
avanco horizontal e giro sobre
seu proprio eixo. A regulagem de
altura se da pelo pressionamento
de um botdo na lateral externa do
apoio, ja o avanco horizontal e o
giro deve ser dar de maneira
automatica. A alma do apoio de
bracos 3D deve ser fabricada em
chapa de ago A36 com 6,35mm
de espessura, j@ os componentes
e mecanismos estruturais devem
ser fabricados em poliamida
aditivada com 30% de fibra de
vidro com pegas de acabamento
em copolimero de polipropileno.
ENCOSTO deve ser constituido
por uma estrutura fabricada em
Polipropileno reforgado com fibra
de vidro e uma moldura fabricada
em ABS pelo processo de injecao
de termoplasticos, espuma
laminada com densidade de 33
kg/m3 de 20mm de espessura,
que deve ser fixada a moldura;
esse conjunto deve ser fixado a
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uma lamina metélica que fara a
ligacdo do encosto com o assento
ou com o préprio mecanismo. O
encosto da cadeira deve possuir
apoio lombar regulavel e
regulagem de altura do encosto e
deve possuir um sistema
semelhante a catraca para a
regulagem da posicao, bastando
ser movido para cima ou para
baixo até a posicdo desejada.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para
escritério - Cadeiras — Requisitos
e métodos de ensaios, pelo
modelo de certificagdo 5. O
Certificado de Conformidade
deverd vir acompanhado do
Relatdrio/Laudo de Ensaio
completo.

Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016
para determinacdo da forca
necessaria para se produzir uma
compressdo pré-fixada sobre uma
amostra de espuma flexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma
area determinada.

Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016
determinagdo do teor de cinza s
em espumas flexiveis de
poliuretano; Laudo emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
8619/15 Determinacao da
Resiliéncia em espumas flexiveis
de poliuretano; Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
8910/2016, determinacdo da
resisténcia a compressdo de
espumas flexieveis de poliuretano;
Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2; Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras;
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo
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emitido por profissional

especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo. Catalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de
extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo, assim como

0s seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes, caracteristicas

técnicas e certificados de
conformidade apresentados,

qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara

desclassificacao do licitante.
Certificado  de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que
o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de
superficies metdlicas certificado
pelo Modelo 6, garantindo o
atendimento e conformidade as
normas ABNT referentes ao
modelo.

CADEIRA DE APROXIMACAO
ESTRUTURA-BASE: estrutura fixa
fabricada em tubo industrial de
construgdo mecanica de acgo
carbono ABNT 1008/1020
laminado frio com didametro de
25,4mm com parede de 2,25 mm
na base e 1,9 mm no suporte do
assento. A Base e suporte deve
ser fabricado pelo processo
mecénico de curvamento de
tubos e deveram ser unidos entre
si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura deve conter UND
quatro (04) deslizadores fixos, 1 52
desenvolvido para manter a base
apoiada sobre o piso; os
deslizadores devem ser
fabricados em material
termoplastico denominado
Polipropileno, pelo processo de
injegdo. O conjunto deve receber
uma protecdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica
epdxi po.

112
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Assento deve ser constituido de
estrutura em madeira laminada
com 12 mm de espessura com
porcas garra %", fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na
estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergond0mica e
fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de
injegdo  sob  pressao. Esta
almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com
diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo
de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem girar em
torno de 510 mm (largura) x 461
mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve
possuir ainda uma carenagem
plastica fabricada pelo processo
de injecdo de termoplasticos em
polipropileno. A altura do assento
ao piso deve ser de 460 mm.
Apoio para os bragos, deve ser
fabricado pelo processo de
injecdo de termoplasticos em
Polipropileno. Fixado a estrutura
por duas (02) torres que
encaixam na estrutura. Encosto
deve possuir estrutura fabricada
em Polipropileno reforcado com
fibra de vidro pelo processo de
injecdo de termoplasticos,
espuma laminada com densidade
de 33 kg/m3 de 20mm de
espessura e pelo tecido de
revestimento tencionado, que
deve ser fixado a uma moldura
fabricada em ABS injetado. Esse
conjunto deve medir
aproximadamente 460 mm de
largura por 400 mm de altura e
une-se ao assento por lamina de
aco 1008/1020.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Certificado de  conformidade
comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para
escritério — Cadeiras - Requisitos
e métodos de ensaios, pelo
modelo de certificacdo 5. O
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Certificado de  Conformidade
deverd vir acompanhado do
Relatorio/Laudo de Ensaio
completo.

Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016
para determinagdo da forca
necessaria para se produzir uma
compressdo pré-fixada sobre uma
amostra de espuma flexivel de
poliuretano, aplicada sobre uma
area determinada.

Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016
determinacdo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de
poliuretano.

Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8619/15
Determinacdo da Resiliéncia em
espumas flexiveis de poliuretano.
Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016,
determinagdo da resisténcia a
compressao de espumas
flexieveis de poliuretano.

Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2.

Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima
de 70 micras.

Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo. Catalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de
extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo, assim como

0s seguintes fatores:
conformidade com as
especificacoes, caracteristicas
211
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




técnicas e certificados de
conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.
Certificado  de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que
o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de
superficies metdlicas certificado
pelo Modelo 6, garantindo o
atendimento e conformidade as
normas ABNT referentes ao
modelo.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL

Rodizios devem ser constituido de
duas (02) roldanas circulares na
dimensao de 50,00 mm e
fabricadas em material
termopldstico denominado de
Poliamida (PA 6,6) e PU em suas
extremidades dedicadas para
serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular
e fabricado em material
termoplastico denominado
Poliamida (PA 6,6).
ESTRUTURA-BASE: em forma de
pentagonal obtendo um diametro
na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pas de
apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e
conformada pelo processo de
113 | estampagem formando um perfil
de seccdo 26x26,5 mm e
soldadas pelo processo de
soldagem (Mig); deve receber
uma protecao contra corrosao; As
blindagens devem ser fabricadas
pelo processo de injecdo em
material termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno), deve receber
protecdo contra corrosdo através
de um revestimento de pintura
eletrostatica epdxi preto e no
cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo
(Cromeacao). O mecanismo deve
possuir uma alavanca para
acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do
assento, além de travamento e
liberacao do reclinamento
simultaneo do assento e encosto.

UND 1 32
1.267,33 1.267,33
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A tensdo desse reclinamento deve
ser ajustavel por meio de uma
manopla, localizada na parte da
frente do  mecanismo, que
quando girada aumenta ou
diminui a pressdao sobre a mola
que regula o  movimento;
mecanismo deve receber uma
protegao contra corrosao,
caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica
por Fosfatizacdo a Base de Zinco
e revestida por Pintura
Eletrostatica Epdxi Po.

Assento deve ser constituido por
compensado de madeira com 12
mm de espessura com porcas
garra %", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na
estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergonOGmica e
fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de
injegdo  sob  pressdao. Esta
almofada deve possuir densidade
controlada de 55 Kg/m3 podendo
ocorrer variacdes na ordem de
+/- 2 Kg/ m3. Suas dimensdes
devem girar em torno de 500 mm
(largura) X 450 mm
(profundidade) apresentando em
suas extremidades cantos
arredondados; deve possuir ainda
uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de
injecdo de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A regulagem de
altura do assento deve permitir
atender as medidas minimas de
420 mm até a altura maxima de
530 mm podendo apresentar
pequenas variacbes de acordo
com a opcao de base escolhida.
Bracos devem ter um tipo de
regulagem, de termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno)  fabricado pelo
processo de injecdao, regulagem
do avanco vertical sobre seu
préprio eixo, deve ser fixado ao
apoio desenvolvido em
termoplastico de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de
injecdo. Deve possuir ainda dois
(2) calcos para cada brago em

213
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




termoplastico de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
fabricado sob injecao.
Encosto deve ser constituido por
uma estrutura em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropileno)  fabricada pelo
processo de injecao, estrutura do
encosto deve ter componente de
fixacdo utilizado para dar suporte
estrutural ao encosto, deve ser
fabricado em tubo industrial de
construcdo mecanica ABNT
1008/1020 de 25,4 mm de
didmetro e espessura de 1,5 mm,
deve possuir ainda duas (2)
chapas de fixacdo para dar
suporte ao assento fabricado em
material denominado ABNT
1008/1020 com 3 mm de
espessura confeccionado pelo
processo de estampagem e unido
a estrutura pelo processo de
soldagem (Mig).
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima
de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando

que os produtos
possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a
1,2g/m?2.
Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
encontra-se em conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo. Catalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de
extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo, assim como

0s seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes, caracteristicas
técnicas e  certificados  de
conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade,
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acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara
desclassificacao do licitante.
Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo
e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 6,
garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT
referentes ao modelo.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL COM

ESPALDAR ALTO

RODIZIOS: devem ser
constituido de 2 (duas)
roldanas circulares na

dimensao de 55 mm de
didmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas
para serem utilizadas em
pisos rigidos. O corpo do
rodizio deve ser confeccionado
de forma semicircular e
fabricado em material
termoplastico  denominado  de
poliamida (PA 6,6).

ESTRUTUA DE BASE: em
forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de
690 mm e constituida com 5
(cinco) pas de apoio em
formato piramidal e com
acabamento texturizado, deve
ser fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em
poliamida, aditivada com fibra
de vidro, possuindo na
extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o
alojamento para o encaixe
dos rodizios. Conjunto
mecéanico/pneumatico deve
ser utilizado para conectar a
base ao mecanismo e que
deve possuir a funcdo de
regulagem de altura do
assento com referéncia ao
piso, através de uma alavanca
de acionamento  disposta
abaixo do assento. Também
deve permitir movimento
circular da cadeira e sistema
de amortecimento de impacto
pela acdo do gas sob pressdo
no cartucho e mola de
compressao que atua sobre
qualquer condicao de altura. A

20
UND 1 2.201,75 2.201,75
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coluna a gas deve ter
qualificacao conforme a
norma DIN 4550 BIFMA. O
conjunto camara deve receber
protecdo  contra  corrosdo
através de um revestimento
de pintura eletrostatica epdxi
preto e no cartucho a gas
uma camada de
eletrodeposicdo de cromo
(Cromeacao). O mecanismo
deve ser em termoplastico de
engenharia reforcado com
fibra de vidro, configurado do
sistema syncron e integrado

com regulagem de
profundidade.  Caracterizado
como mecanismo

Autocompensador pela fungao
de regulagem automatica
peso/pessoa, sendo que nha
posicao n° 4 sua performance
deve absorve 80% dos
biétipos com o peso corporal
na ordem de 65 a 110kg, sem
a necessidade de ajuste. O
mecanismo deve possuir livre
flutuacao Free Floating
mantendo o encosto sempre
em contato e sob pressao no
usuario. Deve possuir também
o sistema de anti-impacto,
que ao tentar acionar a
alavanca em qualquer
circunstancia, o mecanismo
nao libera o movimento,
evitando assim o impacto
repentino do encosto no
usuario. Altura do assento: A
alavanca posicionada no lado
esquerdo do mecanismo deve
ser responsavel pelo ajuste de
altura do assento, acionando
a coluna a gas e travando em
qualquer posicdo.
Profundidade do Assento: O
acionador de profundidade
fica abaixo do assento no lado
direito e a frente do apoio de
braco. Trilho de deslizamento
do assento sobre o]
mecanismo autocompensador
deve ser |lubrificado para
permitir maior suavidade no
movimento de ajuste de
regulagem do assento. No
total devem ser
disponibilizadas 9 posicbes de
profundidade em um curso de
70 mm. A almofada do
assento deve ser moldada,
injetada com sistema de
espuma flexivel e calibrada
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com densidade na ordem de

60 kg/m3 para proporcionar
maior agradabilidade e
principalmente um fator de
conforto superior. Conjunto
mecanico de apoio para os
bracos, deve ser utilizador
para  posicionamento dos
antebragos em posicoes
ergonomicamente

confortaveis, através do
sistema de regulagem vertical
contendo posigdes ajustaveis.
Deve ser configurado com
desenho inovador e com sua
superficie retangular, deve
possuir materiais de
termoplastico de engenharia e
em sua superficie material
flexivel de excelente conforto.
Deve possuir regulagem de
altura disponibilizando 7
posicGes ao longo de 70 mm e
regulagem de largura na
ordem de 60 mm com
acionamento através de
alavanca com sistema de
came onde deve permitir
maior acessibilidade e
confiabilidade no travamento.
ENCOSTO: Componente
utilizado como sustentagdo da
regidao do apoio lombar deve
possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as
costas. Em sua composicao
deve existir a estrutura de
suporte da tela de apoio com
desenho na configuracdo de X,
onde sua principal fungdo deve
ser de suportar todos os
esforcos de resisténcia do
encosto quando submetido aos
recursos ergondmicos e
principalmente nos limites do
“Free Floating”. Deve ser
fabricado em Termoplastico de
Engenharia, reforcado com
fibra de vidro.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima
de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?2; Laudo
Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado
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encontra-se em  conformidade
com a Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexado a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pelo laudo. Catalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condicdo sera de
extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo, assim como

0s seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes, caracteristicas
técnicas e certificados de
conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A nao
apresentacao acarretara

desclassificacao do licitante.
Certificado de  Conformidade
emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao
e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 6
garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT
referentes ao modelo.

ARMARIO BAIXO FECHADO
800x500x740MM

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura.
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor Carvalho Aveld; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno

semirrigido com espessura 1
115 minima de 3mm, na mesma cor SEM IMAGEM UND 52 1.238,33 1.238,33
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distadncia de
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6émm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas;
Possui fixado em seu lado inferior
uma chapa de aco dobrada para
apoio das portas e um pino de
aco inoxidavel para o travamento
da fechadura. Portas: Duas
portas de abrir em particulas de
média densidade, em chapa Unica
com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo. Possui
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm, na
mesma cor do tampo, coladas a
quente pelo processo HOLT MELT.
Cada porta possui, no minimo,
duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura
de no minimo 270°, fixadas por

parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega
chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia
em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdao, e pega em
plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em ago inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de
lubrificacdo; Numa das portas
contém uma chapa de aco para
travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio
de 10mm; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio
anodizado e arqueado com
formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em ago cromado,
medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em ago cromado com
diametro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos
em latdo ou aco, lubrificados com
graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando
possiveis  travamentos. Cada
fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a
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chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata
medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema
de segurangca que permite a
dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Possui
hastes em aluminio extrudado
com formato plano convexo com
didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste
contém um acessério  de
travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular
a haste, com buchas em plastico
de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de
lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixados por
meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata
medindo 30x3,5mm; Nas hastes
com comprimento maior que
500mm tem um suporte com
uma bucha em plastico de
engenharia poliamida,
descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por
meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata
medindo 30x3,5mm; Na ponta do
cilindro tem um acabamento em
aco repuxado com espessura
minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.
Prateleiras: Uma prateleira
regulavel, em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Possui
bordas transversais protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo
padrdao do revestimento do
tampo; Nas bordas longitudinais
de contato com o usudrio tem fita
com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm
no minimo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro
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suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o]
travamento das prateleiras
reguldveis é feito por meio de
pinos em acgo inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para
engate. Base: em particulas de
média densidade, chapa Uunica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
do tampo; bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm
no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura
de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as
extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na
uniao das pecas; Possui
reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, diametro de
55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado
com rosca padrdo 5/16” engatado
a porca sextavada 5/16"”. Permite
a regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo
480x662mm (PxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do
tampo; bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; No
sentido longitudinal, das laterais,
contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm. Fundo: em
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particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo
770x668mm (LxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da
peca, na mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita
juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do
corpo  do  movel. Sapatas
niveladoras em polipropileno
injetado, com formato telescépico
cilindrico, com diametro de 55mm
e altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado
e rosca padrao 5/16”, engatado
em uma porca sextavada 5/16”,
fixada a um suporte de
poliuretano injetado; contém trés
furos para fixacdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes,
zincados. Montagem: 0]
travamento das laterais ao tampo
superior e inferior é feito por
meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de aco inoxidavel
com rosca padrao M6, com
rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e
recorte para engate do pino de
aco, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrao M6
na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que
a mesma trave e ndo solte da
peca, sdo no minimo duas
cavilhas e dois pinos de ago por
juncao.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010, emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO; Comprovacdo de que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora de Ergonomia
MTB/NR17, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexada a
comprovacdao da competéncia
técnica do profissional

responsavel pela emissdo do
laudo; Documento emitido pelo
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fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por
representante devidamente
constituido indicando que o
lictante é seu revendedor
autorizado a comercializar o
produto de sua fabricacdo, bem
como que prestara manutencédo e
dara garantia de 05 (cinco) anos,
nos produtos fabricados pela
mesma, nos casos em que a
licitante for representante;
Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por
representante devidamente
constituido e indicando a si
propria como prestadora da
manutengdo ou indicando pessoa
ou empresa autorizada a prestar
manutencdo e dar garantia de 05
(cinco) anos. No caso de a
empresa ser revendedora, a
fabricante deverd emitir a
declaragdo, informando que a
licitante é autorizada a revender
seus produtos e a indicacdo de
quem prestara manutengdo. A
Declaracdo devera ser com firma
reconhecida.

Catalogo, dos produtos cotados,
em lingua portuguesa e com
imagem dos objetos, com nivel
de informagdo suficiente para
avaliagao, demonstrando a
adequacao da linha de produtos
da licitante as especificagdes.
Apresentar Certificado de Cadeia
de Custdédia do FSC ou CERFOR,
em nome do fabricante dos
mobilidrios, que comprove a

procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal
responsavel ou de
reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO,

demostrando a aderéncia da tinta
de acordo com NBR 11003;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a
estrutura metadlica, emitido por
laboratério, quanto a medida da
espessura da camada de tinta em
substrato de base ferrosa com no
minimo 240 microns de
espessura, de acordo com a NBR
10443; Laudo/Relatoério de ensaio
sobre corrosdao e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina e
umidade, com minimo de 960hs
de exposicdo, emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT
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NBR 8094/8095/8096: para itens
que possuam componentes em
aco, com grau de enferrujamento
de FO e grau de empolamento de
d0/t0 em corpos de prova.
Apresentar  comprovacdo de
atendimento a NBR-ISO-
14020:2002 e NBR-ISO-
14024:2004, através do
Certificado de conformidade
emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo
INMETRO; Em nome fabricante
do mobiliario;

ARMARIO ALTO FECHADO
800x500x1600MM

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor Carvalho Aveld; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de abrir em
particulas de média densidade,
em chapa Unica com no minimo
de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, SEM IMAGEM UND 1 52
texturizado, com no minimo 2.145,67 2.145,67
0,3mm de espessura em ambas
as faces das pegas, na mesma cor
do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, trés
dobradigas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura
de no minimo 270°, fixadas por
parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabeca chata
medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdao acionado ao
ser fechada, por meio de molas
de alta resisténcia em acgo
zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e peca em plastico de
engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem

116
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folgas depois de fechada; Tem
eixo em acgo inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de
lubrificacdo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em aco cromado,
medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos
em latdo ou aco, lubrificados com
graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada
fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a
chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata
medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema
de segurangca que permite a
dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro;
Prateleiras: 03 prateleiras
regulaveis e 01 fixa para
travamento, em particulas de
média densidade, chapa Uunica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o
usuario tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos
de regulagem; o travamento das
prateleiras regulaveis é feito por
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meio de pinos em aco inoxidavel
fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das
pecas. Possui reguladores de
nivel em polipropileno injetado,
com forma telescépica cilindrica,
didmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de
aco zincado com rosca padrdo
5/16" engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na
montagem das pecgas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm. Fundo: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungdao, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mdvel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com
formato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
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de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado e rosca
padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para
fixacdo, por meio de parafusos
auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdao M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de ago, o qual é
fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca auto atarraxante
na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave
e nao solte da pega, sdo no
minimo duas cavilhas e dois pinos
de aco por jungao.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010, emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO; Comprovacgao de que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora de Ergonomia
MTB/NR17, através de laudo

emitido por profissional
especialista em ergonomia.
Devera ser anexada a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pela emissdo do
laudo; Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por
representante devidamente
constituido indicando que o
lictante é seu revendedor
autorizado a comercializar o
produto de sua fabricagcdo, bem
como que prestara manutengdo e
dara garantia de 05 (cinco) anos,
nos produtos fabricados pela
mesma, Nnos casos em que a
licitante for representante;
Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por

representante devidamente
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constituido e indicando a i
prépria como prestadora da
manutencdo ou indicando pessoa
ou empresa autorizada a prestar
manutencdo e dar garantia de 05
(cinco) anos. No caso de a
empresa ser revendedora, a
fabricante  devera emitir a
declaracdo, informando que a
licitante é autorizada a revender
seus produtos e a indicagao de
quem prestard manutengdo. A
Declaracdo devera ser com firma
reconhecida.

Catalogo, dos produtos cotados,
em lingua portuguesa e com
imagem dos objetos, com nivel
de informagdo suficiente para
avaliagao, demonstrando a
adequacao da linha de produtos
da licitante as especificagdes.
Apresentar Certificado de Cadeia
de Custddia do FSC ou CERFOR,
em nome do fabricante dos
mobilidrios, que comprove a

procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal
responsavel ou de

reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta
de acordo com NBR 11003;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a
estrutura metadlica, emitido por
laboratério, quanto a medida da
espessura da camada de tinta em
substrato de base ferrosa com no
minimo 240 microns de
espessura, de acordo com a NBR
10443; Laudo/Relatério de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina e
umidade, com minimo de 960hs
de exposicdo, emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8094/8095/8096: para itens
que possuam componentes em
aco, com grau de enferrujamento
de FO e grau de empolamento de
d0/t0 em corpos de prova.
Apresentar  comprovacgao de

atendimento a NBR-ISO-
14020:2002 e NBR-ISO-
14024:2004, através do

Certificado de conformidade
emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo
INMETRO; Em nome fabricante
do mobiliario;
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ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO
800x500x1600MM

Tampo Superior: Tampo em
particulas de média densidade,
em chapa Unica com no minimo
25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor Carvalho Aveld; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
disténcia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de
6émm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.
Tampo Intermediario: Tampo em
particulas de média densidade,
em chapa Unica com no minimo
25mm de espessura, instalado
com 740mm de altura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas
117 protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui fixado em seu lado inferior
uma chapa de aco dobrada para
apoio das portas e um pino de
aco inoxidavel para o travamento
da fechadura. Portas: Duas
portas de abrir em particulas de
média densidade, em chapa Unica
com no minimo de 18mm de
espessura, fechando abaixo do
tampo intermediario;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas
as faces das pecas, na mesma cor

SEM IMAGEM UND 1 52 1.726,00 1.726,00

229

FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800
Maranhéao Site: www.fiema.org.br




do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas
dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura
de no minimo 270°, fixadas por

parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabeca
chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressao
acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia
em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdao, e pega em
plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em acgo inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de
lubrificacdo; Numa das portas
contém uma chapa de ago para
travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio
de 10mm; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em ago cromado,
medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos
em latdo ou aco, lubrificados com
graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada
fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a
chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata
medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema
de seguranca que permite a
dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Possui
hastes em aluminio extrudado
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com formato plano convexo com
diametro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste
contém um acessorio de
travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular
a haste, com buchas em plastico
de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixados por
meio de

parafu
sos autoatarraxantes de cabecga
chata medindo 30x3,5mm; Nas
hastes com comprimento maior
que 500mm tem um suporte
com uma bucha em plastico de
engenharia

poliam
ida,descartando a necessidade de
lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por
meio de

parafu
sos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 30x3,5mm; Na
ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado
com espessura minima de
0,4mm, com revestimento

croma
do. Prateleiras: Trés prateleiras
regulaveis, sendo duas na parte
aberta e uma na parte fechada,
em particulas de média
densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Possui
bordas transversais protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do
tampo; Nas bordas longitudinais
de contato com o usuario tem fita
com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm
no minimo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os
pinos de regulagem; o]
travamento das prateleiras
regulaveis é feito por meio de
pinos em acgo inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para
engate. Base: em particulas de
média densidade, chapa Uunica
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com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo
padrdao do revestimento do
tampo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6émm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na unido das pecas; Possui
reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, diametro de
55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado
com rosca padrao 5/16” engatado
a porca sextavada 5/16"”. Permite
a regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo
480x1522mm (PxH);
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6émm da parte posterior da pecga,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; No
sentido longitudinal, das laterais,
contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm. Fundo: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo
770x1528mm (LxH);
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
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nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com
formato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado e rosca
padrao 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de aco, o qual é
fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante
na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave
e ndo solte da peca, sao no
minimo duas cavilhas e dois pinos
de ago por juncao.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010, emitido  por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO; Comprovacdo de que o
bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma
Regulamentadora de Ergonomia
MTB/NR17, através de laudo

emitido por profissional
especialista em
ergonomia.
Devera ser anexada a
comprovagdo da competéncia
técnica do profissional

responsavel pela emissdo do
laudo; Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por
representante devidamente
constituido indicando que o
licitante é seu revendedor
autorizado a comercializar o
produto de sua fabricacdo, bem
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como que prestara manutencgdo e
dara garantia de 05 (cinco) anos,
nos produtos fabricados pela
mesma, nos casos em que a
licitante for representante;
Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em
papel timbrado, assinado por
representante devidamente
constituido e indicando a i
propria como prestadora da
manutengdo ou indicando pessoa
ou empresa autorizada a prestar
manutengdo e dar garantia de 05
(cinco) anos. No caso de a
empresa ser revendedora, a
fabricante  deverd emitir a
declaracdo, informando que a
licitante é autorizada a revender
seus produtos e a indicagao de
quem prestard manutengdo. A
Declaracdo devera ser com firma
reconhecida.

Catédlogo, dos produtos cotados,
em lingua portuguesa e com
imagem dos objetos, com nivel
de informagdo suficiente para
avaliacao, demonstrando a
adequacao da linha de produtos
dmodulara licitante as
especificagoes. Apresentar
Certificado de Cadeia de Custddia
do FSC ou CERFOR, em nome do
fabricante dos mobilidrios, que
comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo
florestalresponsavel ou de
reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta
de acordo com NBR 11003;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a
estrutura metalica, emitido por
laboratoério, quanto a medida da
espessura da camada de tinta em
substrato de base ferrosa com no
minimo 240 microns de
espessura, de acordo com a NBR
10443; Laudo/Relatério de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina e
umidade, com minimo de 960hs
de exposicdo, emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 8094/8095/8096: para itens
que possuam componentes em
aco, com grau de enferrujamento
de FO e grau de empolamento de
d0/t0 em corpos de prova.
Apresentar  comprovagao de
atendimento a NBR-ISO-
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14020:2002 e NBR-ISO-
14024:2004, através do
Certificado de conformidade
emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo
INMETRO; Em nome fabricante
do mobiliario;

CADEIRA ESPALDAR ALTO
TIPO PRESIDENTE COM BASE
GIRATORIA

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressao de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de ureia-
formol de baixa emissdao; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 60mm. Propriedades
mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 510
mm e profundidade da superficie
do assento de 480 mm, no
minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
118 | resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar Alto, com
largura de 510 mm e extensao
vertical do encosto de 600mm.
Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no

UND 12 3.525,67 3.525,67
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minimo 50 Kg/m3 espessura
minima de 45 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho

estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa de
protecao e acabamento
injetada/moldada em

polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster ou courvin, na cor a
definir. Estrutura e mecanismos:
Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada
em chapa de aco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com éngulo interno de
95¢°. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para
fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A
fixacgdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas
garras de ", cravadas na
estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao;
Mecanismo estampado em chapa
de agco NBR11888 SAE 1006/1010
BQ e pintado com tinta em po
epéxi. Destina-se a reclinagdo de
assento. Sua inclinagdo minima é
de 0° e maxima de 159,
Acoplamento a furacgdo do
assento medindo-se 153x200.
Sistema de regulagem de tensdo
e inclinagdo em fungao do peso
através de manipulo localizado na
parte frontal com acabamento
injetado em polipropileno. O
mecanismo possui alavanca para
acionamento de regulagem de
altura e bloqueio confeccionada
em aco redondo SAE1010 com
8mm de didmetro e acabamento
injetado em polipropileno. Coluna
confeccionada em ago tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ
- 50,80 x 1,50 mm, com didmetro
externo de 28 mm, com
conificacdo  1°26° 16" inferior
(Coluna) e superior (Pistao) e
curso 130mm. Bucha guia do
sistema giratério com regulagem
com 100 mm de altura, injetada
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em POM (Poli Oxi Metileno -
Poliacetal  Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material
este de alta resisténcia ao
desgaste e com lubrificacdo
prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura
e suavidade no movimento
giratério; Pistdo a gas provido de
corpo metalico em tubo de aco
@28mm e conificagdo 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550
classe 3, haste em aco cilindrico
com rolamento em aco e
amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel eldastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé
epoxi com camada de tinta da
ordem de 80 a 120 pm. Capa
telescépica de 03 estagios,
injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na
parte superior e @ 71 mm na
parte inferior e altura de 317
mm. Proporciona acabamento e
protecdo a coluna de regulagem,
sendo também um elemento
estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixacdo na
parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso
da cadeira. Estrutura
confeccionada em ago tubular
quadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa de
aco NBR8269 SAE 1006/1010 BQ.
A estrutura recebe tratamento de
pré pintura de desengraxe,
decapagem, fostatizacdo e em
seguida pintadas com tinta poé
epoéxi com camada de
aproximadamente 80 um. A
estrutura é revestida com capa
injetada em polipropileno
copolimero. Permite juncdo de
rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 1lmm de
didametro injetadas em
polipropileno. A base possui raio
externo de 345mm (eixo central
da base a extremidade da pata),
raio util de 325mm e altura de
37mm. 05 Rodizios duplos com
capas e rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6, na cor
preto Resistente a abrasdo sem
sofrer anormalidades; ESFERA:
Aco SAE 1008/1010 com
tratamento superficial
cementado. HASTE: Aco SAE
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1006/1008 com tratamento
superficial zincado. ANEL: Acgo
SAE 1008/1010; com tratamento
superficial zincado. EIXO: Acgo
SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com
50mm de diametro; Estrutura
com 63mm de altura x 55mm de
largura. Acabamento e pintura: A
fixacdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas
garras de %" cravadas na
estrutura interna do assento,
produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersao,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.
Apoia bragos com alma de aco
estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero integral
skin, texturizado. Por se tratar de
um pré-polimero possui toque
macio e altissima resisténcia ao
rasgo, que ndo é possivel nos
materiais convencionais. Matéria
prima totalmente isenta de CFC,
nao agressiva ao meio ambiente.
Suporte para apoia bracgos
regulavel, injetado em
termoplastico composto
texturizado e alma de aco
estrutural estampada de 6,00
mm de espessura indicado para
cadeiras e poltronas de médio e
grande porte. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pé6 com
pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com
pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.
Possui regulagem vertical com no
minimo 5 estagios. O sistema
interno de regulagem é fabricado
em resina de engenharia
poliacetal que confere alta
resisténcia ao  desgaste e
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durabilidade ao produto. Seu
design moderno harmoniza com
0os mais variados modelos de
cadeira e poltronas para
escritorio, proporcionando
conforto ao usuario.

CADEIRA ESPALDAR MEDIO
TIPO ’DIRETOR COM BASE
GIRATORIA

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressao de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de ureia-
formol de baixa emissdo; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no UND 1 54
minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster ou courvin, na cor a
119 | definir. Encosto: Espaldar médio,
com largura de 435 mm e
extensdo vertical do encosto de
490 mm, no minimo; Estrutura
do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as

1.552,67 1.552,67
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propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protecdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno  texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: Suporte
para encosto com regulagem de
altura confeccionado em tubo de
aco ABNT 1008/1010 perfilado,
seccdo oval medindo 18x43mm e
espessura da parede de 1,5 mm,
conforme, fosfatizado e pintado
com tinta p6 epdxi. Possui em
sua parte superior chapa de
fixacdo confeccionada em chapa
de aco com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em
relagdo ao assento num curso
minimo de 63 mm, por meio de
sistema “UP AND DOWN" com top
de fim de curso sem a
necessidade do uso de botbes ou
manipulos, a mola do sistema é
confeccionada em acgo. Possui
capa de protecao injetada em
polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a
regulagem de altura/inclinacdo do
encosto e altura do assento,
estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado com tinta pé
epoxi com camada de no minimo
80um. O mecanismo é dotado de
“contato permanente” que
permite regulagem de angulos e
altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa
injetada em polipropileno
copolimero. O  angulo de
inclinacdo do encosto ¢ minimo
de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita
do mecanismo, o sistema de
articulagao do encosto é
comandado por meio de molas
confeccionadas em ago de 5 mm
de didametro e léaminas de acgo
com 1,20mm de espessura. O
acionamento da regulagem de
altura do assento sera por meio
de alavanca independente
localizada na parte posterior a
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direita do mecanismo na posicao
sentado. As alavancas sao
confeccionadas em ago com
diametro de 8 mm e acabamento
em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto
com passo de 6 em 6 mm, curso
total minimo de 72 mm, através
de um sistema automéatico de
regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de
fibra de vidro; Coluna
confeccionada em ago tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ
- 50,80 x 1,50 mm, com didmetro
externo de 28 mm, com
conificagdo  1°26° 16" inferior
(Coluna) e superior (Pistao) e
curso 130mm. Bucha guia do
sistema giratério com regulagem
com 100 mm de altura, injetada
em POM (Poli Oxi Metileno -
Poliacetal  Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material
este de alta resisténcia ao
desgaste e com lubrificacdo
prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura
e suavidade no movimento
giratorio; Pistdo a gas provido de
corpo metalico em tubo de aco
@28mm e conificagdo 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550
classe 3, haste em aco cilindrico
com rolamento em aco e
amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel eldstico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé
epoxi com camada de tinta da
ordem de 80 a 120 pm. Capa
telescopica de 03 estagios,
injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na
parte superior e @ 71 mm na
parte inferior e altura de 317
mm. Proporciona acabamento e
protecdo a coluna de regulagem,
sendo também um elemento
estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixacdo na
parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso
da cadeira. Estrutura
confeccionada em acgo tubular
quadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa de
aco NBR8269 SAE 1006/1010 BQ.
A estrutura recebe tratamento de
pré pintura de desengraxe,
decapagem, fostatizacdo e em
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seguida pintadas com tinta poé
epoxi com camada de
aproximadamente 80 um. A
estrutura é revestida com capa
injetada em polipropileno
copolimero. Permite juncdo de
rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 1lmm de
didametro injetadas em
polipropileno. A base possui raio
externo de 345mm (eixo central
da base a extremidade da pata),
raio Util de 325mm e altura de
37mm. 05 Rodizios duplos com
capas e rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6, na cor
preto Resistente a abrasdo sem
sofrer anormalidades; ESFERA:
Ago SAE 1008/1010 com
tratamento superficial
cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento
superficial zincado. ANEL: Acgo
SAE 1008/1010; com tratamento
superficial zincado. EIXO: Acgo
SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com
50mm de diametro; Estrutura
com 63mm de altura x 55mm de
largura. Acabamento e pintura: A
fixacdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas
garras de " cravadas na
estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersao,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epodxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epodxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta
acabamento fosco. BRACO
REGULAVEL: Apoia Bragos:
regulaveis em forma de “T”,
medindo 250x70x35mm

aproximadamente; Apoia-bracos
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em espuma de poliuretano injetado
com formato anatémico, 60mm da
parte frontal com inclinacdo de
159, proporcionando conforto ao
usuario conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com
2mm de espessura no minimo;
Unido entre o assento e apdia-
bracos em chapa de ago com
espessura minima de 6mm, com
dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e
0 braco. Possui repuxo estrutural
nas dobras, com resisténcia ao
esforgo de até 100 Kg e recorte
na parte lateral para alocacdao do
trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa
em polipropileno injetado micro
texturizado em uma pecga Unica
sem emendas; dotado de
mecanismo interno que permita o
ajuste de altura em seis niveis de
regulagem num curso minimo de
60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado
por meio de botdo lateral do
mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em ago
zincado, evitando a acao
corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de
travamento em aco inoxidavel de
4" lubrificado com graxa naval
que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressdo; O
apoia-bragos é fixado ao assento
por meio de trés parafusos de
Y4", com tratamento antiferrugem.

CADEIRA ESPALDAR MEDIO
TIPO EXECUTIVA COM BASE
GIRATORIA

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressao de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando lédminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2Imm, [ntercaladas UND 1 52
sempre em numero impar, com 1.544.75 1.544.75
cola cascamite a base de uréia- ! !
formol de baixa emissdao; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, de

12 - , .
0 poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
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mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno  texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com
largura de 440 mm e extensdo
vertical do encosto de 395 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada

anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protecdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: Suporte
para encosto com regulagem de
altura confeccionado em tubo de
aco ABNT 1008/1010 perfilado,
seccao oval medindo 18x43mm e
espessura da parede de 1,5 mm,
conforme, fosfatizado e pintado
com tinta pd epodxi. Possui em
sua parte superior chapa de
fixacdo confeccionada em chapa
de aco com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em
relagdo ao assento num curso
minimo de 63 mm, por meio de
sistema “UP AND DOWN" com top
de fim de curso sem a
necessidade do uso de botdes ou
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manipulos, a mola do sistema é
confeccionada em ago. Possui
capa de protecdao injetada em
polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a
regulagem de altura/inclinagao do
encosto e altura do assento,
estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado com tinta pé
epoxi com camada de no minimo
80um. O mecanismo é dotado de
“contato permanente” que
permite regulagem de angulos e
altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa
injetada em polipropileno
copolimero. O  angulo de
inclinagdo do encosto ¢ minimo
de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita
do mecanismo, o sistema de
articulagao do encosto é
comandado por meio de molas
confeccionadas em ago de 5 mm
de diametro e ldminas de acgo
com 1,20mm de espessura. O
acionamento da regulagem de
altura do assento serd por meio
de alavanca independente
localizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posicao
sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em aco com
didmetro de 8 mm e acabamento
em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto
com passo de 6 em 6 mm, curso
total minimo de 72 mm, através
de um sistema automatico de
regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de
fibra de vidro; Coluna
confeccionada em ago tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ
- 50,80 x 1,50 mm, com didmetro
externo de 28 mm, com
conificacdo  1°26° 16" inferior
(Coluna) e superior (Pistao) e
curso 130mm. Bucha guia do
sistema giratério com regulagem
com 100 mm de altura, injetada
em POM (Poli Oxi Metileno -
Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material
este de alta resisténcia ao
desgaste e com |lubrificacao
prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura
e suavidade no movimento
giratorio; Pistdo a gas provido de
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corpo metalico em tubo de aco
#28mm e conificagdo 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550
classe 3, haste em ago cilindrico
com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé
epoxi com camada de tinta da
ordem de 80 a 120 pm. Capa
telescépica de 03 estdgios,
injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na
parte superior e @ 71 mm na
parte inferior e altura de 317
mm. Proporciona acabamento e
protecdo a coluna de regulagem,
sendo também um elemento
estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixacdo na
parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso
da cadeira. Estrutura
confeccionada em ago tubular
quadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa de
aco NBR8269 SAE 1006/1010 BQ.
A estrutura recebe tratamento de
pré pintura de desengraxe,
decapagem, fostatizacdo e em
seguida pintadas com tinta po
epoxi com camada de
aproximadamente 80 pum. A
estrutura é revestida com capa
injetada em polipropileno
copolimero. Permite juncdo de
rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 1lmm de
didametro injetadas em
polipropileno. A base possui raio
externo de 313,5 mm, raio (til de
293,5 mm e altura de 37mm. 05
Rodizios duplos com capas e
rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor
preto Resistente a abrasdo sem
sofrer anormalidades; ESFERA:
Aco SAE 1008/1010 com
tratamento superficial
cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento
superficial zincado. ANEL: Acgo
SAE 1008/1010; com tratamento
superficial zincado. EIXO: Aco
SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com
50mm de didmetro; Estrutura
com 63mm de altura x 55mm de
largura. Acabamento e pintura: A
fixacdo do assento a estrutura da
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cadeira sera por meio de porcas
garras de %" cravadas na
estrutura interna do assento,
produzidas em acgo 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletrénica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdao,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.
BRACO  REGULAVEL:  Apoia
Bracos: regulaveis em forma de
“T”,  medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apoia-bracos
em espuma de poliuretano injetado
com formato anatémico, 60mm da
parte frontal com inclinacdo de
159, proporcionando conforto ao
usuario conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com
2mm de espessura no minimo;
Unido entre o assento e apoia-
bracos em chapa de ago com
espessura minima de 6mm, com
dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e
0 braco. Possui repuxo estrutural
nas dobras, com resisténcia ao
esforgo de até 100 Kg e recorte
na parte lateral para alocacdao do
trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa
em polipropileno injetado micro
texturizado em uma peca Unica
sem emendas; dotado de
mecanismo interno que permita o
ajuste de altura em seis niveis de
regulagem num curso minimo de
60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado
por meio de botdo lateral do
mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em ago
zincado, evitando a acao
corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de
travamento em aco inoxidavel de
Ya" lubrificado com graxa naval
que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressdo; O
apoia-bragos é fixado ao assento
por meio de trés parafusos de
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Ya", com tratamento antiferrugem.

CADEIRA ESPALDAR MEDIO
TIPO DIRETOR BASE FIXA
BALANCO

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressao de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdao; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na «cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com
largura de 435 mm e extensao
vertical do encosto de 490 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protecdo e acabamento

121 UND | 1 32 1.270,67| 1.270,67
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injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ladmina
para suporte do encosto com
vinco externo confeccionada em
chapa de aco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com angulo interno de
95°, Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para
fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A
fixacdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas
garras de ", cravadas na
estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao;
Base fixa constituida por uma
estrutura continua em balanco,
confeccionada em tubo de aco
#13, com secgao circular
didmetro de 1”. Fixada a flange
por meio de solda MIG. A flange é
estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3mm,
medindo 195x230mm; Na parte
inferior da estrutura em balango
contém quatro sapatas injetadas
em polipropileno para tubo
circular, fixadas por rebite 4x19
em aluminio. A fixagdo do
assento na estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garras
de %", cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas
em aco estampado com rosca
laminada, por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressao.
Acabamento e pintura: A fixacao
do assento a estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garras
de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas
em aco 1020 estampado com
rosca laminada de %", por
parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdao. Deve ser
usada solda eletrénica MIG em
todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-
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tratamento quimico composto por
etapas de imersdao, lavagem e
posterior secagem de maneira
que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as
pecas metdlicas deverdo receber
pintura epoxi-p0, fixada por meio
de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco. BRACO FIXO:
Apdia-bracos formato de poligono
irregular com lados paralelos e
cantos arredondados com raio de
50mm, medindo 350x240mm,
com largura de 50mm na parte
superior com reducdo gradual até
chegar a largura de 30mm em
sua parte inferior; Bragos
revestidos em espuma injetada

integral de poliuretano
semirrigido, texturizado, com
baixa maleabilidade e

deformabilidade, alta resisténcia
a impacto e a produtos de teor
abrasivo; Estrutura interna em
tubo de aco trefilado com
didmetro de 7mm no minimo,
sem partes metélicas aparentes
ao usuario; Fixado ao assento por
duas chapas de ago com formato
retangular, medindo no minimo
25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em aco
trefilado, com dois furos oblongos
para fixacdo e regulagem, por
meio de buchas com garras e
rosca de V", parafusos com
arruelas de pressdao. As pecas
metalicas revestida com pintura
epdxi pd na cor preta fixada por
meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, Todas as pegas
metalicas utilizadas  deverao
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,

curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

CADEIRA ESPALDAR MEDIO
TIPO EXECUTIVA FIXA
BALANCO

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada UND 1 52
anatomicamente a quente com 1.186,67 1.186,67
pressao de 10 Kgf/cm2, com
122 | espessura minima de 12 mm.
Utilizando lédminas de florestas
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renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em nUmero impar, com
cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdao; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na «cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com
largura de 440 mm e extensao
vertical do encosto de 395 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada

anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protegdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno  texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ladmina
para suporte do encosto com
vinco externo confeccionada em
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chapa de aco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com éngulo interno de
95¢°. Possui em sua parte superior
chapa de fixacdo confeccionada
em chapa de ago

ABNT 1008/1012 com
quatro furos para fixar na
estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixacdo da
[amina ao assento eencosto se da
por meio de porcasgarras de 4",
cravadas na estrutura interna do
assento e encosto, produzidas em
aco 1020 estampado com rosca
laminada de %", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de
pressdo; Base fixa constituida por
uma estrutura continua em
balango, confeccionada em tubo
de aco #13, com secgao circular
diametro de 1”. Fixada a flange
por meio de solda MIG. A flange é
estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3mm,
medindo 195x230mm; Na parte
inferior da estrutura em balanco
contém quatro sapatas injetadas
em polipropileno para tubo
circular, fixadas por rebite 4x19
em aluminio. A fixacdo do
assento na estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garras
de ", cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas
em ago estampado com rosca
laminada, por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressao.
Acabamento e pintura: A fixagdo
do assento a estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garras
de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas
em ago 1020 estampado com
rosca laminada de %", por
parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdao. Deve ser
usada solda eletrénica MIG em
todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por
etapas de imersdao, lavagem e
posterior secagem de maneira
que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverdo receber
pintura epdxi-pd, fixada por meio
de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco.; Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
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carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.
BRACO FIXO: Apdia-bracos
formato de poligono irregular com
lados paralelos e cantos
arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com
largura de 50mm na parte
superior com reducdo gradual até
chegar a largura de 30mm em
sua parte inferior; Bragos
revestidos em espuma injetada

integral de poliuretano
semirrigido, texturizado, com
baixa maleabilidade e

deformabilidade, alta resisténcia
a impacto e a produtos de teor
abrasivo; Estrutura interna em
tubo de aco trefilado com
didmetro de 7mm no minimo,
sem partes metélicas aparentes
ao usuario; Fixado ao assento por
duas chapas de ago com formato
retangular, medindo no minimo
25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em aco
trefilado, com dois furos oblongos
para fixacdo e regulagem, por
meio de buchas com garras e
rosca de W"”, parafusos com
arruelas de pressdao. As pecas
metalicas revestida com pintura
epdxi pd na cor preta fixada por
meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersao,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

CADEIRA ESPALDAR MEDIO
TIPO DIRETOR BASE FIXA
TRAPEZOIDAL

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas UND 1 102 1.487,00 1.487,00
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
123 | sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdao; O
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estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na «cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com
largura de 435 mm e extensao
vertical do encosto de 490 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada

anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protegdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina
para suporte do encosto com
vinco externo confeccionada em
chapa de ago ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com angulo interno de
95°, Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de aco ABNT
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1008/1012 com quatro furos para
fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A
fixacdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas
garras de ", cravadas na
estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao;
Base fixa constituida por duas
estruturas continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em
tubo de ago #18, no minimo, com
seccdo oval de 16x30mm, unidas
por meio de solda MIG. As
estruturas sdao unidas na parte
superior por duas travessas que
proporcionam o travamento
preservando sua integridade; as
travessas sdo confeccionadas em
tubo de ago #18, no minimo, com
seccdao oval de 16x30mm,
soldadas as estruturas
trapezoidais por meio de solda
MIG; Na parte inferior das
estruturas trapezoidais possuem
sapatas, injetadas em
polipropileno, para tubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em
aluminio, sendo duas para cada
estrutura. O assento é fixado as
travessas por meio de porcas
garras de Vs, <cravadas na
estrutura interna do assento, e
por parafusos PHILIPS tipo panela
e arruelas de pressao.
Acabamento e pintura: A fixagao
do assento a estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garras
de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas
em ago 1020 estampado com
rosca laminada de %", por
parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdao. Deve ser
usada solda eletronica MIG em
todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por
etapas de imersdao, lavagem e
posterior secagem de maneira
que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverdo receber
pintura epdxi-pd, fixada por meio
de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco.
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POLTRONA PRESIDENTE BASE
GIR. CROM. C/ BR. ALUMINIO
Assento e encosto: Poltrona com
espaldar alto, assento e encosto
constituido em concha Unica.
Estrutura em madeira
multilaminada moldada
anatomicamente, com  apoio
lombar, a quente com pressao de
10 Kgf/cm2, com espessura
minima de 15 mm; Contracapa
em pega Unica para encosto e
assento confeccionada em
madeira compensada com
espessura minima de 6 mm,
revestida em couro natural; O
estofamento devera ser em
espuma laminada com alta
densidade, com 50 mm de
espessura no minimo, revestido
em couro natural; Largura do
assento 540 mm e profundidade
da superficie do assento de 475
mm, no minimo; Largura do
encosto 520 mm e extensdo
vertical do encosto de 620 mm,
no minimo. Estrutura e
mecanismos: Mecanismo que
permite a regulagem de altura e
reclinacdo do assento, estampado
em chapa de ago SAE 1009/1010
FQDO com espessura minima de
3 mm e placa do cone Morse
injetada em aluminio.
Acabamento superficial
fosfatizado e pintado com tinta pé
epoxi com camada de no minimo
80um e acoplamento a furagdo do
assento medindo 200x195mm.
Possui sistema de regulagem de
tensdo de inclinacdao por meio de
um manipulo exclusivo localizado
na parte frontal do mecanismo, o
intervalo de reclinacao do assento
é minimo de -3° e maxima de
20°, com bloqueio em 5 posicOes,
acionada por alavanca exclusiva
localizada no lado esquerdo, a
regulagem de altura do assento é
acionada por alavanca exclusiva
localizada ao lado direito do
mecanismo. As alavancas sao
confeccionadas em ago SAE 1010
com didmetro de 8 mm e
acabamento em polipropileno
copolimero. O mecanismo possui
ponto de giro avangado em 165
mm em relacdo ao eixo de giro
horizontal, com sistema anti-
shock, proporcionando excelente
conforto ao usudrio da cadeira;
Coluna de regulagem da altura do
assento por acionamento a gas,

UND 1 20 4.816,00 4.816,00
124
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com curso de regulagem
milimétrica de 130 mm no
minimo. Confeccionada em aco
tubular NBR6591 SAE 1008/1010
- BFDQ - 50,80x1,5mm,
montada com pistdo a gas classe
3 e @ 28mm, com conificagdo 1°
26'16" inferior e superior. Possui
bucha guia para o sistema
giratério e de regulagem com
altura de 100mm, injetada resina
de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo
maior facilidade na regulagem da
altura e suavidade no movimento
giratério, calibrada com precisdo
de ajuste H7 (0,02mm).
Fosfatizada e pintada em tinta pé
epoxi com camada de tinta entre
80 a 120um; Capa telescopica de
03 estagios, injetada em
polipropileno copolimero com @
57 mm na parte superior e @ 71
mm na parte inferior e altura de
317 mm. Proporciona
acabamento e protegdo a coluna
de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base e
0 mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixacao na
parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso
da cadeira, deixando aparecer o
pistao e perdendo,
consequentemente,  tanto a
funcdo de protecdo como a
estética; Base: em aluminio
composta por 05 patas
confeccionadas em ago tubular
1008/1010 com secgdo eliptica.
As patas sao soldadas em luva de
aco SAE 1045. Possui buchas
para encaixe de rodizios
confeccionado em aco e
acabamento na unido das patas a
luva confeccionada em
polipropileno. Diametro total de
685mm e altura sem rodizios de
174mm; Rodizio duplo, com
capas e rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6. A
haste é confeccionada em aco
SAE 1006/1008 com tratamento
superficial zincado e diametro de
11 mm Eixo em ago 1010/1020,
rodas com didmetro de 50mm.
Possui lubrificacao interna
permanente e capa de
acabamento que envolve o eixo;
A fixagdo da concha Unica a
estrutura da cadeira sera por
meio de porcas garras de %"
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cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de presséao.
Bragos: confeccionados em
aluminio 6x55mm, apoio em
espuma integral de poliuretano
semirrigido, injetado.
Acabamento e pintura: Deve ser
usada solda eletronica MIG em
todos os locais onde houver
solda.

POLTRONA DIRETOR BASE
FIXA BALANCO ALUMINIO BR.
ALUMINIO

Assento e encosto: Poltrona com
espaldar médio, assento e
encosto constituido em concha
Unica. Estrutura em madeira
multilaminada moldada
anatomicamente, com  apoio
lombar, a quente com pressao de
10 Kgf/cm?2, conforme
estabelecido nas NBR 14006 e
NR-17, com espessura minima de
15 mm; Contracapa em pega
Unica para encosto e assento
confeccionada em madeira
compensada com espessura
minima de 6 mm, revestida em
couro natural; O estofamento
devera ser em espuma laminada
com alta densidade, com 50 mm
de  espessura no minimo,
revestido em couro natural;
Largura do assento de 530 mm e
profundidade da superficie do
assento de 475 mm, no minimo;
Largura do encosto na sua parte
mais larga de 510 mm e extensao
vertical do encosto de a partir da
parte superior da jungdo entre
assento e encosto e 510 mm, no
minimo. Estrutura: Base fixa em
aco cromada constituida por uma
estrutura continua em balango,
confeccionada em tubo de aco
com secgao eliptica medindo
45x20mm e espessura da parede
de 2,65mm, no minimo, travada
com o mesmo tubo na parte
superior, onde sao soldadas duas
chapas em ago com espessura de
5mm, no minimo e medindo
220x30mm cada, para fixar na
estrutura do assento. Travada em
sua extremidade inferior por tubo
em ago com didmetro de 15mm,
no minimo; A fixacdo da concha
Unica a estrutura da cadeira sera
por meio de porcas garras de V"
cravadas na estrutura interna do

125 UND

1 100 2.857,33| 2.857,33
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assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Bragos: Bragos confeccionados
em chapa de ago 6x55mm, SAE
1010/1020; revestido por
espuma integral de poliuretano
semirrigido, injetado.
Acabamento e pintura: Deve ser
usada solda eletr6nica MIG em
todos os locais onde houver
solda.

LONGARINA DIRETOR 02
LUGARES

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdo; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressdao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
126 | mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com
largura de 435 mm e extensdo
vertical do encosto de 490 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato

UND 52 2.577,67| 2.577,67
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100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protecdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento
em tecido 100% poliéster, na cor
a definir.Estrutura e mecanismos:
Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada
em chapa de ago ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com éngulo interno de
95¢°. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para
fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A
fixacgdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas
garras de %", cravadas na
estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao;
Estrutura composta por duas
travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas em
tubo de ago #18 no minimo,
secgao retangular medindo
50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange
estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e
dimensbes de 195x230mm; Pés
laterais compostos por duas
colunas distanciadas entre si 100
mm, confeccionadas em tubo de
aco #16 no minimo, com secgdo
retangular de 30x30mm, fechada
por tampa externa,
confeccionadas em chapa de ago
dobrada com espessura minima
de 0,75 mm. A base ¢&
confeccionada em tubo de aco
#16 no minimo, com secgdo
oblonga medindo 29x58mm, com
extremidades fechadas por
ponteiras plasticas; Cada pé
possui duas sapatas niveladoras
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sextavadas de 1”x 1.1/4", fixadas
a base dos pés por rosca rebite
5/16"”; Os assentos sao acoplados
a estrutura por meio de porcas
garras de " cravadas na
estrutura interna do assento,
produzidas em ago estampado
com rosca laminada de %",
parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas
de pressdao. Acabamento e
pintura: A fixagdo do assento a
estrutura da cadeira sera por
meio de porcas garras de %"
cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metalicas utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

LONGARINA DIRETOR 03
LUGARES

Assento: Estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/cm2, com
espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com
cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdo; O
estofamento em espuma
injetada, com alta pressdao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em

127
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polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na «cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com
largura de 435 mm e extensdo
vertical do encosto de 490 mm,
no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada

anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural,
com espessura minima de 10
mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de
agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa
de protecdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ladmina
para suporte do encosto com
vinco externo confeccionada em
chapa de aco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com éngulo interno de
95¢°. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para
fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A
fixacgdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas
garras de ", cravadas na
estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao;
Estrutura composta por duas
travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas em
tubo de ago #18 no minimo,

secgao retangular medindo
262
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50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange
estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e
dimensGes de 195x230mm; Pés
laterais compostos por duas
colunas distanciadas entre si 100
mm, confeccionadas em tubo de
aco #16 no minimo, com secgdo
retangular de 30x30mm, fechada
por tampa externa,
confeccionadas em chapa de ago
dobrada com espessura minima
de 0,75 mm. A base ¢&
confeccionada em tubo de acgo
#16 no minimo, com secgdo
oblonga medindo 29x58mm, com
extremidades fechadas por
ponteiras plasticas; cada pé
possui duas sapatas niveladoras
sextavadas de 1”x 1.1/4", fixadas
a base dos pés por rosca rebite
5/16”; os assentos sdo acoplados
a estrutura por meio de porcas
garras de " cravadas na
estrutura interna do assento,
produzidas em ago estampado
com rosca laminada de %",
parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas
de pressdao. Acabamento e
pintura: A fixacdo do assento a
estrutura da cadeira sera por
meio de porcas garras de %"
cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada
de %", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

SOFA 01 LUGAR

Assento e encosto: Estrutura do
assento, encosto e da base em
madeira macica estrutura laterais
dos bragos vedada com chapa de

128 pape_lao; Possui molas do tipo UND 20 3.156,67 3.156,67
percintas de borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando maior
flexibilidade, maciez e
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durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas
em espuma laminada Unica,
densidade minima D45 e espessura
minima de 100 mm, formando uma
peca Unica, marcado com detalhes
na costura do revestimento;
Encosto com almofada em
espuma laminada, densidade
minima D38 e espessura minima
de 80 mm, formando uma pecga
Unica; Revestimento em couro
ecologico. Medidas: Largura
Total:1100mm Altura Total:
860mm Altura do assento ao chdo:
480mm Medidas assento: 600 x
180x 500 (L x A x P) Medidas
Encosto: 600x800 (L x A) Medidas
do Bracgo: 250x580x800 (L x A x
P). Medidas rodapé: 600x 240x500
(L x A x P) Bragos: Estrutura do
bragco em madeira macica vedada
com chapa de papeldo; possui
espuma laminada com espessura
de 10 mm; Revestimento em couro
ecologico, base com 04 pés
cromados.

SOFA 02 LUGARES

Assento e encosto: Estrutura do
assento, encosto e da base em
madeira maciga estrutura laterais
dos bragos vedada com chapa de
papeldo; Possui molas do tipo
percintas de borrachas sob

assentos e encostos,
proporcionando maior
flexibilidade, maciez e

durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas
Unica em espuma laminada,
densidade  minima D33 e
espessura minima de 100 mm,
formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura
do revestimento; Encosto com
almofada em espuma laminada,
densidade  minima D33 e
espessura minima de 100 mm,
formando uma pega Unica;
Revestimento em couro
ecologico.  Medidas: Largura
Total: 1700mm Altura Total:
860mm Altura do assento ao
chdo: 480mm Medidas assento:
1200 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1200x800 (L x
A) Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A x P) Medidas
rodapé: 1200x 240x500 (L x A x
P) Bragos: Estrutura do brago em
madeira macica vedada com
chapa de papeldo; possui espuma
laminada com espessura de 5

129 20

UND 1 4.116,67 4.116,67
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mm; Revestimento em couro
ecologico, base com 06 pés
cromados.

SOFA 03 LUGARES

Assento e encosto: Estrutura do
assento, encosto e da base em
madeira maciga estrutura laterais
dos bragos vedada com chapa de
papeldo; Possui molas do tipo
percintas de borrachas sob
assentos e encostos,
proporcionando maior
flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas
em espuma laminada Unica,
densidade  minima D33 e
espessura minima de 100 mm,
formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura
do revestimento; Encosto com
almofada em espuma laminada,
130 | densidade minima D33 e
espessura minima de 100 mm,
formando uma pega Unica;
Revestimento em couro
ecologico. Medidas: Largura
Total:2300mm Altura Total:
860mm Altura do assento ao
chdo: 480mm Medidas assento:
1800 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1800x800 (L x
A) Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A x P) Medidas
rodapé: 1800x 240x500 (L x A x
P) Bragos: Estrutura do bragco em
madeira macica vedada com
chapa de papeldo; possui espuma
laminada com espessura de 5
mm; Revestimento em couro
ecologico, base com 08 pés
cromados.

UND 1 20
5.203,67 5.203,67

S()FANETE 02 LUGARES COM
PE CROMADO

Assento tipo “L”: Fabricado com
estrutura interna, em acgo tubular,
com diametro de 19,0 m/m x 2,0
m/m de parede soldada com
solda Mig. Possui molas do tipo
Percintas Elasticas. Injetado em
Espuma Anatomica de Poliuretano
Flexivel de alta Resiliéncia,

131 | densidade de 60 Kg/m?>, tipo
ecologico, isento de C.F.C. com
espessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100%
poliéster com fechamento em
ziper. Apoiado sobre Pé-
Bragos/Pé-Intermediario

cromados: Fabricados em tubo de
aco eliptico 20 x 45 x 1,50 mm,
soldada com solda Mig, processo

UND 1 32 3.245,67 3.245,67
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de cromagem feito por
decapagem acido sulfirico 10%;
neutralizador contra ferrugem;
polimento mecéanico; desengraxe
quimico 100%; banho de niquel
de 25 a 20 minutos, camada de
18 a 25 microns; cromo de 45 a
60 segundos, camada de 0,18 a
0,25 microns; agua quente a
100°. Dimensbes Aproximadas:
por concha: Assento de 590 mm
de largura por 520 de
profundidade. Encosto de 590 de
largura por 400mm de altura.

S()FANETE 03 LUGARES COM
PE CROMADO

Assento tipo “L”: Fabricado com
estrutura interna, em aco tubular,
com diametro de 19,0 m/m x 2,0
m/m de parede soldada com
solda Mig. Possui molas do tipo
Percintas Eldsticas. Injetado em
Espuma Anatomica de Poliuretano
Flexivel de alta Resiliéncia,

densidade de 60 Kg/m3, tipo
ecologico, isento de C.F.C. com
espessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100%
poliéster com fechamento em
ziper. Apoiado sobre Pé-
132 Bragos/Pé-Intermediario
cromados: Fabricados em tubo de ‘. UND 1 20 6.346,00| 6.346,00
aco eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, | |
soldada com solda Mig, processo :
de cromagem feito por
decapagem acido sulfurico 10%;
neutralizador contra ferrugem;
polimento mecanico; desengraxe
quimico 100%; banho de niquel
de 25 a 20 minutos, camada de
18 a 25 microns; cromo de 45 a
60 segundos, camada de 0,18 a
0,25 microns; agua quente a
100°; Dimensdes Aproximadas
por concha: Assento de 590 mm
de largura por 520 de
profundidade. Encosto de 590 de
largura por 400mm de altura.

CADEIRA EMPILHAVEL

Assento: Moldado
anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo
um material ecologicamente
correto, de fécil higienizagdo, na
cor a definir. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias

. UND 1 500 445,33 445,33
133 | que podem o acumular sujeira ou ! !
determinar a postura incorreta e
impedir o fluxo sanguineo normal |
do usuario; Deverd conter
respiradores, para melhor
aeracdo e transpiracdo do
266
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usuario; Fixado na estrutura por
meio de 04 rebites de aluminio
4,8x35mm ou por parafusos,
proporcionando maior resisténcia
a qualquer tipo de esforgo ndo
convencional; Medidas
aproximadas: Largura 467 mm e
profundidade 410 mm, podendo
ter variacao de 5% para mais ou
para menos. Encosto: Moldado
anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo
um material ecologicamente
correto, de fécil higienizagdo, na
cor a definir. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias
que podem acumular sujeira;
devera conter respiradores, para
melhor aeragao e transpiragao do
usuario. A fixagdo do encosto na
estrutura serd por meio de
encaixe moldado no préprio
encosto, com auxilio de dois
plugs injetados, um em cada lado
da estrutura. Plug de fixacao
injetado em polipropileno
copolimero, na mesma cor do
encosto; Medidas aproximadas:
Largura 470 mm e extensao
vertical do encosto 340 mm,
podendo ter variacdo de 5% para
mais ou para menos. Estrutura:
Composta por 04 pés,
confeccionada em tubo de aco
carbono 1020, com formato
oblongo medindo 16x30 mm,
espessura da parede de 1,20
mm, utilizado na fabricacdo dos
pés e estrutura do encosto; A
ligacdo e estruturacao das pecas
em tubo oblongo serao
confeccionadas em tubo de aco
carbono 34, espessura da parede
de 1,50mm; A estrutura de unido
do assento ao encosto possui na
parte sob o assento seis furos
com diametro de 7mmm, trés em
cada lado. O primeiro furo
distanciado 35 mm da parte
frontal do tubo e os outros
distanciados, respectivamente,
98mm e 88mm considerando o
primeiro furo. Possui também
dois furos com didmetro de 8mm,
um de cada lado, na parte
superior da estrutura a 63mm da
extremidade, para fixar 0
encosto; Acabamento e pintura:
Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico

267
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

ARMARIO EXTRA-ALTO
FECHADO 800x500x2100MM

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor cinza; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de abrir em
particulas de média densidade,
em chapa Unica com no minimo
de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas
as faces das pegas, na mesma cor 0 2.678.50 2.678.50
do  tampo; Possui  bordas ’ UND 1 5> ! !
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo ——
processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, quatro
dobradigas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura
de no minimo 270°, fixadas por
parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega
chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressao
acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia
em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e peca em
plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em ago inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de

134
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lubrificacdo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em ago cromado,
medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos
em latdo ou aco, lubrificados com
graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando
possiveis  travamentos; Cada
fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a
chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata
medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema
de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro;
Prateleiras: Quatro prateleiras
regulaveis, em particulas de
média densidade, chapa Uunica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o
usuario tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos
de regulagem; o travamento das
prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em acgo inoxidavel
fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo

18mm de espessura;
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Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das
pecgas; Possui reguladores de
nivel em polipropileno injetado,
com forma telescépica cilindrica,
didmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de
aco zincado com rosca padrao
5/16" engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na
montagem das pecgas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm. Fundo: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com
formato telescépico  cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado e rosca
padrao 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
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injetado; contém trés furos para
fixacdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdao M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de ago, o qual é
fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante
na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave
e nado solte da pega, sao no
minimo duas cavilhas e dois pinos
de aco por juncdo.

ARMARIO EXTRA ALTO
FECHADO COM 02 PORTAS DE
VIDRO E 04 GAVETAS
800X500X2100MM
Tampo superior: Em madeira
MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em
fita de PVC de 1,5 mm de pm—
espessura, colada a quente pelo i .
sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Tampo (
135 | intermediario: Em madeira MDP
de 25 mm de espessura, . 2.800,33 2.800,33
revestida em laminado — UND 1 20
melaminico de baixa pressdo .
texturizado em ambas as faces. =l
Borda frontal com acabamento Y
em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais e
posterior com acabamento em
fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Estrutura: Fundo
em madeira MDP de 18 mm de
espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais, base inferior e 03
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prateleiras regulaveis em madeira
MDP de 25 mm de espessura
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos
metalicos nas laterais do armario
e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de
3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro.
Portas: 2 portas de abrir com giro
de 270° (03 dobradicas em cada
porta), localizadas na parte
superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas externas com
acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas
internas com acabamento em fita
de PVC de 1,0 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro.
Acabamento em vidro incolor de
4 mm de espessura. Fechadura
com travamento  simulténeo
superior e inferior tipo Cremona.
Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma
céncava com aproximadamente
110 mm de comprimento.
Medidas de cada porta: 385 x
1330 (L x A) Gavetas: 04 gavetas
localizadas na parte inferior do
armario. Gavetas confeccionados
em chapa de ago #24 (0,60 mm)
de espessura (minimo), dobrada
e soldada através de eletro-fusdo
ou em madeira MDP de 15 mm de
espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, com deslizamento suave
sobre corredigas em aco, roldanas
em nylon e eixos em ago. Frente
das gavetas em madeira MDP de
18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as

272
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com
forma cOncava com
aproximadamente 110 mm de
comprimento. Fechaduras:
localizadas na frente das 02
gavetas superiores, com
fechamento simultaneo das 04
gavetas de cada lado, com 02
chaves dobraveis para cada
fechadura. Medidas: 385 x 400 x
340 (L x P x A). Acabamento e
montagem: As laterais, fundo,
tampo superior, tampo
intermedidrio e base inferior sdo
ligados entre si pelo sistemamini-
fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem
perder a qualidade. Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor cinza. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

ARMARIO EXTRA ALTO
FECHADO COM 02 PORTAS DE
VIDRO E 08 GAVETAS
800X500X2100MM

Tampo Superior: em madeira
MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo 1
texturizado em ambas as faces. |
Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 («
mm de espessura, colada a

136 quente pelo sistema tipo holt- UND 1 20 3.672,00f 3.672,00

melt, com raio minimo de 2,5 mm =

em todo seu perimetro. Bordas =

transversais com acabamento em ==

fita de PVC de 1,5 mm de -

espessura, colada a quente pelo N

sistema tipo holt-melt em todo

seu perimetro. Tampo

intermediario: em madeira MDP

de 25 mm de espessura,

revestida em laminado
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melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Borda frontal com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais e
posterior com acabamento em
fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Estrutura: Fundo
em madeira MDP de 18 mm de
espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais, base inferior e 03
prateleiras regulaveis em madeira
MDP de 25 mm de espessura
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos
metalicos nas laterais do armario
e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais
das prateleiras em fita de PVC de
3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro.
Portas: 02 portas de abrir

com giro de 270° (03 dobradicas
em cada porta), localizadas na
parte superior do armario. Portas
com requadro em madeira MDP
de 18 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces.
Bordas externas com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas internas com
acabamento em fita de PVC de
1,0 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro.
Acabamento em vidro incolor de
5 mm de espessura. Fechadura
com travamento  simultaneo
superior e inferior tipo Cremona.
Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma
cOncava com aproximadamente
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110 mm de comprimento.
Gavetas: 08 gavetas localizadas
na parte inferior do armario,
sendo 04 gavetas do lado direito
e 04 gavetas do lado esquerdo.
Gavetas  confeccionados em
chapa de aco #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e
soldada através de eletro- fusdo
ou em madeira MDP de 15 mm de
espessura (minimo), revestida
em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as
faces, com deslizamento suave
sobre corredigas em aco, roldanas
em nylon e eixos em ago. Frente
das gavetas em madeira MDP de
18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as
faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com
forma coOncava com
aproximadamente 110 mm de
comprimento. Fechaduras:
Localizadas na frente das 02
gavetas superiores, com
fechamento simultaneo das 04
gavetas de cada lado, com 02
chaves dobraveis para cada

fechadura. Acabamento e
montagem: As laterais, fundo,
tampo superior, tampo

intermediario e base inferior séo
ligados entre si pelo sistemamini-
fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem
perder a qualidade. Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.
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ARMARIO TIPO ESCANINHO
COM 15 NICHOS INDIVIDUAIS
ALT. 2100

Modulados, composto de laterais,
fundo, base, 15 espagos internos,
portas e tampo, conforme
especificacbes a seguir: Tampo:
em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno

semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas

arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT.
Portas: Contém quinze portas de
abrir em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na UND 40
mesma cor do tampo; Possui — 1
bordas protegidas por fita de g
poliestireno semirrigido com T
espessura minima de 1mm, na ;
mesma cor do tampo, coladas a 0t
137 | Quente pelo processo HOLT MELT; Bl
Cada porta possui, no minimo, !
duas dobradicas em ZAMAK, |
anodizado, que permita abertura
de no minimo 110°, fixadas por —
parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega
chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia
em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdao, e pega em
plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em ago inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de
lubrificagdo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro

3.593,33 3.593,33
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minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechaduras:
individuais com mecanismo em
aco cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em aco
cromado com didmetro de 19mm
e altura de 22mm; Dotado de
molas e pinos em latdo ou aco,
lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo
atritos e evitando possiveis
travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra
fechadura a abra; Possui lingueta
de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na
inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de
cabecga chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de
seguranga que permite a dobra
sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro. DivisGes
Internas: Contém 15 nichos com
medidas internas de 248 mm x
390 mm, aproximadamente,
confeccionados em particulas de
média densidade, chapa Uunica
com no minimo 15mm de
espessura. Todos o0s nichos
devem possuir portas individuais.
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; possui
bordas transversais protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do
tampo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT. Base: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das
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pecas; Possui reguladores de
nivel em polipropileno injetado,
com forma telescépica cilindrica,
didmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de
aco zincado com rosca padrdo
5/16" engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na
montagem das pecgas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm, distanciados
entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a
cada 64mm. Fundo: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdao, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com
formato telescépico  cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado e rosca
padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdao M6, com rebaixo na
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extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de aco, o qual é
fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante
na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave
e ndo solte da peca, sao no
minimo duas cavilhas e dois pinos
de aco por juncao.

ARMARIO FECHADO/
ABERTO/ FECHADO
2200X500X740

Tampo duplo: constituido por
duas pecas unidas por meio de
parafusos rosca métricas, com
espessura total de 43 mm,
formato retangular medindo
2200x500x740mm (LxPxH).
Tampo superior: em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 18
mm, possui bordas retas em todo
seu perimetro. Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza; possui
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT. UND 1 20 4.703,33|  4.703,33
Tampo inferior: em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 25
138 | mm. Bordas arredondadas com
raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta do
tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas
bordas em laminado melaminico
liquido na cor a definir; possui
recorte na parte posterior lado
inferior, com profundidade de
3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
disténcia de 15mm e da parte
posterior ha uma distadncia de
6émm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.
Portas: Quatro portas de abrir
confeccionadas em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 18 mm
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possuem bordas retas em todo
seu perimetro. Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm, na
mesma cor do tampo, coladas a
quente por meio do processo
HOLT MELT; Cada porta possui,
no minimo, duas dobradicas em
ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 2709,
fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabeca
chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressao
acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia
em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e pegca em
plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em acgo inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de
lubrificacdo; Numa das portas
contém uma chapa de aco para
travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio
de 10mm. Fechadura: com
mecanismo em ago cromado, tipo
Cremona, com puxador; Dotado
de molas e pinos em latdo ou
aco, lubrificados com graxa naval
de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo
atritos e evitando possiveis
travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, nao
permitindo que a chave de outra
fechadura a abra; Possui lingueta
de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na
inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de
cabeca chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de
seguranga que permite a dobra
sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro; Possui hastes
em aluminio extrudado com
formato plano convexo com
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diametro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste
contém um acessorio de
travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular
a haste, com buchas em plastico
de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixados por
meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata
medindo 30x3,5mm; Nas hastes
com comprimento maior que
500mm tem um suporte com
uma bucha em plastico de
engenharia poliamida,
descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por
meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata
medindo 30x3,5mm; Na ponta do
cilindro tem um acabamento em
aco repuxado com espessura
minima de 0,4mm, com

revestimento cromado.
Prateleiras: Trés prateleiras
reguldveis, uma em cada parte do
armario; Prateleiras

confeccionadas em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD), em
chapa Unica com no minimo 18
mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o
usuario tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos
de regulagem; O travamento das
prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em acgo inoxidavel
fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base:
confeccionada em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD), em
chapa Unica com no minimo 18
mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
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superior e inferior, na mesma cor

do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura

minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do
tampo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na unido das pecgas; Possui
reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, diametro de
55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado
com rosca padrao 5/16” engatado
a porca sextavada 5/16"”. Permite
a regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais:
confeccionadas em MDF (MEDIUN
DENSITY  FIBERBOARD), em
chapa Unica com no minimo 18
mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
das pecas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo
padrdao do revestimento do
tampo, colada a quente por meio
do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
disténcia com cerca de 15mm e
6émm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; No
sentido longitudinal, das laterais,
contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a
cada 32mm; Fundo:
confeccionado em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD), em
chapa Unica com no minimo 18
mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais,
tampo superior e inferior, com
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perfeita jungcdo, sem frestas e

mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com

formato telescépico  cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado e rosca
padrao 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca
padrdo M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de aco, o qual é
fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante
na externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma trave
e ndo solte da peca, sao no
minimo duas cavilhas e dois pinos
de aco por juncao.

MESA RETANGULAR
800x600x740mm

Superficie de trabalho: com
formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas -
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita J
139 | de poliestireno semirrigido, com

3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera

1.407,33 1.407,33
UND 1 52
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conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD
(painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagao
do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrao
M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar
a estruturagdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais
em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo
das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
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de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remocdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixagdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
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permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de agco com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir; apds a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacdo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS:

800x600x740mm

MESA RETANGULAR

1000x600x740mm

Superficie de trabalho: com
formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no -
minimo 0,3mm de espessura na
140 | parte superior e inferior da

superficie, na cor cinza; Bordas 1.476,33 1.476,33

retas, em todo seu perimetro, UND 1 52
com 1 50 perfil de acabamento
em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio
da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1,
coladas pelo processo HOLT-MELT
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(a quente); Passagem para fiacao
com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD
(painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo
do painel frontal na estrutura
deverda ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrao
M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar
a estruturacdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais
em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverao
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de aco com espessura
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minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metadlicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remogao e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixagdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metdlicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacdo desta as  estruturas
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laterais, ndao sendo permitido o
uso de solda para essa funcgao.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epbxipd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a
definir. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
ap6és a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espaco livre, destinado a
acomodagao e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966. MEDIDAS:
1000x600x740mm

MESA RETANGULAR
1200x600x740mm

Superficie de trabalho: com
formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta
141 resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na 1.586,67 1.586,67
parte superior e inferior da UND 1 54
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
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contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD
(painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo
do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrao
M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar
a estruturacdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais
em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverao
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das grapas das tampas
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removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remogdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato conico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
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chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcgao.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir; apds a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacdo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS: 1200x600x740mm

MESA RETANGULAR
1400x600x740mm

Superficie de trabalho: com
formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica. Revestimento em

142 - .

laminado melaminico de alta UND 1 52 1.606,33 1.606,33

resisténcia, texturizado com no

minimo 0,3mm de espessura na

parte superior e inferior da

superficie, na cor cinza; Bordas

retas, em todo seu perimetro,

com perfil de acabamento em fita
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de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD
(painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo
do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo
M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar
a estruturacdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais
em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
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200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo
das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remogdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de acgo
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
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Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdao; Na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir; apds a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacdo e
movimentagdo dos membros

inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS: 1400x600x740mm

MESA RETANGULAR
1600x600x740mm

Superficie de trabalho: com
formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura
143 | minima de 25mm, formando uma UND 1 52 1.752,67 1.752,67
peca Unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
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parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD
(painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagao
do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo
M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar
a estruturacdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais
em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
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dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo
das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remocdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixacdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de acgo
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
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Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir; apds a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espaco
livre, destinado a acomodacgdo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS: 1600x600x740mm

MESA EM “L”

1200X1200X600X740mm -

Superficie de trabalho: com ' l
144 | formato em “L”, em madeira MDP UND 1 58

(Painéis de Particulas de Média 2.036,33 2.036,33

Densidade) com espessura

minima de 25mm, formando uma
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peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa
pressao nas duas faces, na
mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas deverdao ser
retas e recebem protecao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixacdo do painel frontal na
estrutura deverd ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca
padrao M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverao
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacao.
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Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a Ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacdo
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de aco
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
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