dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocao e passagem de fiagdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
poértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metadlicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
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20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 459, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de aco com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdao de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacao da
estrutura aos tampos ¢é feita
através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecgas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
apdés a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espago livre, destinado a
acomodacdao e movimentacao dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966.

MEDIDAS:

1200X1200X600X740mm

MESA EM "L

1200X1400X600X740mm

Superficie de trabalho: com
145 : UND 1 18

formato em “L”, em madeira MDP 2.078,00 2.078,00

(Painéis de Particulas de Média
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Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da =
superficie, na cor cinza; Bordas | '
retas, em todo seu perimetro, l
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa
pressao nas duas faces, na
mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdao ser
retas e recebem protecao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixacdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de
quatro pinos de aco com rosca
padréo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverao
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
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frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacao.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a Ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de acgo
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
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inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocao e passagem de fiagdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
poértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato conico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metadlicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
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medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 459, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo; na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de aco com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacao da
estrutura aos tampos ¢é feita
através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecgas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
apdés a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espago livre, destinado a
acomodacgdo e movimentacdo dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966. MEDIDAS:
1200X1400X600X740mm
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MESA EM i A
1200X1600X600X740mm
Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um 2.196,25 2.196,25
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa -
pressao nas duas faces, na w s
mesma cor da superficie de l
146 | trabalho; as bordas deverdao ser UND 1 18
retas e recebem protecao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixacdo do painel frontal na
estrutura deverd ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca
padréo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo deverd ser
através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverao
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
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central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacao.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de acgo
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com diametro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
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deverd conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverao
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocao e passagem de fiagdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato conico na
parte superior e reto na inferior.
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Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de aco com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos é feita
através de buchas metaélicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecgas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
ap6s a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espaco livre, destinado a
acomodagao e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966. MEDIDAS:
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1200X1600X600X740mm

MESA EM “L”
1400X1400X600X740mm

Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera

conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a 2.235 40 2.235 .40

estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no -
minimo; Revestimento em : ’
laminado melaminico de baixa l
pressdo nas duas faces, na
147 | mesma cor da superficie de UND 1 18
trabalho; As bordas deverdo ser
retas e recebem protegao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixagdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca
padrao M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
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calhas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de aco
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento  soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com diametro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
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com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverao
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
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2.1/2, com diametro minimo de
60mm, possui formato conico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo; na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacao de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos ¢é feita
através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersao, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
ap6s a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espaco livre, destinado  a
acomodagdao e movimentagdo dos
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membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966. MEDIDAS:
1400X1400X600X740mm
MESA EM b

1400X600X1600X600X740mm
Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas 2.343.60 2.343.60
embutidas para receber os T T
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade) -
com 18,0mm de espessura no i l
minimo; Revestimento em

laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdao ser
retas e recebem protegao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixagdo do painel frontal na
estrutura deverd ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca
padréo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
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Componentes Metalicos: A
sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacao
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central deverd conter
um elemento  soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com diametro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
devera conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
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ligacdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiacao;
Base superior do pértico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
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suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metadlicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa funcdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo; na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacao de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos é feita
através de buchas metaélicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersao, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecas metadlicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
ap6és a montagem da mesa e
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todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espago livre, destinado a
acomodagdo e movimentacdo dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR
13966. MEDIDAS:
1400X600X1600X600X740mm

MESA EM “L”

1600X600X1600X600X740mm
Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da
superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do 2.508.00 2.508.00
tampo, com didmetro de 60mm; ! !
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966. \
Painel frontal: 02 Painéis frontais ! l
em madeira MPD (painéis de

particulas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdo ser
retas e recebem protegao de fita
de poliestireno semirrigido com
1,0mm

de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A
fixacdo do painel frontal na
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estrutura deverd ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca
padréo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagao;
Base superior do pértico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na
base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas e um
trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior serd soldada na coluna e
extremidade posterior recebera

uma peca com formato
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semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com diametro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas metadlicas: Calha
estrutural  confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa
de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para ligacao desta
as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para
essa funcdo. Possui também as
extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com
angulo de 459, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo; na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa
de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacao de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacao da
estrutura aos tampos ¢é feita
através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de
imersao, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecas metadlicas
deverdo receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica
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oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;
apdés a montagem da mesa e
todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um
espago livre, destinado a
acomodacdao e movimentacao dos
membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR

13966.

MEDIDAS:
1600X600X1600X600X740mm
MESA GOTA

1600X600X1800X800X740mm
Superficie de Trabalho: com
formato em “L” possuindo local
para reunidao acoplado. O lado
com profundidade de 800mm
possui em sua extremidade uma
superficie de reunido com @
1000mm voltado para o lado do
usuario (interno), em madeira
MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pecga
Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor cinza; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR

13966 - Tabela 1, coladas pelo 2.326,00 2.326,00
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os n
parafusos de fixacdo do tampo a . -
estrutura metdlica da mesa; T 1
Devera permitir a inscricdo de um J
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 em madeira
MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm
de  espessura no  minimo;
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem

150 UND 1 20
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protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de
aco com rosca padrdo M6 e
tambor de travamento em
zamak. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverao
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacao.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a Ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacao
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de acgo
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
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fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; as colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo  3/16” x3/8”, com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa

de aco com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remocgdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
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espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
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epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apdés a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacgdo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS:
1600X600X1800X800X740mm

151

MESA GOTA
1600X600X2000X800X740mm
Superficie de Trabalho: com
formato em “L” possuindo local
para reunido acoplado. O lado
com profundidade de 800mm
possui em sua extremidade uma
superficie de reunido com @
1000mm voltado para o lado do
usuario (interno), em madeira
MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pecga
Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor cinza; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 em madeira
MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo;
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem

UND

2.504,00 2.504,00

20
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protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de
aco com rosca padrdo M6 e
tambor de travamento em
zamak. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverao
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacao.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a Ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacao
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de acgo
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter
um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
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fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; as colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo  3/16” x3/8”, com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa

de aco com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das tampas
removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remocgdo e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
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espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
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epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apdés a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacgdo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MEDIDAS:
1600X600X2000X800X740mm
MESA PENINSULA

1600X600X1600X800X740mm
Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor cinza.; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do

tampo, com diametro de 60mm; 2.293.00 2.293 .00
A parte inferior do tampo devera D U
conter buchas metdélicas

embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da Mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 em madeira
MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm
de espessura no  minimo;
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel frontal na estrutura deverd
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ser por meio de quatro pinos de
aco com rosca padrdo M6 e
tambor de travamento em
zamak. Componentes Metalicos:
A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacao
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de aco # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central deverd conter
um elemento  soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
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laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para
fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagao;
Base superior do pértico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
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uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcgao.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacao; Na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apdés a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacédo e
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movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.
MEDIDAS:
1600X600X1600X800X740mm

153

MESA PENINSULA
1600X600X1800X800X740mm
Superficie de trabalho: com
formato em “L”, em madeira MDP
com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor a definir; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da Mesa;
Devera permitir a inscricdo de um
quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas,
conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 em madeira
MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo;
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de
aco com rosca padrdao M6 e
tambor de travamento em
zamak. Componentes Metalicos:

UND
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A sustentacdo do tampo devera
ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura
central devera ser em chapa #18
no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura
frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo.
Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando
dobras ortogonais, a ultima aba
de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo
as extremidades superior e
inferior, elementos de ligacao
medindo 96X20mm,

confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de
1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura;
O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de
grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da
estrutura central deverd conter
um  elemento  soldado na
estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo, com
largura minima de 40mm e furo
com diametro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso
de aco zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG; Na
parte inferior da estrutura central
devera conter um elemento
soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de
40mm e furo com diametro de
12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo
MIG. Pés Laterais: As estruturas
laterais em forma de um “L"”, com
medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a
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superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento
minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna
deverd conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de acgo,
medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagao;
Base superior do pértico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
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suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calhas  metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacdo desta as estruturas
laterais, ndao sendo permitido o
uso de solda para essa funcgao.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apdés a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um espago
livre, destinado a acomodacédo e
movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MEDIDAS:
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1600X600X1800X800X740mm

MESA DIRETOR - SUPERFICIE
PRINCIPAL - COM PAINEL
FRONTAL 2200X900X740

Superficie de trabalho: principal
sobreposta a estrutura,
constituida por dois tampos,
unidos por meio de parafusos
rosca métrica, espessura total de
43 mm, formato predominante
retangular, arqueado nas
dimensdes longitudinais, medindo
2200x900x740mm (LxPxH).
Tampo superior: em madeira MDF
ou MDP (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura
minima de 18 mm, possui bordas
retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior
do tampo e de suas bordas sera
laminado melaminico, no padrdo
cinza. Tampo inferior: em
madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura
minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25
mm, fazendo concordancia com a
borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do
tampo e de suas bordas em
laminado melaminico liquido na
cor a definir; A fixacdo da 3.225,67| 3.225,67
superficie de trabalho principal as
estruturas laterais sera através
de parafusos de ago e buchas
metadlicas. Painel Frontal: em
madeira MDF ou MDP (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 18 mm
possui bordas retas em todo seu
perimetro. Revestimento  das
duas faces e de suas bordas sera
laminado melaminico, no mesmo
padrdo do tampo superior; Calha
de ago em chapa #18 no minimo,
com formato “U”, para passagem
de fiacdo, fixadas ao painel
frontal. Com 02 suportes para
fixacdo das tomadas. Estrutura: A
sustentagdo da superficie de
trabalho devera ser por meio de
pés painéis, localizados nas
laterais, interligados pelo painel
frontal, que devera propiciar a
estruturacdo da mesa. Cada pé
painel é composto por duas pegas
unidas por meio de parafusos
rosca métrica; A peca externa de
cada pé painel é confeccionada
em madeira MDF ou MDP
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
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com espessura minima de 18 mm
e bordas retas em todo seu
perimetro, protegida pelo mesmo
material da pega  externa.
Revestimento da peca externa
serd laminado melaminico, na
mesma cor do tampo superior; A
peca interna de cada pé painel é
confeccionada em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm.
Possui bordas arredondadas com
raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta da
peca externa. Revestimento da
peca interna em laminado
melaminico liquido na mesma cor
do tampo inferior. Componentes
Metdlicos: Todas as pecas
metalicas utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.
Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.
MEDIDAS: 2200X900X740

GAVETEIRO MODULO COM 04
GAVETAS 402x600x740

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor cinza. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura :
minima de 3mm, na mesma cor -
do tampo, com bordas .
arredondadas em todo seu &
perimetro com raio minimo de .
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de
6mm, que propicia acabamento
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perfeito na montagem das pegas.
Base: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na unido das pecas. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; Na
parte frontal interna paralelo ao
recorte posterior, recorte para
embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento
simultaneo das gavetas. Fundo:
em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungdao, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mdvel.
Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com
formato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura
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de 35mm, possibilitando ajuste
de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado e rosca
padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para
fixacdo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.
Gavetas: Quatro gavetas com
frente em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de acgo
com espessura minima de
0,9mm, com profundidade
interna minima de 345mm e
largura minima de 335mmAs
guias metdlicas sdo em chapa de
aco com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel
fixado a uma guia metalica que é
fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata
tipo CHIPBOARD zincado; As
guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de
travamento: simultaneo das
gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; possui duas
copias de chave com capa
plastica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre; cada
fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metaélicas,
cravadas abaixo dos tampos e
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parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

GAVETEIRO MODULO COM 02
GAVETAS E 01 GAVETAO
402x600x740

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor cinza.; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
distéancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de
6émm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.
Base: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma

UND 1 102 1.337,33| 1.337,33
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disténcia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pecga,
que propicia acabamento perfeito
na unido das pecgas; Sapatas
niveladoras em  polipropileno
injetado, com forma telescépica
cilindrica e didmetro de 55mm,
altura de 35mm. Possui ajuste de
no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com
rosca padrao 5/16”, engatado a
uma porca sextavada 5/16”,
fixada a um suporte de
poliuretano injetado contendo
trés furos, que devera ocorrer por
meio de parafusos
autoatarrachantes zincados.
Laterais: em particulas de média
densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura,
medindo  480x675mm  (PxH);
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6émm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pecgas; Na
parte frontal interna paralelo ao
recorte posterior, recorte para
embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento
simultaneo das gavetas. Fundo:
em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura,
medindo  770x675mm  (LxH);
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mdvel.
Gavetas: Duas gavetas e um
gavetdo com frente em particulas
de média densidade, em chapa
Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
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das pecas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de ago
com espessura minima de
0,9mm, com profundidade
interna  minima de 345mm e
largura minima de 335mm; As
guias metdlicas sdo em chapa de
aco com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel
fixado a uma guia metalica que é
fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata
tipo CHIPBOARD zincado; As
guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de
travamento: simultaneo das
gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; possui duas
copias de chave com capa
plastica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre; cada
fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.
Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
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estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

157

GAVETEIRO VOLANTE COM 03
GAVETAS 402x500x600

Tampo: em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na
cor cinza.; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distadncia de
émm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.
Base: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno  semirrigido  com
espessura minima de 1mm no
mesmo padrdao do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6émm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na unido das pecas. Laterais: em
particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do
tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
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minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do
tampo, colada a quente por meio
do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma
distéancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; Na
parte frontal interna, paralelo ao
recorte posterior, outro recorte
para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento
simultaneo das gavetas. Fundo:
em particulas de média
densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido
nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, a
3mm de profundidade com recuo
de 6mm do limite posterior do
gaveteiro, sem frestas e
mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Gavetas: Trés gavetas com frente
em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 18mm de espessura,
medindo  390x165mm  (LxH);
Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas, na
mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de acgo
com espessura minima de
0,9mm, com profundidade
interna minima de 345mm e
largura minima de 335mm; As
guias metdlicas sdo em chapa de
ago com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel
fixado a uma guia metalica que é
fixada na lateral do gaveteiro por
meio de parafusos cabeca chata
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tipo CHIPBOARD zincado; As
guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de
travamento: simultaneo das
gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; possui duas
copias de chave com capa
plastica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre; cada
fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.
Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

GAVETEIRO FIXO C/ 02
GAVETAS 402x440x292

LATERAIS: em particulas de
média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces
das pecgas, na cor cinza.; Possui
bordas retas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na

158 | mesma cor das laterais, colados a UND 1 55 447,67 447,67
quente por meio do processo HOT
MELT; A lateral direita, na parte
frontal interna, possui recorte
transversal medindo 21x6mm
para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento
simultaneo das gavetas. TRAVA
INFERIOR: em particulas de
média densidade, chapa Uunica
com no minimo 18mm de
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espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor
das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de
pino de ago com rosca milimétrica
de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.
TRAVA POSTERIOR: em particulas
de média densidade, chapa unica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as
superficies da pega, na mesma
cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor
das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT.;
Fixado nas laterais por meio de
pino de aco com rosca milimétrica
de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.
TRAVA SUPERIOR: em particulas
de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor
das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de
pino de aco com rosca milimétrica
de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos,
e pinos de madeira reduzindo o
esforcgo nos pinos de fixagdo.
GAVETAS: Duas gavetas com
frente em particulas de média
densidade, em chapa Unica com
no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm no
mesmo padrdao do revestimento
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das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu
perimetro externo, com raio
minimo de 2,5mm, colados a
quente por meio do processo HOT
MELT; Corpo das gavetas em
chapa de ago com espessura
minima de 0,9mm, As guias
metalicas sdo em chapa de acgo
com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta;
sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida
injetada, com eixo inoxidavel
fixado a uma guia metalica que é
fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata
tipo CHIPBOARD zincado; As
guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro; Puxadores com
formato de meia lua em perfil de
aluminio extrudado com didmetro
aproximado de 12mm e distdncia
entre furos de 100mm, fixado na
frente das gavetas por meio de
parafusos metdlicos com rosca
milimétrica. SISTEMA DE
TRAVAMENTO: simulténeo das
gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento
orbital ao eixo; Possui duas
copias de chave com capa
plastica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre; Cada
fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.
ACABAMENTO E MONTAGEM: A
fixacdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
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estufa de alta temperatura, na
cor cinza.

159

SUPORTE PARA CPU

Estrutura: Confeccionado em
tubo de aco com secdo redonda
3%, (1.2mm) de espessura no
minimo; com bandeja superior e
inferior em chapa #18 (1,2mm)
de espessura no minimo;
possuindo 02 rodizios em nylon
na parte posterior e sendo a
parte frontal fixa. Acabamento e
montagem: Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
por imersao e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a cinza.

UND

100

632,00

632,00

160

APOIO PARA OS PES

Estrutura: Apoio mével para os
pés, com inclinacdo  auto-
ajustavel, acompanhando a
angulagdo natural dos pés; Altura
reguldvel em 07 niveis de altura;
confeccionado em tubo de “aco
oblongo 29 x 58 mm de didmetro
em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura. Plataforma em aco
para apoio dos pés em chapa #18
(1,20 mm) de espessura;
medindo 413 x 350 mm (LxP);
Superficie antiderrapante para os
pés confeccionada em borracha
na cor preta tipo moeda.
Acabamento e montagem: Todas
as pecas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor cinza.

UND

75

559,00

559,00
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DIVISOR DE MESA 1200mm
1200x450

Confeccionado: em madeira MDP
(painéis de particulas de média
densidade) com 18mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em
fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdo do painel
na mesa devera ser através de 02
suportes em forma de “L”, em
chapa de aco #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de
parafusos de aco e buchas 260,00 260,00
metalicas. Acabamento e
montagem: Todas as pecgas
metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico

por imersao e lavagem,
preparando a superficie para
161 | receber a pintura. Todas as pegas UND 1 18

metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor cinza.

DIVISOR DE MESA 1400mm
1400x450

Confeccionado: em madeira MDP
(painéis de particulas de média
densidade) com 18mm de
espessura no minimo.
Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na cor cinza. Bordas
retas com acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido  com
1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixacdo do painel na UND 1 18 288,67 288,67
mesa deverd ser através de 02
suportes em forma de “L”, em
chapa de aco #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de
parafusos de aco e buchas
metalicas. Acabamento e
montagem: Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
por imersao e lavagem,
preparando a superficie para
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receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

MESA DE REFEITORIO 06
LUGARES 2100X800X740

Tampo: com formato retangular,
em madeira MDP, com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza. Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Estrutura da mesa e banco: 2.623.33 2.623.33
Estrutura composta por 04 pés e e e
travessas laterais; Os pés e as
travessas sdo confeccionados em
tubo de ago (SAE 1010/1020)
com secgdo retangular 50X30MM,
com espessura de 1,2mm no
minimo, soldada pelo processo
MIG, sem arestas cortantes.
Assento: com formato quadrado,
em madeira MDP, medindo
300x300mm com espessura de
25mm no minimo, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
coladas pelo processo HOLT-MELT
(a2 _quente); A parte inferior do
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assento deverd conter buchas
metalicas embutidas para receber
os parafusos de fixacao do tampo
a estrutura metdlica da mesa.
Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Acabamento
e montagem: Todas as pegas
metdlicas  utilizadas  deverdo
receber pré-tratamento quimico
por imersao e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura cinza.

164

ESTACAO DE TRABALHO -
1400X1400 COM
CREMALHEIRA 04 LUGARES
COM RODAPE

Estacdo de Trabalho composta
por 02 postos de trabalho,
constituidos por superficies com
formato em “L”, fixadas em
painéis divisérios médios
integraveis, modulaveis,
sistémicos e dotados de sistemas
para fiacdo. Superficie de
trabalho: S3o duas superficies
por estacao, sendo cada
constituida por uma peca Unica;
Com dimensdes de 1400(L1) x
1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm,
com tolerdncia dimensional de +
/ - 5%; Confeccionada em
madeira MDP  (Painéis de
Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25
mm; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor cinza; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de PVC, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdo com

UND

18

3.248,00

3.248,00
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acabamento em PVC rigido
texturizado na cor compativel
com a do tampo, com didmetro
de 60 mm; A parte inferior do
tampo deverd conter buchas
metalicas embutidas para receber
os parafusos de fixacao do tampo
as maos francesas; A fixacdo de
cada superficie as divisorias sera
por meio de cinco maos
francesas, duas em cada largura
e uma no centro, confeccionada
em chapa de aco # 16 (e=1,5
mm), no minimo, dobrada,
encaixada nos montantes do
painel divisorio. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de
um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base
inferior com a superior, devera
ser por meio de duas colunas
paralelas  confeccionadas em
tubos de aco com @44mm e
espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando um portico.
Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel
frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio
de barra de acgo, medindo
3/16"x3/8", com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das tampas
removiveis; Possui grapas, para
fixar na cremalheira do painel
divisorio, confeccionadas em
chapa de aco # 16, soldadas na
parte frontal das colunas em toda
sua extensdo; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema
de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte
inferior para remogao e passagem
de fiacdo; Base superior do
pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
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10mm. Os cantos das dobras
deverdao ser arredondados com
raio minimo de 5mm e as

extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas

cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm; Na base
inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de aco com
espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para
fixacdo da sapata niveladora.
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Painel Divisorio: Cada estacdo
sera sustentada por trés painéis
divisérios e um montante; Trés
painéis com dimensdes de
1400(L1 e L2) mm x 90(e) mm X
1100(h) mm e um montante de
90(e) x 90(e) mm, as dimensdes
L1 e L2 podem sem obtidas com
um Unico quadro estrutural ou
por meio da composicdao de
quadros conectados, a tolerdncia
dimensional serd de + / - 5%;
Cada quadro estrutural sera
constituido por duas colunas com
cremalheiras e quatro travessas
horizontais para travamento; As
colunas com cremalheiras sdo
confeccionadas em capa de ago #
18 dobrada com forma de um
“C"”, as cremalheiras sao duplas,
em ambas as faces, para receber
as placas de fechamento; A parte
inferior da coluna deverd conter
um furo para passagem de fiacao
na altura do rodapé; A travessa
superior e a inferior sdo
confeccionadas em tubo
retangular com dimensdes de
50x30mm e espessura da parede
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de 1,5 mm, a travessa inferior
possui dois furos para fixar os
niveladores; As travessas
internas sao confeccionadas em
chapa de ago # 16 (e=1,5mm),
dobrada em forma de “U”, com a
parte aberta virada para baixo.
Uma das travessas devera ser
fixada a no maximo 150 mm do
piso formando um leito onde
correrd a rede elétrica e a ldgica,
devendo conter também dois
furos para passagem de fiacdo; A
tampa do rodapé é confeccionada
em chapa de ago # 20, dobrada,
com furos para montagem das
tomadas e uma espécie de
gancho para encaixe na
cremalheira; O fechamento do
quadro estrutural serda com placa
confeccionada em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 15 mm, revestida com
laminado melaminico, texturizado
em ambas as faces, na cor a
definir. Bordas retas encabegadas
co fita de PVC com espessura
minima de 1 mm, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
As placas de fechamento sao
fixadas nas colunas com
cremalheira por meio de grapas,
confeccionadas em chapa de ago
# 18, estampada e dobrada e
fixadas por meio de rebites, num
total de seis grapas para cada
placa no minimo; As vistas de
acabamento, superior e frontal,
sdo confeccionadas em aluminio
pintado, fixado a diviséria por
meio de clipes. Nas unides das
vistas devera conter um
acabamento injetado em
polipropileno, para protecdo e
efeito estético, O montante é
constituido por duas pegas
formando um quadrado,
confeccionado em chapa de ago #
16, dobrada. Possui em uma
parte inferior uma chapa de aco
# 11 com furo de 12 mm para
fixar nivelador de nivel e
fechamento superior em chapa de
aco # 18. Com furos em trés
faces para passagem da fiagdo;
Sapatas niveladoras em
poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de regulagem
de no minimo 15 mm;
Acabamento e montagem: A
montagem serd com a utilizagdo
de parafusos tipo Philips tipo

356
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




panela de %" e rebite de %"
Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de
sais de titdnio, fosfatizacdo,
passivagdo e secagem, sendo a
ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando
a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor cinza.

ARMARIO FERRAMENTAS
COMPOSTO POR:
PRATELEIRAS E 12 CAIXAS
ORGANIZADORAS, 02
GAVETAS, PAINEL
PERFURADO NA PARTE
FRONTAL E TRASEIRA

Dimensdes aproximadas: Lateral:
1410mm. Profundidade: 550mm.
Altura: 2080mm. (5%+-) Base:
Base confeccionada em quadro
soldado de tubo de ago carbono
NBR1010 laminado a frio, com
costura, seccao retangular 20mm
x 50mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm (£ 0,1mm)
confeccionada em um Unico tubo
com sistema de dobra e com
sistema de encaixe em um Uunico
lado no centro do lado maior do
quadro, suporte de ponteira em
chapa de ago carbono NBR1010
com espessura de 1,9mm (&
0,2mm). Dois Montantes e duas
travessas para fixacdo das chapas
perfuradas em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccgao
retangular de 20mm x 50mm (&
0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm). Painel frontal
e traseiro para fixacdo de
ferramentas em chapa de aco
carbono perfurada NBR1010 com
espessura de 1,9mm (* 0,2mm).
Cantoneiras laterais, superior e
inferior em chapa de acgo carbono
dobrada NBR1010 com espessura
de 1,06mm (£ 0,1mm).

Fixacdo na caixa: Por parafuso
Philips em ago galvanizado auto
atarrachantes 6mm x 16mm
(£0,5mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve
possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo
apresentar pontos  cortantes,

11.328,33 11.328,33
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superficie aspera ou escérias. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de

no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando

fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida
epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Caixa
Corpo composto por: Chapéu,
painel inferior, laterais direita e
esquerda, divisérias verticais e
prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestido
nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressao,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de ™“Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (x 0,2mm), os raios das
bordas deverdao ser usinados com
raio de 3mm. Tampo da Bancada:
em MDP com espessura de 25mm
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressao, tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensodes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Fixagdes: Montado
por sistema de fixacdo rapida de
metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a
32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura
de prateleiras e acessorios. 02
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Gavetas: em MDP com espessura
de 18mm revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de
baixa pressao, tratamento
anticrobiano nas superficies, com
topo frontal encabegado com fita
de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa
pressao, cologem das fitas com
adesivo a base de PUR, através
de processo de “Hot Melting”,
dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de 3mm (£ 0,2mm),
os raios das bordas deverdo ser
usinados com raio de 3mm. Par
de Corredigas telescopica para
cada gaveta: fabricada em aco
carbono com deslizamento por
esferas de ago, montagem na
lateral e autotravante no final do
curso, com travas que permitem
a retirada da gaveta. 01
Fechadura para cada gaveta:
comprimento de 20mm(x
0,5mm) e diametro ® 18,75mm,
apresenta aba para fixacgado,
possui chave  escamoteavel,
rotagdo 180 graus. Puxadores:
Confeccionados de Zamak.
odizios: fabricado em chapa de
aco estampada e cabegote com
pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico com
PVC, dureza de 80Shore A (-10°C
a 50C°®), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, oOtima protecdo ao
piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. Fixados
na estrutura por parafuso de acgo
galvanizado 2"x25mm e 2 porcas
de aco galvanizado (cada

rodizio). Toleréncia +5%

Apresentar junto a proposta, os

seguintes documentos
abaixo:

Relatério de andlise quimica da
tinta para estruturas metadlicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatdrio de avaliagdo
de névoa salina em pecas
metalicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio com duracao
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minima de 300horas e avaliada
conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliacdo de grau de corrosao por
atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983
mediante a ensaio com duragao
minima de 300horas e avaliada
conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da
medicdo da espessura da camada
de tinta da superficie metdlica
conforme NBR 10443:2008.
Emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO, com espessura
minima de 60um. Relatério de
ensaio com atendimento aos
requisitos da ABNT NBR14810-2
com nivel de emissdo de
formaldeido em E1. Certificado
Florestal da Cadeia de custodia
conforme padroes FSC emitido
por entidade reconhecida nacional
ou internacionalmente em nome
do fabricante do mobiliario.
Garantia 5 anos (defeitos de
fabrica), emitido pelo fabricante;

ARMARIO PARA
FERRAMENTAS DUPLA FACE,
COM RODAS, PAINEL

PERFURADO NA PARTE
FRONTAL E TRASEIRA

Dimensdes aproximadas: Lateral:
1220mm. Profundidade: 550mm.
Altura: 2080mm. (5%+-) Base:
confeccionada em quadro soldado
de tubo de ago carbono NBR1010
laminado a frio, com costura,
seccao retangular 20mm x 50mm
(£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada
em um Unico tubo com sistema
de dobra e com sistema de
encaixe em um Unico lado no
166 | centro do lado maior do quadro,
suporte de ponteira em chapa de
aco carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (& 0,2mm).
Dois Montantes e duas travessas
para fixacdo das chapas
perfuradas em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccgao
retangular de 20mm x 50mm (&
0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm). Painel frontal

11.036,00 11.036,00
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para fixacdo de ferramentas em
chapa de ago carbono perfurada
NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,2mm). Cantoneiras
laterais, superior e inferior em
chapa de aco carbono dobrada
NBR1010 com espessura de
1,06mm (% 0,1mm). Fixacdo na
caixa: Por parafuso Philips em

aco galvanizado auto
atarrachantes 6mm x 16mm
(£0,5mm).

Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida

epéxi/poliéster  a pé6 com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Painel
traseiro com superficie cerédmica
ideal para escrita e projecoes.
Material: em chapa de aco
revestida com cerdmica vitrificada
de baixo brilho na superficie da
escrita na cor branca, esmaltado
nos 2 lados na faixa de
temperatura de 700°C a 900°C,
com espessura de 0,5mm (&£
0,1mm), reciclavel e livre de
metais pesados. Resistente ao
fogo, a temperatura continua de
400°C, ndo permite propagacao
do fogo e ndo dispara gases
toxicos. Alta resisténcia a danos
causados por impacto, abrasao,
arranhOes e desaparecimento de
cor. O revestimento ceréamico
resistente a acidos, solvetes
organicos, detergentes e ndo é
afetado pelo querosene (com
excegdo do Aacido cloridrico). O
aco com revestimento ceramico
ndao sofre danos por ataques de
roedores ou outros animais.
Existe um alto grau de resisténcia
a descargas elétricas, atua como
excelente isolante. Miolo da
superficie  Ceramica  Material:
Chapa de MDP Ultra (resistente a
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umidade) de 18 (£0,5) mm de
espessura com acabamento
melaminico na parte inferior.
Caixa Corpo composto por:
Chapéu, painel inferior, laterais
direita e esquerda, divisorias
verticais e prateleiras: em MDP
com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressao, tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polivinila ), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Tampo da Bancada:
em MDP com espessura de 25mm
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
cologem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (x 0,2mm), os raios das
bordas deverdao ser usinados com
raio de 3mm. Fixagdes: Montado
por sistema de fixacdo rapida de
metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a
32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura
de prateleiras e acessorios. 02
Gavetas em MDP com espessura
de 18mm revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de
baixa pressao,

tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em
PVC ( cloreto depolinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
cologem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
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de M“Hot Melting”, dimensodes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura
de 3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Par de Corredicas
telescopica para cada gaveta:
fabricada em ago carbono com
deslizamento por esferas de aco,
montagem na lateral e
autotravante no final do curso,
com travas que permitem a
retirada da gaveta. 01 Fechadura
para cada gaveta: comprimento
de 20mm (£ 0,5mm) e didmetro
® 18,75mm, apresenta aba para
fixacdo, possui chave
escamoteavel, rotagdo 180 graus.
Puxadores: Confeccionados de
Zamak.

Seguranga: Todos os cantos
arredondados com raios de 3mm
e sem rebarbas ou partes
cortantes. 04 Rodizios: fabricado
em chapa de ago estampada e
cabegote com pista dupla e eixo
da roda parafusado. Roda
produzida em composto de
termoplastico com PVC, dureza
de 80Shore A (-10°C a 50C°),
nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel. Fixacdo dos
rodizios: Fixados na estrutura por
parafuso de aco galvanizado
2"x25mm e 2 porcas de acgo
galvanizado (cada rodizio).
Tolerédncia +5% 24  Trilhos:
Material: Trilhos injetados em
polipropileno com 4 parafusos
para fixacdo. Fixacdo: Fixado nas
laterais da estante com parafuso
de acgo galvanizado 6x10mm.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da
tinta para estruturas metalicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatorio de avaliacdo
de névoa salina em pegas
metadlicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio com duragao
minima de 300horas e avaliada
conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliacdo de grau de corrosao por
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atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:2015
mediante a ensaio com duracdo
minima de 300horas e avaliada
conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da
medicao da espessura da camada
de tinta da superficie metdlica
conforme NBR 10443:2008.
Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, com espessura
minima de 60um. Relatério de
ensaio com atendimento aos
requisitos da ABNT NBR14810-2
com nivel de emissdo de
formaldeido em E1. Certificado
Florestal da Cadeia de custodia
conforme padroes FSC emitido
por entidade reconhecida nacional
ou internacionalmente em nome
do fabricante do mobiliario.
Garantia 5 anos (defeitos de
fabrica), emitido pelo fabricante;

ARMARIO PARA
FERRAMENTAS COMPOSTO
POR: PRATELEIRAS E 06
CAIXAS ORGANIZADORAS, 02
GAVETAS, PAINEL
PERFURADO NA PARTE
FRONTAL E TRASEIRA

Dimensdes aproximadas:
Lateral: 1060mm. Profundidade:
550mm. Altura: 2080mm.

(5%+-) Base: confeccionada em
quadro soldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a
frio, com costura, secgao
retangular 20mm x 50mm (&
0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada
em um Unico tubo com sistema
de dobra e com sistema de
encaixe em um Unico lado no
centro do lado maior do quadro,
suporte de ponteira em chapa de
aco carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (* 0,2mm).
167 Dois Montantes e duas travessas
para fixacao das chapas
perfuradas em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccdo
retangular de 20mm x 50mm (%
0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm). Painel frontal
e traseiro para fixacdo de
ferramentas em chapa de acgo
carbono perfurada NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£ 0,2mm).
Cantoneiras laterais, superior e

9.171,33 9.171,33
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364

FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800
Maranhéao Site: www.fiema.org.br




inferior em chapa de ago carbono
dobrada NBR1010 com espessura
de 1,06mm (£ 0,1mm) Fixacdo
na caixa: Por parafuso Philips em

ago galvanizado auto
atarrachantes 6mm x 16mm
(£0,5mm).

Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas  (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida

epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Caixa
Corpo composto por: Chapéu,
painel inferior, laterais direita e
esquerda, divisérias verticais e
prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestido
nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (x 0,2mm), os raios das
bordas deverdao ser usinados com
raio de 3mm. Tampo da Bancada:
em MDP com espessura de 25mm
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressao,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensdes
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acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Fixacdes: Montado
por sistema de fixacdo rapida de
metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a
32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura
de prateleiras e acessorios. 02
Gavetas: em MDP com espessura
de 18mm revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de
baixa pressao, tratamento
anticrobiano nas superficies, com
topo frontal encabegado com fita
de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa
pressdo, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através
de processo de "“Hot Melting”,
dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de 3mm (£ 0,2mm),
os raios das bordas deverdo ser
usinados com raio de 3mm. Par
de Corredicas telescopica para
cada gaveta: fabricada em aco
carbono com deslizamento por
esferas de ago, montagem na
lateral e autotravante no final do
curso, com travas que permitem

a retirada da gaveta.01
Fechadura para cada gaveta:
comprimento de 20mm(+

0,5mm) e didmetro ® 18,75mm,
apresenta aba para fixagao,
possui chave escamoteavel,
rotacdo 180 graus. Puxadores:
Confeccionados de Zamak.

04 Rodizios: fabricado em chapa
de ago estampada e cabegote
com pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico com
PVC, dureza de 80Shore A (-10°C
a 50C°), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, oOtima protecdo ao
piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. Fixacao
dos rodizios: Fixados na estrutura
por parafuso de ago galvanizado
"x25mm e 2 porcas de ago
galvanizado (cada rodizio).
Toleréncia £5% Apresentar junto
a proposta, 0s seguintes
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documentos abaixo: Relatério de
andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a
NBR NM 300-3:2004 mais errata
2007. Emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762
de 19 de agosto de 2008.
Relatério de avaliagdo de névoa
salina em pecas metdlicas
conforme NBR 8094 mediante a
ensaio com duracdo minima de
300horas e avaliada conforme
ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliacdo de grau de corrosao por
atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983
mediante a ensaio com duracdo
minima de 300horas e avaliada
conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da
medicdo da espessura da camada
de tinta da superficie metdlica
conforme NBR 10443:2008.
Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, com espessura
minima de 60um. Relatério de
ensaio com atendimento aos
requisitos da ABNT NBR14810-2
com nivel de emissdo de
formaldeido em E1. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia
conforme padroes FSC emitido
por entidade reconhecida nacional
ou internacionalmente em nome
do fabricante do mobiliario.
Garantia 5 anos (defeitos de
fabrica), emitido pelo fabricante;

BANCADA DE FERRAMENTAS

Base: confeccionada em quadro
soldado de tubo de ago carbono
NBR1010 laminado a frio, com
costura, seccao retangular 20mm
x 50mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm (£ 0,1mm)
confeccionada em um Unico tubo
com sistema de dobra e com
sistema de encaixe em um Uunico
lado no centro do lado maior do

4.878,75 4.878,75

168 - UND 1 18
quadro, suporte de ponteira em
chapa de ago carbono NBR1010
com  espessura de 1,9mm
(£0,2mm). Fixagdo na caixa: Por
parafuso Philips em aco
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galvanizado auto atarrachantes
émm x 16mm (£0,5mm).
Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superfice aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas  (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida

epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Caixa
Corpo composto por: Chapéu,
painel inferior, laterais direita e
esquerda, divisérias verticais e
prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestido
nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (x 0,2mm), os raios das
bordas deverdao ser usinados com
raio de 3mm. Tampo da Bancada:
em MDP com espessura de 25mm
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano
nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em
PVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressao,
colagem das fitas com adesivo a
base de PUR, através de processo
de M“Hot Melting”, dimensodes
acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de
3mm (x 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Fixacbes: Montado
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por sistema de fixacdo rapida de
metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a
32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura
de prateleiras e acessorios. 2
Gavetas: em MDP com espessura
de 18mm revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de
baixa pressao, tratamento
anticrobiano nas superficies, com
topo frontal encabegado com fita
de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa
pressao, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através
de processo de “Hot Melting”,
dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de 3mm (£ 0,2mm),
os raios das bordas deverdo ser
usinados com raio de 3mm.

Par de Corredicas telescopica
para cada gaveta: fabricada em
aco carbono com deslizamento
por esferas de ago, montagem na
lateral e autotravante no final do
curso, com travas que permitem
a retirada da gaveta.

1 Fechadura para cada gaveta:
comprimento de 20mm(%
0,5mm) e didmetro ® 18,75mm,
apresenta aba para fixacdo,
possui chave escamoteavel,
rotacdo 180 graus. Puxadores:
Confeccionados de Zamak.
Rodizios: fabricado em chapa de
aco estampada e cabegote com
pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico com
PVC, dureza de 80Shore A (-10°C
a 50C°®), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, O&tima protecdo ao
piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. Fixacao
dos rodizios: Fixados na estrutura
por parafuso de ago galvanizado
2"x25mm e 2 porcas de acgo
galvanizado (cada rodizio).
Toleréancia +5% Dimensdes
gerais Lateral: 1410mm.
Profundidade: 550mm. Altura:
980mm. Caixas organizadoras
com tampas. Caixa: Polipropileno
virgem resistente a alto impacto,
com parede minima de 1,8mm.
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Material livre de metais pesados.
Acabamento: Livre de rebarbas.
Tampa: Polipropileno  virgem
resistente a alto impacto,
translicido para facilitar a
visualizagdo do conteldo da
caixa. Material livre de metais
pesados. Acabamento: Livre de
rebarbas. Travamento: Encaixe
facil e com travas que garantem
o fechamento seguro Seguranga:
Todos o0s cantos arredondados
com raios de 3mm e sem
rebarbas ou partes cortantes.
Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da
tinta para estruturas metdlicas
conforme a NBR NM300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Certificado Florestal da
Cadeia de custédia conforme
padrdes FSC emitido por entidade

reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do
fabricante do mobiliario.

Garantia 5 anos (defeitos de
fabrica), emitido pelo fabricante;

BANCADA AUXILIAR COM
RODIZIOS- MAKER

Estrutura das laterais: Pés em
tubo de ago carbono NBR1010
com seccdao redonda @ 50,8mm
(£ 0,2mm) com parede de
1,5mm (£ 0,15mm), travessa
superior em tubo de ago carbono
NBR1010 com seccdo retangular
20x40(£0,2)mm com parede de
1,9mm (£ 0,15mm), travessa
inferior em tubo de ago carbono
NBR1010 com seccdo retangular
20x40(£0,2)mm com parede de
1,2mm (£ 0,15mm), chapa
dobrada de ago carbono NBR1010
com espessura de 1,9mm (&
0,15mm) para fixacdo das
travessa principais, chapa de
fixagdo do tampo na estrutura
metalica em aco carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm. Travessa para fixagao

3.549,00 3.549,00

169 . - ~ UND 1 18
das laterais e fixagdo da chapa de
fixagdo do tampo na estrutura
metalica em tubo de ago carbono
NBR1010 20mm x 40mm (&
0,2mm) com espessura de
1,2mm, travessa para apoio do
pé em tubo de aco carbono
NBR1010 40mm x 40mm com
espessura de 1,2mm. Chapa
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perfurada com 360 furos com
®15mm em aco carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm). Sistema de
soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos  cortantes,
superfice aspera ou escorias. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo
em cédmara de névoa salina de no
minimo 300 horas (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida

epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. 02
Ponteiras: Ponteira externa com
49x@56(+1) mm e espessura na
base da ponteira de 4(£0,5) mm.
02 Rodizios: fabricado em chapa
de ago estampada e cabegote
com pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico com
PVC, dureza de 80Shore A (-10°C
a 50C°), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, oOtima protegdo ao
piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. Porta
Objeto Inferior: em MDP com
espessura de 25mm (£ 1mm)
revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa
pressao, tratamento
antimicrobiano nas superficies,
com borda de contato com
usuario encabecada com fita de
borda em PVC( cloreto de
polinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa
pressdo, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, atreves
de processo de "“Hot Melting”,
dimensbes acabadas das fitas
largura de 25mm (£ 0,2mm) e
espessura de 3mm (£ 0,2mm),
os raios das bordas deverdo ser
usinados com raio de 3mm.
Fixacgdo na  estrutura: Por
parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo.
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Seguranga: Todos cantos
arredondados com raios de
40(x5)mm, raios da aresta
minimo de 3mm (£0,1mm).
Tampo: produzido em Teca, ideal
para moveis por resistir ao tempo
e permitir acabamento esmerado,
sem fendilhar nem  produzir
farpas Duravel, leve e estavel
imune a fungos e insetos.
Duravel, leve e estavel e também
imune a fungos e insetos. Com
aplicacdo de verniz na superficie
superior do tampo. Espessura de
35(x 1) mm. Com aplicagéo de
bucha de Zamak na parte inferior
do tampo. Fixacdo na estrutura:
Por parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo.
Seguranga: Todos os cantos
arredondados com raios de
40(%5) mm.

Dimensdes: 800x600 (+5) mm.
Altura total do tampo ao solo:
920(£5) mm

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da
tinta para estruturas metdlicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de
2008. Garantia 5 anos (defeitos
de fabrica), emitido pelo
fabricante;

BALCAO DE ATENDIMENTO
RETO 1400X800X1100

Tampo superior: Em madeira
MDP (painéis de particular de
média densidade) com 25mm de
espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e
inferior em laminado melaminico
de baixa pressao com 0,3mm de
espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro
(imitando madeira); Bordas retas
(frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com

, 5.590,67 5.590,67
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio de borda que
define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do
170 P P UND 20
tampo com a borda de contato
com o usuario de no minimo
2,5mm, conforme NBR 13965 -
Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela
6; Bordas laterais retas com perfil
de acabamento de fita de PVC
com 3,0mm de espessura no
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minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas
deverao ser coladas pelo
processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo  superior
deverd ter largura minima de
300mm e altura maxima de
1100mm. Tampo inferior: Em
madeira MDP  (painéis de
particulas de média densidade)
com 25mm de espessura no
minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com
0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro
(imitando madeira); Bordas retas
(frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio de borda que
define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do
tampo com a borda de contato
com o usuario de no minimo
3,0mm, conforme NBR 13965 -
Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela
6; Bordas laterais retas com perfil
de acabamento de fita de PVC
com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas
deverdo ser coladas pelo
processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo superior
devera ter largura de 800mm, o
painel frontal superior devera
alinhar com a projecao de um
raio minimo de 1300mm, ficando
175mm para parte externa (para
publico) e a parte interna com
600mm do tampo. Painel frontal
superior: Localizado entre o
tampo superior e inferior com
altura aproximada de 330mm;
Em <chapa de aco # 16
(e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de
de circulo e reto dos mddulos de
balcdo; O painel devera ser
perfurado com furos quadrados,
sucessivos e simétricos, com
dimensbes aproximadas 10 x
10mm. Painel frontal inferior: Em
chapa de aco # 16 (e=1,5mm)
no minimo, acompanhando o
formato de % de circulo e reto
dos modulos de balcdo, localizado
abaixo do tampo inferior; O
painel deverd ser perfurado com
furos quadrados, sucessivos e
simétricos, com dimensdes
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aproximadas de 10 x 10mm;
Localizado logo abaixo do tampo
inferior e com distancia minima
do piso de 100 mm.
Componentes Metalicos: A
estrutura serd composta por 04
(quatro) tubos de aco # 16
(e=1,5mm), com secao oblonga
77x 40mm para cada mdédulo
(reto e curvo); Sendo 02 tubos
com altura aproximada de
1100mm para receber o tampo
superior e 02 com altura
aproximada de 740mm para
receber o tampo inferior, para
cada moddulo (reto e curvo); Os
tubos deverao ser ligados entre si
nas extremidades dos modulos
através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de aco
espessura de no minimo 1,5mm e
segdo retangular; Na parte
superior dos tubos devera conter
uma chapa de aco fixado ao tubo
para apoio e fixacdo dos tampos
através de parafusos e porcas
cilindricas cravadas na madeira;
Os pés dos modulos de balcdo
deverdo receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada
através de uma porca metalica
soldada na parte interna dos pés.
Acabamento e montagem: Todas
as pecas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
eletrostatica epoxi-po
texturizada, com polimerizacao
em estufa, na temperatura de
aproximada de 210°C.

BALCAO DE ATENDIMENTO
CURVO 2200X800X1100
Tampo superior: Em madeira
MDP (painéis de particular de
média densidade) com 25mm de
espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e
inferior em laminado melaminico
de baixa pressao com 0,3mm de 6.392,00 6.392,00
espessura no minimo, ~

texturizado, na cor marrom claro -

171 | (imitando madeira); Bordas retas ~ UND 1 12
(frontal e posterior) com perfil de

acabamento de fita de PVC com
3,0mm de espessura no minimo
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(na mesma cor do tampo),
contendo raio de borda que
define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do
tampo com a borda de contato
com o usuario de no minimo
2,5mm, conforme NBR 13965 -
Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela
6; Bordas laterais retas com perfil
de acabamento de fita de PVC
com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas
deverdo ser coladas pelo
processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo superior
devera ter largura minima de
300mm e altura maxima de
1100mm. Tampo inferior: Em
madeira MDP  (painéis de
particulas de média densidade)
com 25mm de espessura no
minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com
0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro
(imitando madeira); Bordas retas
(frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio de borda que
define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do
tampo com a borda de contato
com o usudrio de no minimo
3,0mm, conforme NBR 13965 -
Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela
6; Bordas laterais retas com perfil
de acabamento de fita de PVC
com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo;
As fitas de PVC das bordas
deverdo ser coladas pelo
processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo  superior
devera ter largura de 800mm, o
painel frontal superior devera
alinhar com a projecdo de um
raio minimo de 1300mm, ficando
175mm para parte externa (para
publico) e a parte interna com
600mm do tampo. Painel frontal
superior: Localizado entre o
tampo superior e inferior com
altura aproximada de 330mm;
Em chapa de aco # 16
(e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de
de circulo e reto dos médulos de
balcdo; O painel devera ser
perfurado com furos quadrados,
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sucessivos e simétricos, com
dimensbes aproximadas 10 x
10mm. Painel frontal inferior: Em
chapa de ago # 16 (e=1,5mm)
no minimo, acompanhando o
formato de % de circulo e reto
dos mddulos de balcdo, localizado
abaixo do tampo inferior; O
painel deverd ser perfurado com
furos quadrados, sucessivos e
simétricos, com dimensodes
aproximadas de 10 x 10mm;
Localizado logo abaixo do tampo
inferior e com distancia minima
do piso de 100 mm.
Componentes Metalicos: A
estrutura serd composta por 04
(quatro) tubos de ago # 16
(e=1,5mm), com secdo oblonga
77x 40mm para cada mddulo
(reto e curvo); Sendo 02 tubos
com altura aproximada de
1100mm para receber o tampo
superior e 02 com altura
aproximada de 740mm para
receber o tampo inferior, para
cada mddulo (reto e curvo); Os
tubos deverdao ser ligados entre si
nas extremidades dos modulos
através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago
espessura de no minimo 1,5mm e
secdo retangular; Na parte
superior dos tubos devera conter
uma chapa de aco fixado ao tubo
para apoio e fixacdo dos tampos
através de parafusos e porcas
cilindricas cravadas na madeira;
Os pés dos modulos de balcdo
deverdo receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada
através de uma porca metdlica
soldada na parte interna dos pés.
Acabamento e montagem: Todas
as pecas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
eletrostatica epoxi-po
texturizada, com polimerizacao
em estufa, na temperatura de
aproximada de 210°C.
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BANQUETA EMPILHAVEL - T.1
Dimensdes aproximadas: Altura
do assento ao chdo: 550mm
(£5mm).

Assento: @360mm, Altura 35(%3)
mm. Espessura minima de
4(+0,5) mm.

Estrutura: Pés em tubos de ago
carbono NBR1010 seccgao redonda
de @ 22,2 mm (£0,2mm) com
espessura de 1,5 mm (£0,1mm),
aro em acgo carbono NBR1010
seccdo redonda @19,05 mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2
mm (£0,1mm). Sistema de
soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos  cortantes,
superficie aspera ou escérias. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de

no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando

fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatico hibrido
epoxi/poliéster  a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de |
172 metais pesados, com pelicula

minima de 60 microns. Ponteiras: —
alta em polietiieno de alta ]
densidade ¢/ redutor de ruido, . _
medindo externamente AT
@28mmx45mm com espessura de i l\
8 mm no ponto de contato do |
tubo com o piso. Tolerancia 5%.
Assento: Polipropileno  virgem
resistente a alto impacto. Material
livre de metais pesados. Fixacao
na estrutura: Assento fixado na
estrutura por meio de 4 rebites
cada em aluminio extrudado de
repuxo nao aparentes na
superficie. @4,9mm (corpo) X
@9mm (cabega). Tolerancia
+£1mm. Acabamento: Cantos
arredondados sem  rebarbas.
Superficie de contato com
acabamento texturizado evitando
deslizamento. Apresentar junto a
proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de
andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a
NBR NM 300-3:2004 mais errata
2007. Emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762

389,00 389,00
UND 1 100
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de 19 de agosto de 2008.
Relatério de avaliagdo de névoa
salina em pecas metdlicas
conforme NBR 8094 mediante a
ensaio com duragdo minima de
300horas e avaliada conforme
ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliacdo de grau de corrosao por
atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983
mediante a ensaio com duracao
minima de 300horas e avaliada
conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por
laboratério acreditado

pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da
medicdo da espessura da camada
de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008.
Emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO, com espessura
minima de 60um. Garantia 5 anos
(defeitos de fabrica), emitido pelo
fabricante;

BANQUETA EMPILHAVEL - T.2
Dimensdes aproximadas: Altura
do assento ao chdo: 650mm
(£5mm). Assento: @360mm.
Espessura minima de 4(%0,5)
mm. Altura do assento ao chéo:
650mm (£5mm). Estrutura: Pés
em tubos de ago carbono
NBR1010 secgdo redonda de @ —
22,2 mm  (£0,2mm) com [
espessura de 1,5 mm (£0,1mm), ]

aro em ago carbono NBR1010 | | .
seccdo redonda @19,05 mm (% ™
0,2mm) com espessura de 1,2 fy——
mm (£0,1mm). Sistema de i
soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie UND 1 100 431.67 431.67
173 lisa e homogénea, ndo devendo ! !
apresentar pontos  cortantes,
superficie aspera ou escorias. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatico hibrido
epéxi/poliéster  a pé6 com
polimerizacdo em estufa, possui
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agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Ponteiras:
alta em polietileno de alta
densidade c¢/ redutor de ruido,
medindo externamente
@28mmx45mm com espessura de
8 mm no ponto de contato do
tubo com o piso. Tolerancia 5%.
Assento: Polipropileno virgem
resistente a alto impacto. Material
livre de metais pesados. Fixagdo
na estrutura: Assento fixado na
estrutura por meio de 4 rebites
cada em aluminio extrudado de
repuxo nao aparentes na
superficie. @4,9mm (corpo) X
@9mm (cabega).  Tolerdncia
+£1mm. Acabamento: Cantos
arredondados sem  rebarbas.
Superficie de contato com
acabamento texturizado evitando
deslizamento. Apresentar junto a
proposta, 0s seguintes
documentos abaixo: Relatério de
andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a
NBR NM 300-3:2004 mais errata
2007. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliagdo de névoa
salina em pecas metdlicas
conforme NBR 8094 mediante a
ensaio com duracdo minima de
300horas e avaliada conforme
ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliacdo de grau de corrosao por
atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983
mediante a ensaio com duracdo
minima de 300horas e avaliada
conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da
medicdo da espessura da camada
de tinta da superficie metdlica
conforme NBR 10443:2008.
Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, com espessura
minima de 60um. Garantia 5 anos
(defeitos de fabrica), emitido pelo]

fabricante.
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BANCADA PARA
LABORATORIO - T.1

Dimensoes aproximadas:
2100x600 (£5) mm. Altura total
do tampo ao solo: 900(%£3) mm
Estrutura - Material das laterais:
Pés em tubo de aco carbono
NBR1010 com seccao redonda @
50,8mm (x 0,2mm) com parede
de 1,5mm (£ 0,15mm), travessa
de superior em tubo de ago
carbono NBR1010 com seccdo
retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm),
travessa inferior em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccgao
retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapa dobrada de aco carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm (+ 0,15mm) para fixacao
das travessa principais, chapa de
fixagdo do tampo na estrutura
metalica em aco carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm.

Material das travessas principais:
travessa para fixacdo das laterais
e fixagdo da chapa de fixacao do
tampo na estrutura metdlica em
tubo de ago carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm, travessa 2.658,50 2.658,50
para apoio do pé em tubo de aco
174 | carbono NBR1010 40mm x 40mm S UND 1 30
com espessura de 1,2mm.
Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas  (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatico hibrido

epéxi/poliéster  a pé6 com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Ponteiras:
Ponteira externa com
49x@56(+1) mm e espessura na
base da ponteira de 4(£0,5) mm.
Friso U - Material: em PVC rigido,
fixado no apoio de pé por rebites.
Os rebites sdo em aluminio
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extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. (Corpo)
@4,9(x1) mm x (cabega) @9(%1)
mm, na cor preto. Construgdo:
Todos os cantos arredondados
sem rebarbas ou partes
cortantes. Tampo - Material:
Chapa de MDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5) mm de
espessura com acabamento
melaminico na parte inferior e
aplicacdo de laminado melaminico
de alta pressao brilhante de
0,6(%£0,1) mm de espessura na
parte superior, colado com
adesivo atoxico. Protegdo das
bordas: Fita de borda de PVC com
3(£0,2) mm de espessura fixada
com sistema hotmelt. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm com
bucha de zamak fixada no tampo.
Seguranga: Todos os cantos
arredondados com raios de
40(%5) mm.

Apresentar junto a proposta, o0s
seguintes documentos abaixo:
Relatério de anadlise quimica da
tinta para estruturas metadlicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Certificado Florestal da
Cadeia de custdédia conforme
padroes FSC emitido por entidade
reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do
fabricante do mobilidrio. Garantia
5 anos (defeitos de fabrica),
emitido pelo fabricante.

BANCADA, PARA
LABORATORIO - T.2
Dimensdes aproximadas:

1800x900 (£5) mm. Altura total
do tampo ao solo: 900(+3) mm
Estrutura - Material das laterais:
Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgdo redonda @
50,8mm (£ 0,2mm) com parede
de 1,5mm (% 0,15mm), travessa
de superior em tubo de aco

175 carbono NBR1010 com secgao UND 1 30 2.749,75 2.749,75

retangular 20x40(£0,2)mm com |

parede de 1,9mm (£ 0,15mm), N

travessa inferior em tubo de ago

carbono NBR1010 com seccdo

retangular 20x40(£0,2)mm com

parede de 1,2mm (£ 0,15mm),

chapa dobrada de acgo carbono

NBR1010 com espessura de

1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo

das travessa principais, chapa de
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fixacdo do tampo na estrutura
metalica em ago carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm.

Material das travessas principais:
travessa para fixacdo das laterais
e fixagdo da chapa de fixacdao do
tampo na estrutura metalica em
tubo de aco carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm, travessa
para apoio do pé em tubo de ago
carbono NBR1010 40mm x 40mm
com espessura de 1,2mm.
Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia

mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatico hibrido

epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Ponteiras:
Ponteira externa com
49x@56(+1) mm e espessura na
base da ponteira de 4(£0,5) mm.
Friso U - Material: em PVC rigido,
fixado no apoio de pé por rebites.
Os rebites sdo em aluminio
extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. (Corpo)
@4,9(x1) mm x (cabega) @9(%1)
mm, na cor preto. Construgdo:
Todos os cantos arredondados
sem rebarbas ou partes
cortantes. Tampo - Material:
Chapa de MDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5) mm de
espessura com acabamento
melaminico na parte inferior e
aplicacdo de laminado melaminico
de alta pressao brilhante de
0,6(%£0,1) mm de espessura ha
parte superior, colado com
adesivo atdxico. Protegcdo das
bordas: Fita de borda de PVC com
3(£0,2) mm de espessura fixada
com sistema hotmelt. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm com
bucha de zamak fixada no tampo.
Seguranga: Todos o0s cantos
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arredondados com raios de
40(%5) mm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da
tinta para estruturas metdlicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratoério acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Certificado Florestal da
Cadeia de custddia conforme
padrdoes FSC emitido por entidade
reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do
fabricante do mobiliario. Garantia
5 anos (defeitos de fabrica),
emitido pelo fabricante.

BANCADA, PARA
LABORATORIO - T.3
Dimensdes aproximadas:

1200x600 (+5) mm. Altura total
do tampo ao solo: 900(£3) mm
Estrutura - Material das laterais:
Pés em tubo de aco carbono
NBR1010 com seccao redonda @
50,8mm (x 0,2mm) com parede
de 1,5mm (£ 0,15mm), travessa
de superior em tubo de acgo
carbono NBR1010 com seccdo
retangular 20x40(%0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm),
travessa inferior em tubo de ago
carbono NBR1010 com seccdo
retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapa dobrada de aco carbono
NBR1010 com espessura de
1,9mm (+ 0,15mm) para fixacao
das travessa principais, chapa de
fixacdo do tampo na estrutura 1.842.50 1.842.50
metdlica em ago carbono ! o
NBR1010 com espessura de
1,9mm.

Material das travessas principais:
travessa para fixagdo das laterais
e fixagdo da chapa de fixacdao do
tampo na estrutura metdlica em
tubo de ago carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm, travessa
para apoio do pé em tubo de aco
carbono NBR1010 40mm x 40mm

com espessura de 1,2mm. e

176 Sistema de soldagem: MIG livre 4 UND 1 30
de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou
escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara
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de névoa salina de no minimo

300 horas  (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia
mecanica e excelente
acabamento). Pintura:
Eletrostatico hibrido

epoxi/poliéster a po com
polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de
metais pesados, com pelicula
minima de 60 microns. Ponteiras:
Ponteira externa com
49x@56(+1) mm e espessura na
base da ponteira de 4(£0,5) mm.
Friso U - Material: em PVC rigido,
fixado no apoio de pé por rebites.
Os rebites sdo em aluminio
extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. (Corpo)
@4,9(x1) mm x (cabega) @9(%1)
mm, na cor preto. Construgdo:
Todos os cantos arredondados
sem rebarbas ou partes
cortantes. Tampo - Material:
Chapa de MDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5) mm de
espessura com acabamento
melaminico na parte inferior e
aplicacdo de laminado melaminico
de alta pressao brilhante de
0,6(%£0,1) mm de espessura ha
parte superior, colado com
adesivo atdxico. Protecdo das
bordas: Fita de borda de PVC com
3(£0,2) mm de espessura fixada
com sistema hotmelt. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm com
bucha de zamak fixada no tampo.
Seguranga: Todos os cantos
arredondados com raios de
40(%5) mm.

Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de anadlise quimica da
tinta para estruturas metadlicas
conforme a NBR NM 300-3:2004
mais errata 2007. Emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Certificado Florestal da
Cadeia de custdédia conforme
padroes FSC emitido por entidade
reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do
fabricante do mobiliario. Garantia
5 anos (defeitos de fabrica),
emitido pelo fabricante.
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MESA REUNIAO CIRCULAR
1000X740mm

Tampo: com formato circular,
possuindo didmetro de 1.200mm,
em madeira MDP com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente); A
parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Estrutura metalica: central
composta por tudo de acgo
eslitado, com secgdo circular e
didametro de 4", espessura da
parede de 1,5mm, no minimo;
possui quatro apoios na parte 1.730,33 1.730,33
superior, perpendicular a
estrutura central, em tubo de aco
eslitado de seccao quadrada de
177 30x30mm, com espessura da UND 1 20
parede de 1,2mm no minimo; na
base inferior, possui cinco pontos
de apoio perpendicular a coluna,
cada

ponto contém um apoio em chapa
de aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular
com a base retangular. A
extremidade anterior sera
soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com
formato semiesférico moldado em
peca Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em
aco para fixacdo da sapata
niveladora. Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro
de 2.1/2, com diametro minimo
de 60mm, possui formato conico
na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de
15mm; os apoios superiores tém
em suas extremidades ponteiras
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plasticas em poliuretano
texturizado fosco, nos formatos
dos tubos; cada apoio sera
ortogonal em relagdo ao outro,
tanto os superiores quanto os
inferiores. Acabamento e
montagem: A fixacao da
estrutura aos tampos é feita
através de buchas metaélicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

MEDIDAS: 1000X740mm

MESA REUNIAO OVAL
2000X1100X740mm

Tampo: com formato oval, raio de
550mm nas extremidades, em
madeira MDP com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza; Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo 2.254 67 2.254 67
processo holt-melt (a quente); B e
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.

Painel central: em madeira MPD
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
178 . / . X UND 1 20
laminado melaminico de baixa
pressao nas duas faces, na
mesma cor do tampo; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido  com 1,0mm de
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espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel na estrutura devera ser por
meio de quatro pinos de ago com
rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
através de suas estruturas
laterais, interligada por calhas
horizontais e o painel central, que
deverdao propiciar a estruturacao
do conjunto. Pés Laterais: em
forma de um "“I”, com medidas
totais de 44x750x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de ligagdo, da
base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando um portico.
Uma coluna deverd conter 04
furos para fixagdo do painel
frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio
de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiacdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; na base inferior,

387
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Federagédo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Inddstrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéao Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranhéao Site: www.fiema.org.br




perpendiculares as colunas,
contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em acgo para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calha metalica: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
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receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

MEDIDAS: 2000X1100X740mm

MESA REUNIAO OVAL
2400X1100X740mm
Tampo: com formato oval, raio de
550mm nas extremidades, em
madeira MDP com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza. Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter. buchas metalicas 2.299,67 2.299,67
embutidas para receber os

parafusos de fixacdo do tampo a .,L
179 | estrutura metdlica da mesa.
Painel central: em madeira MPD
com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa
pressao nas duas faces, na
mesma cor do tampo; as bordas
deverdo ser retas e recebem
protecao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel na estrutura devera ser por
meio de quatro pinos de ago com
rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
através de suas  estruturas
laterais, interligada por calhas
horizontais e o painel central, que
deverdao propiciar a estruturacao
do conjunto. Pés Laterais: em
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forma de um "“I”, com medidas
totais de 44x750x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de ligacao, da
base inferior com a superior,
deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas
de 100mm, formando um portico.
Uma coluna deverd conter 04
furos para fixacdo do painel
frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As
colunas deverdao possuir sistema
de travamento inferior por meio
de barra de acgo, medindo
3/16"x3/8", com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagao;
Base superior do pértico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; na base inferior,
perpendiculares as colunas,
contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com
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suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.
Calha metadlica: estrutural
confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligacgdo desta as estruturas
laterais, ndao sendo permitido o
uso de solda para essa funcgao.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metaélicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epéxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor cinza.

MEDIDAS: 2400X1100X740mm
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MESA REUNIAO OVAL
2700X1100X740mm

Tampo: com formato oval, raio de
550mm nas extremidades, em
madeira MDP com espessura
minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, na cor cinza. Bordas
retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdélicas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.
Painel central: em madeira MPD
com 18,0mm de espessura no 2.708,33 2.708,33
minimo; Revestimento em
laminado melaminico de baixa
pressao nas duas faces, na
mesma cor do tampo; as bordas
deverdo ser retas e recebem l
protecdo de fita de poliestireno

semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo
processo holt-melt. A fixacdo do
painel na estrutura devera ser por
meio de quatro pinos de ago com
rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser
através de suas  estruturas
laterais, interligada por calhas
horizontais e o painel central, que
deverdao propiciar a estruturacao
do conjunto. Pés Laterais: em
forma de um "“I”, com medidas
totais de 44x750x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de ligagdo, da
base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com @44mm e
espagcamento minimo entre elas
de 100mm, formando um pértico.

180 UND 1 20
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Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel
frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio
de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para
remocao e passagem de fiacdo;
Base superior do portico em
chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverao ser
arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; Na base inferior,
perpendiculares as colunas,
contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera
uma peca com formato
semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para
fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato cbnico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.

Calha metadlica: estrutural
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confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para
ligagdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa funcdo.
Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face
inferior, com angulo de 459, ndo
permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacao; na
calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de agco com
espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para
instalacao de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdao; Todas as
pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

MEDIDAS: 2700X1100X740mm

MESA DE TRABALHO 04
POSICOES 2400x1360x740

Superficie de trabalho: Sistema
linear composto por quatro
modulos componiveis, cada um

medindo 1200x600x740mm. -

Possui calha para passagem da P

fiacdo correndo no centro e _— |
181 a_tendendo aos tampo_s, I ] \ UND 50 5.221,33 5.221,33

simultaneamente, a cada dois

modulos. Cada modulo de tampo

é confeccionado em madeira MDP

(Painéis de Particulas de Média

Densidade) com espessura

minima de 25 mm, com formato

retangular, em peca Unica;
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Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie,
na cor a definir; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno  semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de
contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 - Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente);
A parte inferior do tampo devera
conter buchas americanas
embutidas para receber os
parafusos de fixacdo dos tampos
a estrutura metdlica da mesa.
Nicho divisor: confeccionado em
madeira confeccionado em
madeira MDP  (Painéis de
Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 18
mm; com borda de acabamento
de 0,1mm de espessura.
Componentes Metalicos: A
sustentacdo dos tampos devera
ser através pés  metalicos
interligados por travessas
metalicas e chapa de ligacdo para
os tampos, que deverdo propiciar
a estruturagdo do conjunto.
Estrutura metadlica: Os pés sdo
confeccionados em tubo eslitado
com secgdo oblonga medindo
40x77mm, as paredes com
espessura minima de 1,50mm.
Possuem inclinacdo formando um
angulo aproximado de 82° em
relacdo ao piso, na direcdo
central da mesa; Os pés centrais
sdo recuados para o centro da
mesa propiciando maior
mobilidade para os usuarios; A
ligacdo dos pés sera por meio de
travessas  confeccionadas em
tubo com seccdo retangular
medindo 50x30mm, com
espessura minima de 1,50mm,
soldada aos pés pelo processo
MIG; Deverd conter chapa
metalica, medindo 90x50mm,
com espessura minima de 3mm,
que promovem a ligacao entre os
tampos; Cada pé em sua base
inferior dos sapata niveladora
com formato circular com 2"e
rosca de 5/16”. Calha metdlica: A
parte central da mesa possui
calha correndo em toda sua
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extensdo, fechada na parte
superior em  madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média

Densidade) com espessura
minima de 25mm, com formato
retangular medindo

1200x160mm, em pecas
compondo cada dois modulos do
sistema linear. Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em ABS com 3,0mm
de espessura no minimo, colada
pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Para cada modulo do
sistema linear possui 02 furos
para encaixe de caixas, medindo

175x100mm, onde serao
instaladas as tomadas elétricas e
dados, confeccionadas em
polipropileno rigido; Calha

confeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo) dobrada, com
formato “U”, com largura de
120mm e altura de 20mm.
Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos
serd por meio de Dbuchas
americana M6, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos M6x12;
Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo e
lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as
pecas metalicas deverdo receber
pintura epdxi-pd, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura,na
cor a definir. Apos a
montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, devera
apresentar um  espago livre,
destinado a acomodagdo €
movimentagao dos membros
inferiores dos usuarios.

MESA DE REUNIAO ELIPTICA
3500X900X1200X900X740MM
Tampo duplo: Composto por dois
modulos, cada moddulo possui
faces longitudinais curvas e
transversais retas com dimensoes
de 900mm e 1200mm
respectivamente; Tampo duplo
sobreposto a estrutura, unidos
182 por meio de parafusos rosca UND 1 20 4.373.33 4.373.33
métrica, espessura total de 43 ! T
mm, com dimensdo total (dois
modulos) de 3500 x (1200-900-
1200) x740mm (LxPxH). Tampo
superior: em madeira MDF OU
MDP com espessura minima de
18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento
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da parte superior do tampo e de
suas bordas serd em laminado
melaminico, no padrdo cinza.
Tampo inferior: em madeira MDF
OU MDP com espessura minima
de 25 mm. Bordas arredondadas
com raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta do
tampo superior. Revestimento da
parte inferior do tampo e de suas
bordas em laminado melaminico
liqguido na cor a definir; A fixagdo
da superficie de trabalho principal
as estruturas laterais serd através
de parafusos de ago e buchas
metdlicas. Painel Central: em
madeira MDF OU MDP com
espessura minima de 18 mm
possui bordas retas em todo seu
perimetro. Revestimento  das
duas faces e de suas bordas sera
laminado melaminico, no mesmo
padréo do tampo superior.
Estrutura: A sustentacdo do
tampo duplo devera ser através
de pés painéis nas extremidades
da mesa (um em cada maddulo de
tampo) interligados pelo painel
central, calha metalica e
travessas metdlicas, que devera
propiciar a estruturacdo da mesa.
Cada pé painel é composto por
duas pecas

unidas por meio de parafusos
rosca métrica; A pega externa de
cada pé painel é confeccionada
em madeira MDF OU MDF com
espessura minima de 18 mm e
bordas retas em todo seu
perimetro, protegida pelo mesmo
material da pega  externa.
Revestimento em laminado
melaminico, no mesmo padrdo do
tampo superior; A peca interna
de cada pé painel é confeccionada
em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura
minima de 25 mm. Possui bordas
arredondadas com raio de 25
mm, fazendo concordéncia com a
borda reta da peca externa.
Revestimento da pecga interna em
laminado melaminico liquido na
mesma cor do tampo inferior;
Calha metdlica confeccionada em
chapa metdlica com espessura
minima de 1 mm, dobrada em
forma de um “U”, com dimensdes

aproximadas de
121x192x121mm, fixada a
travessas longitudinais
confeccionadas em tubo de aco
com seccao retangular,
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30x50mm, que compde a

estruturagao da mesa.
Componentes Metdlicos: Todas as
pecas metalicas utilizadas

deverdo receber pré-tratamento
guimico composto por etapas de
imersdao, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber
a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preto
fosco. Todas as pecas metadlicas
deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.
MEDIDAS:
3500X900X1200X900X740MM

CADEIRA ESCOLAR COoOM
PRANCHETA

Assento: Moldado
anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo
um material ecologicamente
correto, de facil higienizagcdo. Os
acabamentos das bordas néao
apresentam saliéncias que podem
0 acumular sujeira ou determinar
a postura incorreta e impedir o
fluxo sanguineo normal do
usuario; Devera conter
respiradores quadrados medindo
9x9mm, formado uma fileira com
no minimo 08 furos distanciados
entre si, no minimo, 40mm, para
melhor aeragdo e transpiracao do
usuario; Fixado na estrutura por
meio de 04 rebites de aluminio
4,8x35mm, proporcionando maior ﬂ
resisténcia a qualquer tipo de e
esforgo nao convencional;
Largura de no minimo 467 mm e
profundidade da superficie do
assento de no minimo 410 mm,
na cor cinza. Encosto: Moldado
anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo
um material ecologicamente
correto, de facil higienizagcdo. Os
acabamentos das bordas néao
apresentam saliéncias que podem
acumular sujeira; deverd conter
respiradores quadrados medindo
9x9mm, na quantidade minima
de 08 por fileira e possuir no
minimo 04 fileiras, distancia entre
os furos devera ser de no minimo
40mm, para melhor aeracdao e
transpiracdo do usuario.

A fixagdo do encosto na estrutura

760,33 760,33

183 UND 1 100
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serd por meio de encaixe
moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados,
um em cada lado da estrutura.
Plug de fixacdo injetado em
polipropileno  copolimero, na
mesma cor do encosto; Largura
de no minimo 470 mm e
extensdo vertical do encosto de
no minimo 340 mm, na cor a
definir. Estrutura: Suporte do
encosto constituido por dois tubos
de aco #16, com seccao oval,
medindo 16X30mm, soldados nas
travessas superiores e encaixados
nas laterais do encosto; Base fixa
constituidas por duas estruturas
continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em
tubo de ago com secgao oval
#18, medindo 16X30mm; possui
duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as
estruturas trapezoidais,
impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido.
As travessas superiores sdo
fechadas com ponteiras plasticas;
as travessas superiores seguem
formando pecas continuas que
fazem a estruturacdao vertical,
com angulo de 90°, do suporte
para a prancheta, auxiliado por
um pedestal frontal soldado a 65°
na diagonal, confeccionados em
tubo de ago #16 com secgdo
oval, medindo 30xi16mm. O
pedestal frontal terd um suporte
confeccionado em chapa de acgo,
soldado, para apoiar sacolas ou
bolsas; Porta livros: aramado,
constituido por ferro trefilado
3/16”, soldados na parte inferior|
das travessas, sendo no minimo 6
vergalhdes; na parte inferior da
base deverd possuir 04 sapatas
injetadas em polipropileno fixadas
por rebites 4x19mm de aluminio.
Prancheta: confeccionada em
madeira MDP de 18 mm de¢
espessura, revestidos emlaminado
melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces e
bordas retas com acabamento em
perfl de pvc de 1mm de
espessura. Fixada a estrutura
através de 04 parafusos Philips de
aco tipo panela 4 1/2x16mm na
madeira. Medidas minimas:
largura 370 mm na parte mais
larga e 610 mm de profundidade
18mm de espessura. Acabamento|
e pintura: Deve ser usada solda
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eletrénica MIG em todos os locais|
onde houver solda; Todas as pegas
metalicas utilizadas  deverao
receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metadlicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica, curada
em estufa de alta temperatura, na

cor preto fosco.

VALOR TOTAL

531.083,63

Obs.: O valor total do item sera igual a multiplicacdo da Quantidade Minima pelo Valor Unitario.

O valor total da proposta serd o somatorio do valor total de cada item.
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ANEXO III

PROPOSTA DE PRECOS PADRONIZADA

1. Cotamos para o objeto em licitacdo o valor de R$ ( ) para o
objeto a ser fornecido, conforme Anexo II.

2. O prazo de eficacia desta proposta € de 90 (noventa) dias, a contar da data de entrega de seu
respectivo envelope, estabelecida no Edital SESI N° 007/2022 - CONCORRENCIA REGISTRO
DE PREGO.

3. O prazo para entrega dos materiais serd de até 30 (trinta) dias, de acordo com o Pedido de
Compra/Autorizacdo de Servico, contados da comunicacdo oficial para a execucao do objeto desta
licitacao.

4, Declaramos que, no preco cotado, estdo embutidos todos os custos diretos e indiretos, inclusive os

resultantes da incidéncia de quaisquer tributos, contribuicdes ou obrigacdes decorrentes da
legislacdo trabalhista, tributaria, fiscal, previdenciaria e do frete, se houver.

5. Estamos cientes e concordamos que na selecdo dos produtos ofertados para a execugdo do

contrato deveremos atender ao nivel de qualificacdo e especificacdo exigida no instrumento
convocatorio, e seus anexos, de modo a se resguardar a qualidade do atendimento as Unidades do
SESI/MA.

Cidade/Estado, de de 2022.

(Representante Legal)

Dados do representante da empresa que assinara o termo de contrato, conforme consta no contrato
social.

Nome:

Nacionalidade: Profissao:

Estado Civil: Identidade:

Orgdo: Data de emissao: _ /_ /_ CPF:

Dados bancarios da empresa licitante.

Banco: Agéncia: Conta:

Observacgao:
Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
O Anexo II é parte integrante da Proposta de Preco.
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ANEXO IV

CARTA DE CREDENCIAMENTO

EDITAL SESI N° 007/2022 - CONCORRENCIA REGISTRO DE PREGO

Por esta, fica credenciado (a) o (a) Senhor (a)
carteira de identidade n©.

_, expedida pela

para representar a empresa

, portador (a) da

, inscrito no CPF sob o n©°

, inscrita no CNPJ] no.

, hos autos referentes a licitagdo em epigrafe, na qualidade de representante legal,

outorgando-lhe plenos poderes para pronunciar-se em seu nome, bem como formular proposta técnica e

ou comercial, assinar documentos, requerer vista de documentos e proposta, interpor recurso e participar

de todos os atos inerente ao certame e a que tudo daremos por firme e valioso.

Cidade/Estado, de

Atenciosamente,

(Representante da Empresa)

Nome:
C.I.:
CPF:
Cargo:

de 2022.

Observacgao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
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ANEXO V

DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA - ME OU EMPRESA DE PEQUENO

PORTE - EPP

Ao

Servigo Social da Industria - SESI
Departamento Regional do Maranhao

A empresa

representante legal Senhor

, inscrita no CNPJ sob o n©
, portador da Cédula de Identidade n©

, por meio de seu

declara sob as penas da Lei, e para os fins do disposto no art. 3° da Lei Complementar n® 123/2006, que

I. Se enquadra como ( ) MICROEMPRESA - ME ou ( ) EMPRESA PEQUENO PORTE - EPP;

1I. A receita bruta anual da empresa ndo ultrapassa o disposto nos incisos I e do II do art. 3° da Lei
Complementar n© 123/06;

III. Nao tem nenhum dos impedimentos do §4° do art 3° da mesma lei, ciente da obrigatoriedade de

declarar ocorréncias posteriores.

Cidade/Estado,

de

de 2022.

Observacao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.

403

FIEMA SESI
Federagédo das Servigo Social
Inddstrias da Industria
do Estado do

Maranhéao

SENAI

Servigo Nacional
de Aprendizagem
Industrial

IEL

Instituto
Euvaldo Lodi

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Maranhéao Séo Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800
Site: www.fiema.org.br




ANEXO VI

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADOS MENORES E
DE CONHECIMENTO DOS TERMOS DO EDITAL

Ao
Servigo Social da Industria - SESI
Departamento Regional do Maranhao

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n© , por meio de seu
representante legal Senhor , portador da Cédula de Identidade n© ,

declara, sob as penas da Lei, e para os fins de licitacgdo, EDITAL SESI N° 007/2022 CONCORRENCIA
REGISTRO DE PRECO:

I. Que ndo ha em seu quadro, empregado com menos de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre, e de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na condicdo de
aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos;

1I. Que recebeu todos os documentos inerentes a presente competicdo e tomou conhecimento integral
de teor do Edital de licitagdo e seus anexos, sujeitando-se as disposices nele contidas.

Cidade/Estado, de de 2022.

Assinatura e Carimbo
(Representante Legal)

Observacao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
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ANEXO VII

| MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS |

O Servico Social da Industria, Departamento Regional do Maranhao - SESI/DR-MA, situado nesta
Capital, na Avenida Jeronimo de Albuquerque, s/n9, Edificio Casa da Indulstria Albano Franco, 2°
andar, entidade de direito privado, inscrito no CNPJ sob o n°. 03.770.020/0001-30, neste ato
representado por seu Superintendente Regional, Sr. Diogo Diniz Lima.

Considerando o julgamento da CONCORRENCIA para REGISTRO DE PREGO n° 007/2022, bem
como a classificacdo da proposta e a respectiva homologagdo, resolve REGISTRAR OS PRECOS dos
materiais da Empresa:

....................................... , inscrita no CNPJ sob nO. ........cccccceviviiinenn..., telefone (......)
............................ , estabelecida na Av ...............ceeiiiiieeeneen., neste ato representado por seu
representante legal Sr. ... , brasileiro, portador da Carteira de Identidade no°.
.............................. SSP/MA, CPF n° .......iiiiiiiiiiiiiciiieiiieanns.,,  doravante  denominado
FORNECEDOR.

1. DO OBJETO

1.1. A presente ATA tem por objeto o Registro de Prego visando a eventual Aquisicdo de
Mobiliario visando atender as demandas internas das escolas da Rede SESI de Educagao do
Maranhdo, nas quantidades e caracteristicas exigidas, conforme Termo de Referéncia e
anexos deste Instrumento Convocatorio.

2. DA EXPECTATIVA DO FORNECEDOR

2.1. Esta Ata ndo obriga o SESI/DR-MA a firmar a contratacdo com o FORNECEDOR, podendo
ocorrer licitagdes especificas para aquisicdo dos produtos, ou outro meio legal, sendo
assegurado ao beneficidrio do Registro de Precos preferéncia de execugdo dos servicos em
igualdade de condigdes.

2.2. A entidade contratante ndo esta obrigada a solicitar o quantitativo maximo previsto do objeto
licitado, bem como de uma Unica vez, podendo ser solicitado o quantitativo durante todo o
periodo de validade da Ata de Registro de Precos.

3. DA AUTORIZAGCAO DE FORNECIMENTO

3.1. Os pedidos serdo formalizados pelo SESI/DR-MA, mediante a emissdao de Autorizagdo de
Fornecimento, onde constara a forma de execucdao e obrigagbes decorrentes do registro de
precos a serem firmadas entre o SESI/DR-MA e o FORNECEDOR observando-se as condicdes
estabelecidas no Edital e seus anexos, na legislacao vigente, bem como na presente Ata.

3.2. O FORNECEDOR registrado fica obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a
validade desta Ata de Registro de Pregos.

4. DO LOCAL PARA ENTREGA DOS MATERIAIS/SERVICOS

4.1. Os materiais, objeto desta licitacdo, deverdao ser entregues nas Unidades abaixo
relacionadas:

SESI - SERVICO SOCIAL DA INDUSTRIA

. Av. Dom José Delgado, s/n. Alemanha. Sé&o
SESI Escola Anna Adelaide Belo Luis/MA Tel.: (98) 3243 5727
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SESI

SESI Bacabal/MA

Rua Frederico Leda, s/n°® - Centro - Bacabal/MA.
CEP: 65700-000

SESI Imperatriz/MA

Rua Aquiles Lisboa, s/n® - Mercadinho -
Imperatriz/MA. CEP: 65901-340

SESI Acailandia/MA

Rua Dr. Luis Alfredo Ribeiro S/N - Vila Bom Jardim
Acailandia/MA. CEP: 65930-000

SESI Caxias/MA

Rua Gongalves Dias, s/n° - Residencial Hélio de
Queiroz - Caxias/MA. CEP: 65605-305

SESI Escola Aracagi Av. Projetada, s/n°, Aracagi. Sao Luis/MA

DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO DOS CONTRATOS ORIUNDO DA PRESENTE
ATA

5.1. O responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo dos Contratos oriundos desta Ata, sera
designado através de Portaria especifica para este fim.

6. DO PREGCO REGISTRADO E DA SUA ALTERAGCAO

6.1. O proponente beneficidrio do preco registrado compromete-se a fornecer os materiais
especificados em anexo.

6.2. O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos bens registrados, devendo ser
promovidas negociacdes com o fornecedor.

6.3. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, a Administracdo do SESI/DR-MA devera convocar o fornecedor,
a fim de negociar a redugao de seu preco, de forma a adequa-lo aos valores praticados pelo
mercado.

6.4. Quando o preco de mercado torna-se superior aos precos registrados e o fornecedor
apresentar requerimento fundamentado com comprovantes de que ndo pode cumprir as
obrigagdes assumidas, o SESI/DR-MA podera:

a) Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagdo da penalidade, se confirmada
a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a solicitagdo anteceder o
pedido de fornecimento; e

b) Convocar os demais fornecedores, visando a conceder-lhes igual oportunidade de negociacao.

6.5. Em qualquer hipdtese os precos decorrentes da revisdo ndo poderdo ultrapassar aos
praticados no mercado, mantendo-se a diferenca percentual apurada entre o valor
originalmente constante da proposta do fornecedor e aquele vigente no mercado a época do
registro.

6.6. Sera considerado preco de mercado, os pregos que forem iguais ou inferiores a média
daqueles apurados pelo SESI/DR-MA para determinado bem ou servigo.

6.7. Os precos propostos serao considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos,
taxas, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais), fornecimento de mao-de-obra
especializada, leis sociais, administracdo, lucros, equipamentos e ferramental, transporte de
material e de pessoal e qualquer despesa, acesséria e/ou necessaria, nao especificada no
Edital.
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SESI

6.8. O beneficidrio do registro, em funcdo da dindmica do mercado, podera solicitar a atualizacao
dos precos vigentes através de solicitacgdo formal a Coordenadoria de Suprimentos,
especificando o novo prego, desde que acompanhado de documentos que comprovem a
procedéncia do pedido. Ao proceder a solicitacdo de atualizacdo de prego o beneficiario do
registro fica ciente que serd permitido que a Comissdo de Integrada de Licitagdo convoque,
na ordem de classificacdao, as empresas remanescentes, para aceitarem o fornecimento no
mesmo precgo registrado pela 12 classificada.

7. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1. A presente Ata terd validade de 12 (doze) meses, contadas a partir da data de sua
assinatura, desde que inalteradas as condicdes aqui pactuadas.

7.2. O prazo da vigéncia da Ata de Registro de Preco sera de 15 (quinze) meses.

8. DO PRAZO PARA ENTREGA DOS MATERIAIS/SERVICOS

8.1. Fica estabelecido o prazo de até 30 (trinta) dias para entrega dos materiais, contados a
partir da data do recebimento da Autorizacdo de Fornecimento/Contrato, podendo ser
prorrogado uma Unica vez, por no maximo igual periodo, quando solicitado pela licitante
vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela
Administracao.

9. DA VIGENCIA DAS AUTORIZACOES DE FORNECIMENTO/CONTRATOS ORIUNDOS
DESTA ATA

9.1. A autorizacdo de Fornecimento/Contrato relacionados aos pedidos tera vigéncia de 90
(noventa) dias para fins de pagamento.

10. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

10.1. O quantitativo poderda ser aditado, durante a vigéncia da Ata, nas hipdteses de
complementacdo ou acréscimo que se fizerem necessarios nas obras, servigcos ou compras
até 25% (vinte e cinco) por cento) do valor inicial, mediante a lavratura de Termo de
Aditamento, conforme Regulamento de Licitacdes e Contratos do SESI, em seu art. 30.

10.2. A Contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condicOes acima, as supressdes que se
fizerem necessarias, sempre mediante a lavratura de Termo de Aditamento.

10.3. Todas as alteraces contratuais por acordo entre as partes, desde que justificadas, constarao
em Termo de Aditamento.

11. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Os precos registrados, na presente Ata de Registro de Precos, poderdao ser cancelados de
pleno direito:

I. Poriniciativa do SESI/DR-MA:
a) Quando o fornecedor ndo cumprir as obrigacdes constantes desta Ata de Registro de
Precos;
b) Quando o fornecedor ndo assinar a Autorizacao de Fornecimento dentro do prazo
estipulado;
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II.

c) Na&o aceitar reduzir o preco registrado, quando se tornar superior ao praticado pelo
mercado;
d) Quando, justificadamente, ndo for mais do interesse do SESI/DR-MA.

Por iniciativa do fornecedor:

a) Mediante solicitagcdo por escrito, desde que comprove que esta impossibilitado de
cumprir as exigéncias desta Ata de registro de Precos.

12, DO RECEBIMENTO

12.1. O recebimento do objeto deste Edital sera realizado em duas etapas:

12.1.1. Expedicdo de “Termo de Recebimento Provisério”, na entrega do objeto licitado,
0 qual serd assinado pelos representantes do SESI/DR-MA e do Licitante;

12.1.2. Expedicdo de “Termo de Recebimento Definitivo”, apds a realizagdo da analise
da conformidade dos servigos de acordo com as especificagdes contidas neste Edital.

12.2. O material sera rejeitado quando em desacordo com o estabelecido neste Edital, e seus
anexos, sendo emitido um “Termo de Recusa”, o qual sera assinado pelo representante do
SESI/DR-MA.

12.3. A expedicao dos Termos supra, ndo exime a licitante das demais sancGes legais cabiveis,
inclusive as previstas no Art. 18 da Lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

12.4. O recebimento do material ndo exclui a responsabilidade da licitante pela perfeita
conformidade, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas quando da analise do
mesmo.

13. DO PAGAMENTO

13.1. O pagamento sera realizado em até 30 (trinta) dias corridos, a contar da data do recebimento
do Termo Definitivo de entrega, mediante apresentacdo de Nota Fiscal/ Fatura
correspondente atestada pelo setor competente.

13.2. E obrigatdria a apresentacdo de comprovantes de regularidade fiscal para com as fazendas
Federal, Estadual e Municipal, INSS e FGTS, ficando condicionado o pagamento a sua
regularidade.

13.3. A depender do objeto poderad ser solicitado somente a regularidade fiscal para com as
Fazendas Federal e Estadual, INSS e FGTS.

13.4. A Contratada deverd encaminhar juntamente com a Nota Fiscal/Fatura os comprovantes do
INSS, FGTS e Receita Federal, com validade no momento de sua apresentagao.

14, DAS SANCOES E PENALIDADES

14.1. A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro do
prazo fixado, caracterizara o descumprimento total da obrigacdo assumida e podera acarretar
ao licitante as seguintes penalidades, previstas no instrumento convocatério:

a) Perda do direito a contratacao;
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b)

Perda da caucdo em dinheiro ou execucao das demais garantias de propostas oferecidas, sem
prejuizo de outras penalidades previstas no instrumento convocatério;

c) Suspensdo do direito de licitar ou contratar com o SESI ou SENAI por prazo nao superior a 02
(dois) anos.

14.2. O descumprimento contratual, por atraso na entrega do pedido, sem justificativa por escrito
ou ndo aceita pela Contratante, incidira em multa, nos percentuais abaixo discriminados:

a) Até 10% (dez por cento) sobre o valor total do Contrato, em caso de descumprimento total
da obrigacao, ou outras situagdes aplicaveis;

b) 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso, sobre o valor total do pedido. Apds o
300 (trigésimo) dia, o contratante poderd recusar a entrega, podendo ser rescindido o
contrato, e aplicada cumulativamente as demais penalidades previstas.

14.3. A multa de mora, quando for aplicada, podera ser descontada de pagamento eventualmente
devido a contratada, incluindo nestes a caucao e demais garantias.

14.4. E considerado critério de habilitacdo, além de outros previsto em edital, a comprovacdo de
regularidade fiscal, para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal e FGTS.

14.5. A depender do objeto podera ser solicitada somente comprovacao de regularidade perante as
Fazendas Federal e Estadual.

14.6. A inexecucdo total ou parcial do objeto licitado sujeitard a Licitante, garantida a prévia
defesa, as seguintes penalidades: Adverténcia, Multa, Suspensdo do Direito de Licitar ou
Contratar com o SESI/DR-MA por prazo nao superior a 02 (dois) anos.

14.7. A multa poderad ser aplicada isoladamente ou cumulativamente com as demais sangdes:
Adverténcia, rescisdo contratual e suspensdo do direito de licitar ou contratar com o
SESI/DR-MA, por prazo até 02 (dois) anos.

14.8. A multa eventualmente imposta a CONTRATADA sera automaticamente descontada da fatura
a que fizer jus. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber ser-lhe-a concedido o
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados de sua intimacdo, para efetuar o pagamento da
multa. Apods esse prazo, ndo sendo efetuado o pagamento, seus dados serdo informados ao
SPC (Servico de Protecao ao Crédito), podendo ainda proceder a cobranca judicial da multa.

14.9. Fica facultada a defesa prévia da Licitante, em qualquer caso de aplicacdo de penalidade, no
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da intimagdo do ato.

15. DA CONDUTA ETICA

15.1. As Partes declaram e garantem uma a outra que: (a) conhecem e cumprem integralmente o
disposto nas leis brasileiras, notadamente nas leis anticorrupgdo, da lavagem de dinheiro, da
improbidade administrativa, da defesa da concorréncia, das licitagdes, e demais legislacbes
correlatas, bem como no Cédigo de Etica do Sistema FIEMA, garantindo que:

a) Na&o as violardo;
b) Nao praticardo qualquer conduta contraria a essas legislacdes;
c) Na&o realizardao qualquer ato que venha a favorecer indevida e injustificadamente, de forma
direta ou indireta, uma a outra e/ou quaisquer terceiros.
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15.2.

16.

17.

SESI

Nao oferecerdo, prometerdo ou dardo qualquer importancia em dinheiro, artigo de valor ou
qualquer vantagem economicamente determinavel ou ndo, a nenhum representante e/ou
empregado da entidade contratante, em troca de qualquer vantagem indevida,
economicamente determindvel ou ndo.

DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

Efetuar os pagamentos devidos ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) de acordo com o estabelecido
nas condicoes especificas de contratacao;

Fornecer ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) toda e qualquer informacdo necessaria para a
consecucgao do objeto contratual;

Permitir ao pessoal técnico do(a)(s) CONTRATADO(A)(S), desde que identificado e incluido na
relacdo de técnicos autorizados, o acesso as instalacbes da(s) CONTRATANTE(S) para a(s)
entrega(s), respeitadas as normas e procedimentos de acesso as instalacoes;

Informar ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) as normas e procedimentos de acesso as instalacdes e
eventuais alteragoes;

Notificar o(a)(s) CONTRATADO(A)(S) quanto a defeitos ou irregularidades verificados no
fornecimento do objeto, bem como quanto a qualquer ocorréncia relativa ao comportamento
de seus técnicos, quando em atendimento, que venha a ser considerado prejudicial ou
inconveniente para o(s) CONTRATANTE(S);

Promover a fiscalizacgdao do contrato, sob os aspectos quantitativo e qualitativo, por
intermédio de profissional designado, anotando em registro proprio as falhas detectadas,
comunicando ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) e exigindo as medidas corretivas necessarias, no
prazo determinado pela(s) CONTRATANTE(S), bem como atestar os documentos fiscais
pertinentes, quando comprovado o fornecimento total, fiel e correto do objeto;

Emitir, antes da entrega do material, a competente AF, conforme objeto do contrato;

Especificar e estabelecer normas, diretrizes e metodologias para o fornecimento do objeto ora
contratado, definindo as prioridades, regras, bem como o0s prazos e etapas para cumprimento
das obrigagoes;

Indicar representante para acompanhar e fiscalizar a execucdo do contrato nas respectivas
areas de atuacao.

DAS OBRIGACOES DA(S) CONTRATADA(S)

Os Mobilidarios devem ser novos e a empresa contratada serda responsavel pela entrega e
montagem nos locais e prazos estabelecidos no Edital;

Cumprir integralmente as disposicoes e condigdes previstas nas condicdes gerais de
contratacdo para fornecimento do objeto, nas condicdes especificas, bem como nos
instrumentos convocatérios de licitacgdo e seus Anexos, que possam ter dado origem a
contratacdo, os quais sdao parte integrante do presente contrato, independentemente de
transcricao;

Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer acdes, demandas, custos e despesas
decorrentes de danos causados por culpa ou dolo de seus empregados, prepostos e/ou
subcontratados, bem como se obrigar por quaisquer responsabilidades decorrentes de agoes
judiciais relacionadas com o cumprimento do Contrato;
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v" Responsabilizar-se pelo pagamento de todos os tributos de sua responsabilidade, incidentes
sobre o objeto contratado, de natureza federal, estadual e municipal, bem como
responsabilizar-se pelas infragdes fiscais decorrentes da execugdo do Contrato, autorizando
a(s) CONTRATANTE(S) a compensar valores nao recolhidos ou recolhidos indevidamente;

v" Cumprir com os prazos de entrega do material e responsabilizar-se pela troca, sem 6nus ao
contratante, do material que apresentar avarias.

18. DOS ITENS A SEREM FORNECIDOS

19. DA DIVULGAGAO DO CONTRATO

19.1. A CONTRATADA ndo podera utilizar o nome da CONTRATANTE, ou sua qualidade de
CONTRATADA em quaisquer atividades de divulgacdo empresarial, como, por exemplo, em
cartdes de visitas, anuncios diversos, impressos etc., sob pena de imediata rescisdo do
presente contrato, independentemente de aviso ou interpelacao judicial ou extrajudicial, sem
prejuizo da responsabilidade da CONTRATADA.

20. DAS OPERACOES FINANCEIRAS

20.1. E vedado & CONTRATADA caucionar ou utilizar o presente Contrato para qualquer operacgao
financeira.

21. DA CONFIDENCIALIDADE DOS DADOS

21.1. As PARTES se obrigam mutuamente a respeitar o direito de propriedade e de
confidencialidade das informagdes acessadas, bem como o de nao transferir a terceiros, no
todo ou em parte, salvo os casos em que houver prévia autorizacdo por escrito, além do
dever de observancia aos ditames da Lei n°. 13.709/2018 (Lei de Protecdo de Dados
Pessoais).

22, DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1. Havendo divergéncia entre a presente Ata e o Edital, considerar-se-a o contelddo previsto em
Edital.

22.2. As contratagdes estipuladas nesta Ata de Registro de Pregos no Edital SESI n°. 007/2022
CONCORRENCIA RP e seus anexos e na Proposta de Precos da CONTRATADA, fazem parte
integrante e complementar deste instrumento independentemente de transcrigao.

22.3. Esta Ata tem como base legal o Concorréncia Registro de Pregos na forma do Regulamento de
LicitacOes e Contratos do SESI/DR-MA g, subsidiariamente, das normas gerais vigentes.

23. DO FORO

23.1. As duvidas decorrentes da presente Ata serdao dirimidas pelo foro de Sdo Luis/MA, para a
execucao dos direitos e obrigacdes desta oriundos, com exclusao de qualquer outro domicilio
atual ou futuro.

23.2. E, assim, estando justos e contratados, assinam o presente documento em 03 (trés) vias de
igual teor e forma, na presencga das testemunhas abaixo, para que produza todos os efeitos
juridicos.
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Sa&o Luis, de de 2022.

Servico Social da Indastria - SESI DR/MA
Diogo Diniz Lima
Superintendente Regional

EMPRESA ....ccciciiminnsnsnnsnsnasnes

Testemunhas:
1.
2.
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