EDITAL DE LICITAGCAO

CONCORRENCIA RP N° 007/2022

Processo Administrativo: 1195521 Tipo: Menor Prego Por Item

Abertura: 11 de abril de 2022 Horario: 09h00min

Local: Av. Jeronimo de Albuquerque, s/n°, Edificio Casa da Industria Albano Franco, Retorno da
Cohama, CEP: 65.060-645, S3o Luis/MA - Fone: (98) 2109.1868 - E-mail: cilic@fiema.org.br

O Servico Social da Industria, Departamento Regional do Maranhdo - SESI/DR-MA, por intermédio
da Comissdo Integrada de Licitagdo - CILIC, torna publica a realizagdo de licitagdo, pela modalidade
CONCORRENCIA REGISTRO DE PRECO do tipo MENOR PRECO POR ITEM, que se regera pelo
Regulamento de Licitacoes e Contratos do SESI e com observancia as condicbes estabelecidas
neste Instrumento Convocatério e seus anexos.

Anexo I - Termo de Referéncia;

Anexo II - Especificacdo do Objeto;

Anexo III - Proposta de Precos Padronizada;

Anexo IV - Carta de Credenciamento;

Anexo V - Declaragao de Enquadramento como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte;
Declaragao de Inexisténcia de Empregados Menores e de Conhecimento dos Termos

Anexo VI .
do Edital;

Anexo VII - Minuta da Ata de Registro de Pregos.

O edital de licitagdo e seus anexos poderdo ser consultados ou impressos a partir do enderecgo
www.fiema.org.br/sesi, através da guia “Editais” -> Concorréncia.

Quaisquer pedidos de esclarecimentos relativos ao presente Instrumento Convocatério deverdo ser
dirigidos a CILIC, por intermédio do endereco eletronico: cilic@fiema.org.br, até as 17h00min do
dia 06.04.2022.

[1. DO OBJETO |

1.1. A presente licitacdo tem por objeto o Registro de Preco visando a eventual Aquisicao de
Mobiliario visando atender as demandas internas das escolas da Rede SESI de
Educacdao do Maranhao, nas quantidades e caracteristicas exigidas, conforme Termo de
Referéncia e anexos deste Instrumento Convocatorio.

1.2. O Sistema de Registro de Pregos tem como objetivo manter o registro de propostas
vantajosas para atendimento as necessidades e conveniéncias do SESI/DR-MA e demais
Unidades.

1.3. O SESI/DR-MA nao se obriga a adquirir dos licitantes vencedores, podendo realizar
licitagdo especifica para a aquisicdo de um ou mais itens, hipéteses em que, em igualdade de
condicoes, o beneficiario do registro terd sempre preferéncia.

1.4. E vedada a subcontratacdo de outra empresa para a execucao do objeto deste torneio.

| 2. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO |

2.1. Somente poderdo participar desta licitacdo pessoas juridicas legalmente estabelecidas no Pais,
cujo objeto social expresso no estatuto ou no contrato social especifique atividade pertinente
e compativel com o objeto da presente licitacdo.
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2.2,

Nao poderao participar da presente licitacao:

2.2.1. Consorcios de pessoas juridicas, qualquer que seja sua forma de constituicao;

2.2.2. Pessoas Fisicas ou Juridicas que estejam suspensas de participar de licitacdo realizada
pelo SESI e/ou pelo SENAI, Departamentos Regionais do Maranhao;

2.2.3. Pessoas Juridicas que se encontrem sob faléncia, concordata, dissolucdo ou liquidagao,
ou em processo de fusdo, de cisdo ou de incorporacgdo;

2.2.4. Pessoas Juridicas que tenham sdcios, gerentes ou administradores que sejam
empregados ou dirigentes do SESI/SENAI/FIEMA/IEL;

2.2.5.

Ex-empregados do SESI/SENAI/FIEMA/IEL que tenham executado suas atividades em

areas compativeis com o objeto licitado, pelo prazo de até 06 (seis) meses

subsequentes ao seu desligamento.

2.3. As licitantes, no dia, hora e local designados no preambulo, apresentardo toda a documentacao
exigida por este Instrumento Convocatério em 02 (dois) envelopes - “A” e “"B” - lacrados, distintos
e opacos, identificados no lado externo pelo nome da licitante e nimero da licitacdo, com os
seguintes conteudos:

ENVELOPE "A"” . ENVELOPE "B”
DOCUMENTOS DE HABILITACAO PROPOSTA DE PRECO
CONCORRENCIA RP CONCORRENCIA RP
EDITAL N° 007/2022 - SESI/DR-MA EDITAL N° 007/2022 - SESI/DR-MA
RAZAO SOCIAL DA LICITANTE RAZAO SOCIAL DA LICITANTE
CNPJ DA LICITANTE CNPJ DA LICITANTE
E-MAIL E TELEFONE DA LICITANTE E-MAIL E TELEFONE DA LICITANTE
2.3.1. Caso a licitante decida encaminhar os envelopes mediante postagem, esta devera inserir
0s envelopes mencionados no item 2.3. acima, em um terceiro envelope identificado no
lado externo, exclusivamente, conforme disposto a seguir:
Destinatario: Servico Social da Industria - SESI/DR-MA
A/C: Comissdo Integrada de Licitagéo - CILIC
EDITAL N°© 007/2022 - CONCORRENCIA RP
Endereco: Av. Jeronimo de Albuquerque, s/n©°, Edificio Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama, CEP: 65.060-645, Sao Luis/MA (1° andar).
2.3.1.1. O descumprimento, pela empresa, da forma de postagem indicada no item
anterior, sera de sua exclusiva responsabilidade, eximindo a CILIC de quaisquer
consequéncias decorrentes de tal descumprimento.
2.3.1.2. Ainversao dos documentos no interior dos envelopes, ou seja, a colocagao dos
documentos de habilitacdo no envelope de proposta de preco, e vice-versa,
causara a exclusdao sumaria de quaisquer licitantes do processo licitatorio.
2.3.1.3. A documentacdo contida nos envelopes “A” e “B” devera ser apresentada em
lingua portuguesa, devidamente numerada. Caso a documentagdo ndo esteja
numerada, o credenciado podera fazer no momento da sessao.
2
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

A participagdo na presente licitagdo implica aceitagdo integral e irretratavel dos termos e condigbes
deste Edital e dos seus anexos, bem como do Regulamento de Licitagdes e Contratos do SESI.

Se no dia supracitado nao houver expediente, o recebimento e o inicio da abertura dos envelopes
referentes a este torneio serdo realizados no primeiro dia Util subsequente de funcionamento da
entidade.

Uma vez iniciada a sessao, nao serao permitidas quaisquer retificacdes que possam influenciar o
resultado deste torneio.

A empresa proponente deverd, obrigatoriamente, apresentar os documentos relacionados nos
itens 3., 4. e 5., em original ou cdpia autenticada. Excepcionalmente, caso a licitante apresente
algum documento em cépia simples, a CILIC podera conferir o documento apresentado com a via
original, no dia da sessao de abertura dos envelopes.

2.7.1. Serdo aceitos documentos com autenticacdo digital, desde que haja chave de acesso para
consulta.

2.8. Tendo em vista as medidas de prevencdao determinadas pelo poder publico durante o periodo da

Pandemia COVID-19, o SESI e o SENAI estdao adotando algumas medidas de prevencdo, tais como:
2.8.1. Disponibilizagdo de alcool em gel ao entrar e sair da Entidade;

2.8.2. Sera permitida a entrada de apenas 01 (um) representante de cada empresa na sala de
licitacdo;

2.8.3. Os representantes das empresas deverdo obrigatoriamente estar usando mascara;

2.8.4. Higienizacdo das areas de acesso a sala onde ocorrerdo as sessdes, assim como da sala de
licitacdo, apos cada sessdo;

2.8.5. Organizacdo da sala de licitagdo com afastamento minimo de 1 (um) a 2 (dois) metros de
distancia entre os presentes.

| 3. DO CREDENCIAMENTO |
3.1. A licitante poderd se fazer representar nesta licitagdo por meio de pessoa fisica devidamente
credenciada, munida dos documentos abaixo relacionados, que deverdo ser entregues a CILIC

fora dos envelopes relacionados no item 2.3.:

a) Documento de identificagao com foto;

b) Carta de Credenciamento - Anexo IV ou Procuracao devidamente autenticada;

c) Ato Constitutivo, Registro Comercial, Estatuto ou Contrato Social.

3.1.1. No caso da Carta de Credenciamento ou Procuracdao devidamente autenticada, a licitante
deverd entregar a CILIC uma cépia autenticada do Contrato Social ou instrumento
equivalente que comprove a legitimidade de poderes da pessoa que a tiver assinado, e
copia autenticada do documento de identidade com foto ou original.

3.1.2. Caso o representante da empresa, na sessdo, seja socio, este devera apresentar a copia
autenticada do Contrato Social e a copia autenticada do documento de identidade com foto
ou original, ndo havendo necessidade da Carta de Credenciamento.
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3.1.3. Em caso de administrador eleito em ato apartado, devera ser apresentada cdpia da ata de
reunido ou assembleia em que se deu a eleicdo e a copia autenticada do documento de
identidade com foto ou original, ndo havendo necessidade da Carta de Credenciamento.

3.1.4. A auséncia da Carta de Credenciamento ou Procuracdo, ndo impede a participacdo da
licitante, mas, obsta a manifestacao de representante.

3.1.5. O ndo credenciamento e ndao comparecimento de representante, ndo inabilita a licitante,
tampouco impede o prosseguimento das fases do certame.

3.2. Nenhuma pessoa, ainda que munida de Procuracdo, podera representar mais de uma licitante,
sob pena das demais outorgantes perderem o seu direito a representacao nas sessoes publicas.

3.3. Sera admitido apenas um representante para cada licitante.

3.4. Apéds a conclusdao do credenciamento, a CILIC iniciard a sessdao, ndo sendo mais permitida a
entrada de interessados em participar da licitagdo como proponentes, apenas como ouvintes.

3.5. Caso haja suspensdo de sessao, fica admitido credenciamento para outro representante, nas
mesmas condigdes previstas no item 3.1. Cumpridas todas as exigéncias do Edital, a empresa
licitante devera apresentar apenas Procuracao devidamente autenticada ou Carta de
Credenciamento, acompanhada do documento de identidade com foto em cdpia autenticada ou
original.

4. DA HABILITACAO - ENVELOPE “A” |

4.1. Para os fins de habilitacdo, todas as licitantes deverdao apresentar os documentos relacionados
neste topico, na sua versao original ou em cdpia autenticada, entregues, preferencialmente, na
mesma ordem em que eles se encontram aqui descritos e com a identificacdo pelo niumero de
cada um dos itens.

4.1.1. Os documentos relativos a habilitacdo juridica da licitante, que ja tiverem sido
apresentados por ocasido do credenciamento, ficam dispensados de serem inseridos no
envelope de habilitagdo, desde que a documentagdo esteja obedecendo os requisitos
previstos no item 4.4.1.

4.2, As certidoes apresentadas deverdo estar em condicbes de aceitabilidade quanto ao prazo de
validade. Caso as validades das Certidées ndo estejam expressas no documento, sera considerado
o prazo de validade de 90 (noventa) dias da data de emissdo da certidao.

4.3. A CILIC, apds o recebimento, abertura da documentacdo e registro em Ata, podera suspender a
sessdao a fim de que tenha melhores condigbes para analisar os documentos apresentados,
procedendo as diligéncias que achar necessaria.

4.4. HABILITAGCAO JURIDICA

4.4.1. Para fins de habilitagdo juridica, a licitante devera apresentar:

a) Inscricao do Registro Comercial e demais alteragées, no caso de empresa individual;

b) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado. Em se
tratando de Sociedades por Acbes, a documentagao devera ainda, ser apresentada acompanhada
de Ata de eleicdo de seus administradores. Os documentos descritos neste item deverdao estar
acompanhados de todas as alteracbes ou da respectiva consolidagao;

b.1 Serdo aceitos Atos Constitutivos de Transformacgao.

4
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c)

d)

4.5.

4.5.1.

a)

b)

4.5.2,

4.6.

4.6.1.

a)

b)

Inscrigdao de Ato Constitutivo, no caso de Sociedade Civis, acompanhada de prova da diretoria
em exercicio;

As sociedades, qualquer que seja a forma juridica, administradas por pessoa(s) designada(s) em
separado do ato constitutivo, deverao apresentar o Ato de Designagao respectivo, devidamente
averbado no Registro Publico competente.

QUALIFICAGAO TECNICA
Para fins de habilitacdo da qualificacdo técnica, a licitante devera apresentar:

Declaracao de Inexisténcia de Empregados Menores e de Conhecimento dos Termos do
Edital, assinada por sbécio, gerente dirigente, proprietdrio ou procurador, devidamente
identificado, nos termos do modelo constante no Anexo VI;

Atestado de Capacidade Técnica contendo descricao detalhada das caracteristicas, emitido por
empresa de direito publico ou privado, comprovando que a empresa ja executou servicos ou ja
forneceu materiais compativeis com o objeto licitado. O atestado devera ser datado e assinado e
devera conter informacdes que permitam a identificacdo correta da contratante e do prestador do
servigo, tais como:

¢ Nome, CNPJ e endereco completo do emitente da certidao;

. Nome da empresa que prestou o servico ao emitente;

e Data de emissao do atestado ou da certidao;

e Assinatura e identificacdo do signatario (nome, cargo ou fungao que exerce junto a emitente).
Qualquer informagdo incompleta ou inveridica constante dos documentos de capacitagdo técnica
apurada pela CILIC, mediante simples conferéncia ou diligéncia, implicard na inabilitacdo da
respectiva licitante.

QUALIFICACAO ECONOMICO - FINANCEIRA
Para fins de habilitacdo econdmico-financeira, a licitante devera apresentar:

Certidao Negativa de Faléncia, Recuperacgdo Judicial, expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica no prazo de validade, ou de execucdo patrimonial, expedida no domicilio da pessoa
fisica, compreendendo o periodo de pesquisa dos ultimos 02 (dois) anos;

a.1 Caso haja suspensdo da sessdo, a validade da certiddo constante no item 4.6.1. “a”, fica
condicionada a data de abertura do certame.

Balango Patrimonial e Demonstragées Contabeis do ultimo exercicio social (2020) ou
Balanco de Abertura, no caso de empresa recém-constituida, devidamente registrados e
autenticados na Junta Comercial da sede ou domicilio do licitante, assinado pelo Administrador da
empresa e por Contabilista legalmente habilitado, que comprove a situacao financeira da empresa,
vedada a substituicdo por Balanco ou Balancetes provisérios. Serdo aceitos os Balangos
apresentados via SPED - Sistema Publico de Escrituragao Digital, com seu respectivo recibo digital.
Serdo aceitos, como na forma da Lei, o Balanco Patrimonial e Demonstracdes Contdbeis assim
apresentados:

e Sociedades anonimas: publicados em Diario Oficial, em jornal de grande circulacdo e por
fotocdpia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante;

e Sociedades por cotas de responsabilidade limitada: por fotocopia do Balanco do livro
Diario, inclusive com Termos de Abertura e de Encerramento, devidamente autenticada na
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Junta Comercial da sede ou do domicilio da licitante ou por fotocépia do Balango Patrimonial
e das Demonstragdes Contabeis devidamente registrados ou autenticados na Junta Comercial
da sede ou domicilio da licitante;

e Sociedade sujeita a Lei das Microempresas e das Empresas de Pequeno Porte: por
fotocdpia do Balanco do livro Diario, inclusive com Termos de Abertura e de Encerramento,
devidamente autenticada na Junta Comercial da sede ou do domicilio da licitante, ou em
outro 6rgdo equivalente; ou por fotocopia do Balanco e das Demonstracdes Contabeis
devidamente registrados ou autenticados na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante.

c) A boa situacdo financeira serd avaliada pelos Indices de Liquidez Geral - LG, Solvéncia Geral -
SG e Liquidez Corrente - LC, devidamente assinado pelo Contador da empresa.

LG = Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

SG = Ativo Total

Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

LC = Ativo Circulante

Passivo Circulante
c.1 As licitantes que apresentarem Indices de Liquidez GERAL, Solvéncia Geral ou Liquidez
Corrente, menor ou igual a 1 (um), deverdo comprovar capital social ou patriménio liquido
correspondente a 10% (dez por cento) do valor total dos servigos ofertados.

c.2 As licitantes recém constituida;, que apresentarem Balanco de Abertura, ficam
dispensadas de apresentarem os Indices.

d) As Microempresas - ME ou Empresa de Pequeno Porte - EPP que desejarem usufruir dos
beneficios assegurados pela Lei Complementar n® 123/06, deverdao apresentar a comprovacao da
condicdo de ME ou EPP, expedida por érgdo responsavel, ou através de Declaracao do Porte da
empresa - Anexo V;

d.1 A Comissdo confrontarara o documento apresentado com o Balango Patrimonial, a fim de
verificar se o faturamento estd dentro do limite estabelecido pela Lei Complementar n°
123/06, se houver divergéncia, prevalecerdo as informacgbes constantes no Balango.
4.7. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA
4.7.1. Para fins de habilitacdo de regularidade fiscal e trabalhista, a licitante deverd apresentar:

a) Prova de inscrigdo do licitante no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ;

b) Certificado de Regularidade de Situagdao - CRS para o Fundo de Garantia por Tempo de Servico -
FGTS;

c) Prova de Regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, sendo:

e Fazenda Federal - Certiddo Conjunta Negativa de Débitos de Tributos e Contribuicdes
Federais e quanto a Divida Ativa da Unido emitida pela Receita Federal do Brasil - RFB;
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d)

4.7.2

4.8.

4.8.1
a)
b)

)

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

¢ Fazenda Estadual - Certidao de Regularidade de Débito de Tributos Estaduais, do Estado onde
o licitante mantém sua sede, podendo ser apresentadas certidées que tenham sido expedidas
de forma genérica, abarcando todos os tributos, ou ainda de forma especifica desde que seja
contemplado o referido tributo;

¢ Fazenda Municipal - Certiddao de Regularidade de Tributo Municipal do domicilio ou sede do
licitante que comprove a inexisténcia de débito com ISSQN, podendo ser apresentadas
certiddes que tenham sido expedidas de forma genérica, abarcando todos os tributos, ou ainda
de forma especifica desde que seja contemplado o referido tributo.

Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas, como prova de inexisténcia de débitos
inadimplidos perante a Justica do Trabalho, conforme Lei 12.440/11, Arts. 2° e 30°,

. Serdo aceitas Certiddes Positivas com Efeitos de Negativa.

Sob pena de inabilitagdo, todos os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar:

. Em nome do licitante e, obrigatoriamente, com o numero do CNPJ e com o enderego

correspondente:
Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz; ou

Se a licitante for a filial, todos os documentos deverdao estar em nome da filial;

Serao dispensados da filial aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente,
forem emitidos em nome da matriz.

A empresa proponente devera anexar os documentos relacionados nos itens 3, 4 e 5, em original
ou cépia autenticada por cartério competente, ou por Membro da Comissao ou Presidente, ou
por outro servidor designado para essa atividade.

4.9.1. A autenticacdo podera ser feita por esta Comissdao mediante apresentagdao do documento
original, das 14h00min as 17h0Omin até o dia 07.04.2022, com as seguintes
condicOes:

a) Serdo aceitas somente copias legiveis;

b) Nao serdo aceitos documentos rasurados;

c) Na&o serdo aceitas copias ja autenticadas por outra Comissao;

d) A Comissao nao se obriga a autenticar documentos ndo solicitados no presente Edital.

4.9.1.1. A CILIC reserva-se o direito de solicitar o original de qualquer documento,
sempre que julgar necessario.

Nao serdao admitidos Protocolos, Pesquisas, Telas de sites, Boletos, Requisicdes e Solicitacdes para
efeito de substituicdo aos documentos pedidos para habilitagdo das empresas proponentes.

N3o serad permitida autenticacdo de documentacdo durante a realizacdo do certame.

Os documentos apresentados, quando obtidos pela internet, serdo considerados validos e
originais, podendo a Comissdo proceder a devida consulta nos respectivos enderegos eletrénicos
a fim de comprovar a autenticidade e regularidade dos documentos apresentados, quando for o
caso.
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4.13.

4.14.

4.15.

4.16.

Aberto o envelope “A” - DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO, os documentos ali contidos serdo
examinados e rubricados pelos participantes presentes e pela Presidente e Membros da Comissao.

Os envelopes contendo as propostas de precos das empresas inabilitadas serdao devolvidos
imediatamente apds o encerramento do certame. As que ndo se fizerem presentes, os envelopes
ficardo a disposicao das mesmas pelo periodo de 10 (dez) dias lteis, contados do encerramento
da licitagdo (transcorrido o prazo regulamentar para interposicdao de recursos contra o resultado
do torneio ou, se for o caso, quando denegados 0s recursos interpostos), terminado este prazo,
serdo destruidos pela Comissao.

As licitantes que deixarem de apresentar quaisquer dos documentos exigidos no envelope
DOCUMENTACAOQO, ou os apresentarem em desacordo com o estabelecido neste ato convocatorio
ou com irregularidades, serao inabilitadas, nao se admitindo complementacao posterior.

Serdo utilizados, neste certame, os beneficios da Lei Complementar n® 123/06, no tocante as
Micro Empresas e Empresas de Pequeno Porte, limitando-se ao empate ficto e a regularidade de
CertidGes Negativas de Débitos Fiscais e Trabalhista.

| 5.

DA PROPOSTA DE PRECO - ENVELOPE "B” |

5.1.

5.3.

O envelope “B” contera a "Proposta de Preco", observando o modelo constante no Anexo III,
devendo fazer mencdo ao numero do torneio, sem emendas, ressalvas, rasuras, acréscimo ou
entrelinhas, devidamente datada, impressa, assinada e nominada pelo representante legal da
licitante.

A proposta devera ser apresentada em papel timbrado da empresa proponente contendo CNPJ,
endereco completo, telefone e e-mail para contato, devendo constar:

a) Dados do representante legal com CPF;

b) Banco e respectivo cédigo, agéncia, nimero da conta e operagdo, para efeito de autorizacdo
e posterior pagamento;

c) Especificacdo dos itens com descricdo detalhada das caracteristicas, descrevendo as
caracteristicas técnicas, incluindo marca e modelo, de acordo com o Anexo II;

d) Indicagao do preco unitario e total, obedecendo ao valor maximo de cada item, constante no
Anexo II, sendo desclassificado o item que apresentar valor acima do preco maximo
estabelecido;

e) Indicacdo do prazo de validade da proposta, conforme previsto no item 5.3;

f) Indicacdo do prazo de entrega, conforme previsto no item 16.1.;

g) As Declaragoes, conforme Anexo III (Proposta Padronizada);

h) Para cada item oferecido na proposta da licitante devera constar, além das especificacoes:
catalogo com ilustracdo e especificacao técnica detalhada do item. Sendo o catadlogo extraido
de sites do fabricante, deverdo ser informados os enderecos das fontes pesquisadas;

i) Apresentar garantia de acordo com as especificagdes constantes no Anexo II.

As licitantes deverdao indicar o prazo de validade da proposta, ndo inferior a 90 (noventa) dias

corridos, contados da data da abertura do envelope de proposta, suspenso esse prazo na hipétese
de recurso administrativo ou judicial.
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5.4. Cada licitante devera declarar na proposta que, no preco cotado estdo embutidos todos os custos
diretos e indiretos, inclusive os resultantes da incidéncia de quaisquer tributos, contribuicdes ou
obrigacGes decorrentes da legislacdo trabalhista, tributaria, fiscal, previdenciaria e do frete, se
houver.

5.5. Preco unitario dos itens e total da proposta, em reais, expressos em algarismo e por extenso, sem
dupla alternativa ou qualquer outra condigao que induza o julgamento a ter mais de um resultado.
Ocorrendo divergéncia entre o preco unitario e o total dos itens, prevalecerad o preco unitario. S6
serdo aceitos os precos em moeda nacional - Real (R$), em algarismos arabicos, desprezando-se
qualquer valor além dos centavos.

5.6. Cada licitante devera apresentar somente 01 (uma) cotagdo. A apresentacdao de mais de uma
proposta, ou o condicionamento desta, acarretara sua imediata desclassificagao.

5.7. A apresentacdo de proposta sera considerada como evidéncia de que a licitante:

a) Examinou e tem pleno conhecimento de todos os documentos que instruem este Edital;

b) Aceita as clausulas e condicoes deste Edital, bem como eventuais retificacdes, aditamentos,
esclarecimentos ou outros atos complementares ao Edital;

c) Tem condicOes e compromete-se a fornecer o objeto deste Edital pelo valor e prazo constantes de
sua proposta;

d) Tomou conhecimento dos dispositivos constantes do Regulamento de Licitagdes e Contratos do
SESI, disponivel no site www.fiema.org.br, aceitando-o de forma integral e irretratavel.

5.8. As propostas nao poderdo impor condicdes ou conter opcdes, somente sendo admitidas propostas
que ofertem apenas uma marca, um modelo e um preco para cada item do objeto deste Edital.

5.9. A simples irregularidade formal, que evidencie lapso isento de ma fé, e que nao altere o contetdo
e, também, ndo afete a idoneidade das propostas de preco, ndo sera causa de desclassificacao.

5.10. Serdo desclassificadas as empresas que ndo tenham atendido as condicGes estabelecidas neste
item.

| 6. DA SESSAO E DO JULGAMENTO |

6.1. No dia, hora e local indicados no preambulo deste Instrumento, sera aberta a sessao, iniciando-
se com o credenciamento para identificagdo dos representantes das licitantes interessadas em
participar do certame.

6.2. Juntamente com a documentacdo de Credenciamento, as licitantes entregardo a Presidente os
envelopes contendo os Documentos de Habilitacdo e Proposta de Preco.

6.3. Iniciada a sessdo, estara encerrado o credenciamento e, por consequéncia, a possibilidade de
admissao de novos participantes no certame.

6.4. Recebidos os envelopes de todos as licitantes, eles serao rubricados nos fechos pela CILIC e por
um representante de cada licitante presente.

6.5. A CILIC primeiramente fara a abertura do Envelope “A” - Documentos de Habilitacdo.

6.6. Se ndo houver tempo suficiente para a abertura dos envelopes de Documentos de Habilitagcao
e Proposta de Preco e em um Unico momento, em face da analise dos Documentos de
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Habilitacdo e das Propostas de Precos apresentados, os envelopes ndo abertos, ja rubricados nos
fechos, ficardo em poder da CILIC até a data e horario marcados para prosseguimento dos
trabalhos.

6.7. DO JULGAMENTO

6.7.1. O critério de julgamento sera o de MENOR PRECO POR ITEM.

6.7.2. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, a classificacdo se fara,

obrigatoriamente, por sorteio, em ato publico.

6.7.3. Na hipdtese de desclassificacdo ou inabilitacdo de todas as licitantes, o SESI podera fixar

novo prazo para apresentacao de outras propostas ou documentos de habilitagdo,
escoimados das causas que implicaram na desclassificacao ou inabilitagao, conforme o
caso.

[7.  DOS RECURSOS |

7.1. Dos resultados da fase de julgamento das propostas de preco, assim como da fase de habilitacao
caberdo recursos escritos e fundamentados, que terdo efeito suspensivo, dirigidos, por intermédio
da CILIC, ao Superintendente Regional.

7.2. Os recursos deverdo ser interpostos no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, pela licitante
que se julgar prejudicada, a contar da intimacao da recorrida decisdo.

7.3. Os recursos serao julgados pelo Superintendente Regional ou por quem este delegar competéncia,
no prazo de até 10 (dez) dias Uteis, contados da data final para sua interposicdo, nos termos do
Regulamento de Licitagdes e Contratos do SESI.

7.4.

7.3.1. A licitante que puder vir a ter a sua situagdao efetivamente prejudicada em razao de
recurso interposto podera sobre ele se manifestar no mesmo prazo recursal, 05
(cinco) dias uteis, de que correra da comunicacdo da interposicdo do recurso,
conforme disposto no § 3° art. 22, do Regulamento de Licitagdes e Contratos do SESI.

7.3.2. O provimento do recurso importara na invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

Os recursos deverao ser apresentados por meio de peticao circunstanciada pelo representante
legal da licitante ou através de advogado, neste caso, acompanhada de Procuracdo publica ou
privada, para este fim, devendo conter a identificacdo da recorrente (CNPJ], endereco,
assinatura e nome do representante legal). Deverdo ser protocolados no horario de 08h30 as
11h30 e das 14h30 as 17h30, exclusivamente no setor de Protocolo, situado no térreo do
Edificio Casa da Industria Albano Franco, localizado a Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n°,
Retorno da Cohama, S&o Luis-MA, CEP: 65.060-645, que se submeterda a andlise da
Superintendéncia Regional do SESI/DR-MA.

7.4.1. As empresas sediadas em outros Municipios ou Estados deverdao encaminhar o
documento digitalizado via e-mail, dentro do prazo e horario estabelecidos nos itens
7.2.,7.3.1. e 7.4.

7.4.2. Nao serdo considerados os recursos e contrarrazdes protocolados ou recebidos via e-
mail fora do prazo, horario e em local diferente do indicado nos itens 7.2., 7.3.1. e
7.4.

| 8.

DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO |
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8.1.

8.2.

8.3.

Inexistindo manifestacdao recursal, a Autoridade Competente adjudicard o objeto a licitante
vencedora e, em seguida, homologara os procedimentos do resultado da Concorréncia.

Decididos o0s recursos porventura interpostos, e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, a Autoridade competente adjudicara o objeto ao licitante vencedor e
homologara o procedimento licitatorio.

Se, por motivo de forca maior, a adjudicacdo ndo puder ocorrer dentro do periodo de validade
das propostas, ou seja, 90 (noventa) dias e caso persista o interesse da Contratante, podera
ser solicitada a prorrogacdo geral da validade referida a todos as licitantes, por igual prazo,
no minimo.

DA CONTRATACAO |

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

Apos a homologacdo deste procedimento, a Administracdo do SESI convocara
oficialmente a licitante vencedora ou seu representante legal, durante a validade da
sua proposta para, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Gteis, assinar o contrato ou
instrumento equivalente, na sede da Contratante. A licitante vencedora nao podera
desistir da assinatura do contrato sob pena da aplicacdo das sangdes legais previstas neste
Edital.

O Adjudicatario devera comprovar a manutencdo das condigdes demonstradas para habilitagdo,
com o fim de promover a assinatura da Ata, bem como conserva-la durante toda a sua
execugao.

A recusa da empresa de assinar o contrato, dentro de 05 (cinco) dias Uteis, contados da data
de recebimento da notificagdo, sem motivo justo, de fato superveniente, ou com justificativa
nao aceita, sujeitara esta, as mesmas penalidades previstas no item 12. deste Edital.

O disposto no item anterior ndo se aplica as licitantes remanescentes que ndo aceitarem a
contratacdo, nas mesmas condicdes propostas pela adjudicataria, inclusive quanto a prazo e
preco.

DO PAGAMENTO |

10.3.
10.4.

10.5.

10.6.

O pagamento serd realizado mediante apresentacdo de Nota Fiscal em até 30 (trinta) dias
corridos, apds ateste pelo setor competente.

E obrigatoria a apresentacdo, junto com a Nota Fiscal/Fatura, dos comprovantes da Receita
Federal, FGTS e Certidao Estadual/Municipal, ficando condicionado o pagamento a sua
regularidade.

A atestacdo da Nota Fiscal ou Fatura referente aos produtos/servicos cabera ao SESI/DR-MA.
O SESI/DR-MA podera deduzir da importancia a pagar, os valores correspondentes a multas
ou indenizagdes devidas pela licitante vencedora nos termos deste ato convocatoério.

Nenhum pagamento sera efetuado a licitante vencedora enquanto pendente de liquidagao
qualquer obrigacdo financeira, tributaria, fiscal ou trabalhista, sem que isso gere direito a
alteragdo de pregos ou compensagoes.

Caso o faturamento apresente alguma incorrecdo, o documento sera devolvido ao licitante e o

prazo de pagamento sera prorrogado pelo mesmo tempo em que durar a correcdo, sem
guaisquer Onus adicionais para a Contratante.
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10.7.

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a licitante ndao tenha concorrido de
alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacao financeira devida
pela Contratante, sera calculada mediante aplicacdo da seguinte férmula:

EM =IxNXxVP

Onde:

EM = encargos moratorios;

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga; e

I = indice de compensacgao financeira = 0,00016438, assim apurado:

I=(TX)/365;1I=0,06/365;I=0,00016438.

TX = percentual da taxa anual igual a 6%.

| 11. DO REAJUSTE E ATUALIZACAO DOS PRECOS |
11.1. Os precgos constantes do Registro de Pregos nao serdo reajustados no prazo de validade do
Registro de Preco.
a) Sera sempre verificado o preco do objeto junto ao mercado, e havendo disparidade, para baixo
ou para cima, a Comissdo podera ajustar o preco. Isto podera ser executado em funcdo de
consulta ao mercado;
b) O disposto no item anterior aplica-se, igualmente, nos casos de incidéncia de novos impostos
ou taxas e de alteragdo das aliquotas dos ja existentes;
c) Os precos dos itens deverdo respeitar o valor maximo que consta no Anexo II, ndo sendo
aceitas propostas com valores acima;
d) O beneficiario do registro, em funcdo da dinamica do mercado, podera solicitar a atualizacdo
dos precos vigentes através de solicitagdo formal a Coordenadoria de Suprimentos,
especificando o novo preco, desde que acompanhado de documentos que comprovem a
procedéncia do pedido. Ao proceder a solicitacdo de atualizacdo de prego o beneficiario do
registro fica ciente que sera permitido que a Comissao de Integrada de Licitagdo convoque, na
ordem de classificagdo, as empresas remanescentes, para aceitarem o fornecimento no mesmo
preco registrado pela 12 classificada.
| 12. DAS SANCOES E PENALIDADES |
12.1. A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro do
prazo fixado, caracterizard o descumprimento total da obrigacdo assumida e podera acarretar

a licitante as seguintes penalidades:

a) Perda do direito a contratacao;

b) Perda da caucdao em dinheiro ou execucao das demais garantias de propostas oferecidas, sem
prejuizo de outras penalidades previstas no instrumento convocatoério;

c) Suspensdo do direito de licitar ou contratar com o SESI ou SENAI por prazo nao superior a 02

(dois) anos.
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12.2.

a)

b)

c)

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

O descumprimento contratual, por atraso na entrega do pedido/execucdo do servigo, sem
justificativa por escrito ou ndo aceita pela Contratante, incidird em multa, nos percentuais
abaixo discriminados:

Até 10% (dez por cento) sobre o valor total do Contrato, em caso de descumprimento total da
obrigacdo, ou outras situacdes aplicaveis;

0,3% (zero virgula trés por cento) por dia, sobre o valor do pedido/servico ou da etapa em
atraso. Apos o 30° (trigésimo) dia, a contratante podera rescindir o contrato, sem prejuizo das
demais penalidades previstas;[

Quando da ocorréncia de cumprimento inadequado ou imperfeito, apds deteccdo e
comprovacao técnica, garantida a ampla defesa e o contraditério, reputa-se em mora, e serao
incidentes as hipoteses da letra “b”.

A multa de mora, quando for aplicada, podera ser descontada de pagamento eventualmente
devido a contratada, incluindo nestes a caucao e demais garantias.

A inexecugao total ou parcial do objeto licitado sujeitara a licitante, garantida a prévia defesa,
as seguintes penalidades: Adverténcia, Multa, Suspensdo do direito de licitar ou contratar com
o SESI/DR-MA por prazo nao superior a 02 (dois) anos.

A multa podera ser aplicada isoladamente ou cumulativamente com as demais sangdes:
Adverténcia, Rescisao contratual e Suspensao do direito de licitar ou contratar com o SESI/DR-
MA, por prazo até 02 (dois) anos.

A multa eventualmente imposta a CONTRATADA sera automaticamente descontada da fatura
a que fizer jus. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber ser-lhe-& concedido o
prazo de 05 (cinco) dias Uuteis, contados de sua intimacdo, para efetuar o pagamento da multa.
Apds esse prazo, ndao sendo efetuado o pagamento, seus dados serdo informados ao SPC
(Servico de Protecdo ao Crédito), podendo ainda proceder a cobranca judicial da multa.

Fica facultada a defesa prévia da licitante, em qualquer caso de aplicacdo de penalidade, no
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da intimagdo do ato.

DA IMPUGNACAO DO ATO CONVOCATORIO |

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

13.5.

Até 17h00min do dia 06.04.2022, qualquer licitante podera solicitar esclarecimentos,
providéncias ou impugnar o presente Edital. O ndo cumprimento deste prazo importara na
preclusao do seu direito.

A impugnacgao feita tempestivamente por qualquer licitante ndo a impedira de participar do
processo licitatério até o transito em julgado da decisdo a ela pertinente.

Pedida a impugnacgdo, o processo licitatério serd suspenso para o devido julgamento a ser
realizado no prazo de até 03 (trés) dias Gteis, contados da data final para sua interposicédo,
pela autoridade competente ou por seu preposto.
A impugnacdo deve ser apresentada em via original, com papel timbrado da empresa ou com
carimbo oficial do CNPJ, redigida em portugués, sem rasura, fundamentada e assinada por
representante legal, observados os prazos legais.

A impugnacdo interposta devera ser protocolada no Setor de Protocolo da Superintendéncia
Corporativa, situado no térreo do Edificio Casa da Industria Albano Franco, que se submetera
a analise e resposta da Superintendéncia Regional do SESI/DR-MA.
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13.6.

13.7.

As empresas sediadas em outros Municipios ou Estados deverdo encaminhar o documento
digitalizado via e-mail, dentro do prazo e horario estabelecidos no item 13.1.

Nao serdo considerados os pedidos de impugnagao protocolados ou recebidos via e-mail fora
do prazo, horario e em local diferente do indicado nos itens 13.1. e 13.5.

| 14. DO RECEBIMENTO |

14.1. O recebimento do objeto deste Edital sera realizado em duas etapas:

14.1.1. Expedicdo de “Termo de Recebimento Provisério”, na entrega do objeto licitado,
0 qual serd assinado pelos representantes do SESI/DR-MA e do Licitante;

14.1.2. Expedicdo de “Termo de Recebimento Definitivo”, apds a realizacdo da andlise da
conformidade dos servicos de acordo com as especificagdes contidas neste Edital.

14.2. O material sera rejeitado quando em desacordo com o estabelecido neste Edital, e seus anexos,
sendo emitido um “Termo de Recusa”, o qual sera assinado pelo representante do SESI/DR-
MA.

14.3. A expedicdo dos Termos supra, ndo exime a licitante das demais sangdes legais cabiveis,
inclusive as previstas no Art. 18 da Lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

14.4. O recebimento do material ndo exclui a responsabilidade da licitante pela perfeita
conformidade, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas quando da analise do
mesmo.

| 15. DA AMOSTRA |

15.1. A Comissao podera solicitar as licitantes, amostras dos itens ofertados, que deverdo ser
apresentadas no prazo maximo de 10 (dez) dias Gteis, depois de recebida a solicitacdo e
deverao ser observadas as seguintes condigoes:

a) Os produtos apresentados como amostras poderdao ser abertos, manuseados, podendo ser
devolvidos para as licitantes no estado em que se encontrarem ao final da avaliagdo;

b) A licitante que ndo encaminhar as amostras no prazo estabelecido tera sua cotagdo
desconsiderada para efeito de julgamento;

c) Depois de vencido o prazo de entrega das amostras ndo serad permitido fazer substituicdo do
produto apresentado para fins de adequacgao as especificacdes do objeto.

15.2. As amostras ficardo a disposicdo da Administracdo do SESI/DR-MA, até o primeiro dia util
posterior a homologacado, do resultado deste processo licitatério, quando poderdo ser retiradas,
exceto as de propriedade da licitante vencedora que poderdo a critério da Comissao, ficar
retidos até a entrega total dos itens adjudicados.

| 16. DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA |

16.1. Fica estabelecido o prazo de até 30 (trinta) dias, apos o recebimento do Pedido de Compra,
para a entrega dos materiais, podendo ser prorrogado uma Unica vez, por no maximo igual
periodo, quando solicitado pela licitante vencedora durante o seu transcurso, desde que
ocorra motivo justificado e aceito pela Administragao.
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16.2.

16.3.

16.4.

16.5.

16.6.

Apos a homologacdo deste procedimento, a Administracdo do SESI/DR-MA convocara
oficialmente a licitante vencedora, durante a validade da sua proposta para, no prazo
maximo de 05 (cinco) dias Gteis, aceitar ou retirar o Pedido de Compra/Autorizacdo de
Servico, sob pena de decair o direito a execugcdo, sem prejuizo das sangdes legais previstas.

O prazo da convocacgdo podera ser prorrogado uma Unica vez, por no maximo igual periodo,
quando solicitado pela licitante vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela Administracdo.

E facultado a Administracdo, quando a vencedora nao retirar ou aceitar a Pedido de
Compra/Autorizacdo de Servico no prazo e condigcdes estabelecidos, chamar as licitantes
remanescentes, obedecida a ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas
mesmas condicdes propostas pela primeira classificada, inclusive quanto ao preco, ou revogar
este torneio, independentemente de qualquer comunicagao.

O disposto no item anterior ndo se aplica as licitantes remanescentes que ndo aceitarem a
contratacdo, nas mesmas condicdes propostas pela adjudicataria, inclusive quanto a prazo e
preco.

Os materiais, objeto desta licitagdo, deverao ser entregues nas Unidades abaixo relacionadas:

SESI - SERVICO SOCIAL DA INDUSTRIA

SESI Escola Anna Adelaide Belo

Av. Dom José Delgado, s/n° - Alemanha - Sao
Luis/MA.

SESI Bacabal/MA

Rua Frederico Leda, s/n° - Centro - Bacabal/MA.
CEP: 65700-000

SESI Imperatriz/MA

Rua Aquiles Lisboa, s/n® - Mercadinho -
Imperatriz/MA. CEP: 65901-340

SESI Acailandia/MA

Rua Dr. Luis Alfredo Ribeiro, s/n°® - Vila Bom
Jardim Acailéndia/MA. CEP: 65930-000

SESI Caxias/MA

Rua Gongalves Dias, s/n° - Residencial Hélio de
Queiroz - Caxias/MA. CEP: 65605-305

SESI Escola Aragagi

Av. Projetada, s/n°, Aracagi. S3o José de

Ribamar/MA.
| 17. DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECO |
17.1. O prazo de validade da Ata do Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados da
assinatura do presente Instrumento.
| 18. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES |
18.1. Os contratos poderao ser aditados nas hipéteses de complementacao ou acréscimo que se
fizerem necessarios nas obras, servicos ou compras até 25% (vinte e cinco por cento) do
valor inicial e de até 50% (cinquenta por cento) para reforma de edificio ou equipamento,
ambos atualizados, sempre mediante a lavratura de Termo de Aditamento, conforme determina
o Regulamento de Licitagdes e Contratos do SESI em seu Artigo 30.
18.2. A contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condicbes acima, as supressoes que se
fizerem necessarias, sempre mediante a lavratura de Termo de Aditamento.
18.3. Todas as alteragdes contratuais por acordo entre as partes, desde que justificadas, e as
decorrentes de necessidades de prorrogacao, constarao em Termo de Aditamento.
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| 19. DAS DISPOSICOES GERAIS
19.1. A critério da Administracdo do SESI/DR-MA, este torneio podera:
a) Ser anulado caso exista ilegalidade, de oficio ou por provocacao de terceiros, mediante parecer
escrito e devidamente fundamentado; ou
b) Ser revogado, a juizo da Administracdo, se for considerada inoportuna ou inconveniente ao
interesse da entidade, decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente
e suficiente para justificar tal conduta;
c) Ser cancelado, antes de emitida autorizacdo de servigo, desde que justificado;
d) Ter sua data de abertura dos envelopes DOCUMENTAGCAO e PROPOSTA transferida, por
conveniéncia exclusiva da Administracao.
19.2. Este Edital devera ser lido e interpretado na integra e apds apresentacao da documentacao e
da proposta, ndo serdo aceitas alegagdes de desconhecimento ou discordancia de seus termos.
19.3. Cabera ao SESI:
a) Permitir acesso dos empregados da licitante vencedora as suas dependéncias, para a execucao
do objeto;
b) Impedir que terceiros executassem o objeto deste torneio;
c) Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados
da licitante vencedora;
d) Exercer permanente fiscalizacdo da execucdo do objeto deste torneio, por intermédio da
Coordenadoria de Educacdo do SESI/DR-MA, de acordo com Termo de Referéncia anexo
a este Edital;
e) Notificar a licitante vencedora, por escrito, sobre irregularidades constatadas na execucdo do
objeto para que sejam adotadas as medidas corretivas necessarias;
f) Solicitar que sejam substituidos os materiais recusados, de acordo com as condicdes e
especificacdes deste torneio.
19.4. Todos os documentos de habilitacdo e propostas cujos envelopes forem abertos na sessao,
serdo rubricados pela Comissado e pelas licitantes presentes.
19.5. E vedado & licitante retirar qualquer documento constante no seu credenciamento/
proposta/documentos de habilitacdo, apds entregues a Comissao.
19.6. A classificagdo orgamentaria para esta licitacgdo estd nas Unidades e Centros de
Responsabilidades, conforme Termo de Referéncia anexo a este Edital.
| 20. DAS DISPOSICOES FINAIS |
20.1. E facultada & Comissdo, ou a Autoridade Superior, em qualquer fase da licitagdo, a promoc&o

de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo, vedada a
inclusao posterior de documento ou informagdo que deveria constar originariamente da
proposta.
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20.2. Qualquer esclarecimento ou informacdo complementar podera ser obtido através do e-mail:
cilic@fiema.org.br ou pelo telefone: (98) 2109-1868.

20.3. As empresas interessadas deverdo manter-se atualizadas de quaisquer informacodes, alteracdes

e/ou esclarecimentos sobre o Edital,

por meio de consulta permanente ao endereco

http:/ /www.fiema.org.br/sesi, ndao cabendo a esta Entidade, a responsabilidade pela nao

observancia deste procedimento.

20.4. Das sessoOes publicas serao lavradas Atas, as quais serdo assinadas pelos membros da CILIC e
pelas licitantes presentes, com os registros de todas as ocorréncias.

| 21. DO FORO

21.1. Paratodos os efeitos legais, as partes elegem o Foro de Sao Luis, capital do Estado do Maranhdo
para dirimir quaisquer duvidas oriundas da aplicacdo deste Edital e seus Anexos.

Sao Luis, 18 de marco de 2022.

Fernanda Mendes Bertrand
Presidente CILIC

Luana Ribeiro de Carvalho

Rosilda Lopes Costa

Membro Membro
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ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

OBJETO

A presente licitagdo tem por objeto o REGISTRO DE PRECO para futuras e eventuais aquisicdes de
mobiliario, visando atender as demandas internas das escolas da Rede SESI de Educagao do
Maranhao.

JUSTIFICATIVA

Para atender as demandas de adequacgao das escolas as novas metodologias de ensino e aprendizagem
orientadas pela Base Nacional Comum Curricular e modernizagao das escolas do SESI-MA.

ESPECIFICACAO

As especificagOes dos produtos objetos deste certame, deverdao obedeceder as especificagdes técnicas
exigidas em cada um dos itens, conforme anexo II.

- Serd necessario a emissdo de documento emitido pelo fabricante, dirigido ao SERVICO SOCIAL DA
INDUSTRIA, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido, indicando que
o licitante é seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como que
prestard manutencdo e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos
casos em que a licitante for representante. No caso em que a empresa seja revendedora, a fabricante
devera emitir a declaragdo, informando que a licitante é autorizada a revender seus produtos,
indicando ainda quem prestara a respectiva manutencdo;

- Os elementos técnicos descritos neste termo de referéncia e seus anexos sdo 0s minimos necessarios
para assegurar que a aquisi¢do se dé de forma satisfatdéria, com as minimas condigdes técnicas e de
qgualidade exigidas, €, ainda, assegurar o gasto racional dos recursos da Administracao.

- Os objetos descritos no termo de referéncia deverdo ser aprovados previamente pela CONTRATANTE,
através de inspecdo a ser procedida nas amostras julgadas necessarias pela Administracao.

VALOR ESTIMADO (R$)

PERIODO DE EXECUGCAO DO SERVICO OU PRAZO DE ENTREGA DO MATERIAL

Até 30 dias da data de aquisicdo.

PERIODO DE VIGENCIA

90 dias apos a entrega do material.

CLASSIFICACAO ORCAMENTARIA

. Centro d Ly -
Unidade en ro_ _e Conta Contabil Saldo
Responsabilidade
02.02.03.01 3.03.10.01.01.01 3.2.01.01.03.001
02.02.05.01 3.03.10.01.01.01 3.2.01.01.03.001
02.02.06.01 3.03.10.01.01.01 3.2.01.01.03.001
02.02.11.01 3.07.10.01.01.01 3.2.01.01.03.001
02.02.08.01 3.03.01.04.11.01 3.2.01.01.03.001
02.02.07.01 3.03.01.04.11.01 3.2.01.01.03.001
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Por

se tratar de registro de preco, as demandas serdao alocadas de acordo com as Unidades e Centros

de Responsabilidades informadas a cada autorizagao de Fornecimento.

LOCAL DA PRESTAGAO DO SERVIGCO OU ENTREGA DO MATERIAL

Nas

escolas do SESI-MA, conforme cada autorizagdo de servigo.

SESI ANNA ADELAIDE BELLO

End

ereco: Av. Dom José Delgado, s/n°, Alemanha; CEP. 65.036-810-S&o Luis

SESI BACABAL

End

ereco: Escola Presidente Médici, Rua Frederico Leda, s/n - Centro CEP: 65.700-000 Bacabal

SESI MPERATRIZ

End

ereco: Rua Aquiles Lisboa, Escola Marly Sarney, Mercadinho CEP 65.901-340 Imperatriz.

SESI ACAILANDIA

End

ereco: Rua Alzino Pereira de Oliveira, s/n, Vila Bom Jardim, Acailandia

SESI CAXIAS

End

ereco: Rua Loréto, 454 — Caxias/MA

SESI ESCOLA ARACAGI

End

ereco: Av. dos Marinheiros, s/n, Sdo José de Ribamar/MA

OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

.

¢

Efetuar os pagamentos devidos ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) de acordo com o estabelecido nas
condigbes especificas de contratagao.

Fornecer ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) toda e qualguer informagdo necessaria para a consecugao
do objeto contratual.

Permitir ao pessoal técnico do(a)(s) CONTRATADO(A)(S), desde que identificado e incluido na
relacdo de técnicos autorizados, o acesso as instalagoes da(s) CONTRATANTE(S) para a(s)
entrega(s) e para a execucao dos servicos, respeitadas as normas e procedimentos de acesso as
instalacoes.

Informar ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) as normas e procedimentos de acesso as instalagdes e
eventuais alteragoes;

Notificar o(a)(s) CONTRATADO(A)(S) quanto a defeitos ou irregularidades verificados na execugao
dos servicos, bem como quanto a qualquer ocorréncia relativa ao comportamento de seus técnicos,
quando em atendimento, que venha a ser considerado prejudicial ou inconveniente para o(s)
CONTRATANTE(S).

Promover a fiscalizagdo do contrato, sob os aspectos quantitativo e qualitativo, por intermédio de
profissional designado, anotando em registro préprio as falhas detectadas, comunicando ao(a)(s)
CONTRATADO(A)(S) e exigindo as medidas corretivas necessarias, no prazo determinado pela(s)
CONTRATANTE(S), bem como atestar os documentos fiscais pertinentes, quando comprovada a
execugao total, fiel e correta dos servigos.

Emitir, antes da execugao de qualquer servico, a competente AF, conforme objeto do contrato;
Especificar e estabelecer normas, diretrizes e metodologias para a execucdo dos servigos ora
contratados, definindo as prioridades, regras, bem como os prazos e etapas para cumprimento
das obrigagodes.

Indicar representante para acompanhar e fiscalizar a execucdo do contrato nas respectivas areas
de atuacao.

OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

a) Cumprir integralmente as disposicdes e condigdes previstas nas condicdes gerais de contratagao
para a prestacdo de servicos, nas condicoes especificas, bem como nos instrumentos convocatérios
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de licitagdo e seus Anexos, que possam ter dado origem a contratacdo, os quais sao parte integrante
do presente contrato, independentemente de transcrigao.

b) Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer acdes, demandas, custos e despesas
decorrentes de danos causados por culpa ou dolo de seus empregados, prepostos e/ou
subcontratados, bem como se obrigar por quaisquer responsabilidades decorrentes de agdes judiciais
relacionadas com o cumprimento do Contrato.

c) Desenvolver os servigos aqui contratados de acordo com a melhor técnica disponivel no mercado,
com observancia ao expressa e previamente autorizado pela(s) CONTRATANTE(S), assim como
respeitando o disposto na legislagao aplicavel.

d) Cumprir integralmente o presente instrumento, cabendo ainda ao (as) CONTRATADO(A)(S) a
coordenacao dos servicos, responsabilizando-se, legal, administrativa e tecnicamente pelos mesmos.
e) Responsabilizar-se pelo pagamento de todos os tributos de sua responsabilidade, incidentes sobre
o0 objeto contratado, de natureza federal, estadual e municipal, bem como responsabilizar-se pelas
infragdes fiscais decorrentes da execucdao do Contrato, autorizando a(s) CONTRATANTE(S) a
compensar valores ndo recolhidos ou recolhidos indevidamente.

f) Cumprir com os prazos de entrega do material e responsabilizar-se pela troca, sem 06nus ao
CONTRATANTE, do material gue apresentar avarias.

SANGCOES POR INADIMPLEMENTO

O atraso na execugao das obrigagdes, sem justificativa por escrito e/ou ndo aceito pela CONTRATANTE,
incidirda em multa nos percentuais abaixo discriminados sobre o valor da prestagdo ou da parcela ndo
executada:
a) Atraso de até 20 (vinte) dias, multa de 0,5 (zero virgula cinco) por cento por dia de
atraso, capitaneada na forma de juros simples;
b) A partir do 21° (vigésimo primeiro) dia configura inexecucdo total.

Quando da inexecugao total:
c) Quando configurado inexecucdo total, o contratado sofrera multa compensatdria no valor
de 15% (quinze) por cento do total da prestacdao nao executada.
+ Incidird em multa a ndo manutencdo dos critérios de habilitagcdo, sendo neste caso aplicada multa de

0,5% por dia de atraso, até o limite de 20 (vinte dias) de atraso.

SETOR / DEPARTAMENTO PARA ONDE SE DESTINA O BEM (SOMENTE PARA BENS
PATRIMONIAIS)

NA

UNIDADE DE ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO (TELEFONE E E-MAIL)

COEDU

ELABORADOR DO TERMO DE REFERENCIA

CYBELLE DE CASSYA ARRUDA NOLETO

RESPONSAVEL PELO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO

CYBELLE DE CASSYA ARRUDA NOLETO

RESPONSAVEL PELO TERMO DE REFERENCIA (GESTOR DA UNIDADE)

DIOGO DINIZ LIMA
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ANEXO II

ESPECIFICACAO DO OBJETO

ITEM

DESCRIGCAO DO MATERIAL

UND

QTD
MIN

QTD
MAX

VALOR
UNITARIO
MAXIMO

(R$)

VALOR
TOTAL

(R$)

MESA TRAPEZOIDAL INFANTIL - T.1

Dimensdes aproximadas: 1200x 600 (£5) mm. Altura do
tampo ao solo: 530(%5) mm. Estrutura: Pés em tubo de
aco carbono NBR1010 com secgao redonda @ 50,8mm (%
0,2mm) com parede de 1,5mm (* 0,15mm), travessa de
montagem em tubo de aco carbono NBR1010 com seccdo
retangular 20x40(£0,2) mm com parede de 1,5mm (+
0,15mm), chapa dobrada de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo da travessa
e laterais, chapa em aco carbono NBR1010 para fixacao do
tampo e estrutura metalica com espessura de 1,9mm.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie aspera ou escérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em cdmara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatoérios).

Pintura: Eletrostatico hibrido epoxi/poliéster a p6 com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material.

Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(+1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(+£0,5) mm.Construcao:
Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes. Tampo: Chapa de MDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5) mm de espessura com
acabamento melaminico na parte inferior e aplicacdo de
laminado melaminicode alta presséao brilhante de 0,6(+0,1)
mm de espessura na parte superior, colado com adesivo
atdxico. Protecdo das bordas: Fita de borda de PVC com
3(£0,2) mm de espessura fixada com sistema hotmelt.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo.

Segurancga: Todos os cantos arredondados.

Apresentar junto aproposta, os seguintes documentos
abaixo:

Relatério de andlise quimica da tinta para estruturas
metalicas. Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’s
acreditado peloINMETRO, Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR 8095:1983 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
emitido porOCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da

UND

600

1.334,25

1.334,25
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superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatdrios).

MESA TRAPEZOIDALINFANTIL - T.2

Dimensdes aproximadas: 1200x 600 (£5) mm. Altura do
tampoao solo: 590(+5) mm.

Estrutura: Pés em tubo de ago carbono NBR1010 com
secgdo redonda @ 50,8mm (* 0,2mm) com parede de
1,5mm (£ 0,15mm), travessa de montagem em tubo de
aco carbono NBR1010 com secgdo retangular 20x40(+£0,2)
mm com parede de 1,5mm (£ 0,15mm), chapa dobrada
de ago carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm (%
0,15mm) para fixagdo da travessa e laterais, chapa em aco
carbono NBR1010 para fixagdo do tampo e estrutura
metalica com espessura de 1,9mm.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, devepossuir
superficie lisa ehomogénea, ndo devendoapresentar pontos
cortantes, superficie dspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatoérios).

Pintura: Eletrostatico hibridoepoxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira externa com49x@56(+1) mm e espessura na base
da ponteira de 4(£0,5) mm.Construcdo: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.

Tampo: Chapa de MDP Ultra (resistente a umidade) de 18
(£0,5) mm deespessura com acabamento melaminico na
parte inferior e aplicacdo de laminado melaminicode alta
pressdo brilhante de 0,6(+0,1) mm de espessura naparte
superior, colado com adesivo atoxico.

Protegao das bordas: Fita de borda de PVC com3(£0,2) mm
de espessura fixada com sistema hotmelt.

Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo.

Segurancga: Todos os cantos arredondados.

Apresentar junto aproposta, os seguintes documentos
abaixo:

Relatério de andlise quimica da tinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR 8095:1983 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
emitido porOCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP'’S acreditado pelo INMETRO.

UND 1

600 1.334,25 1.334,25
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CADEIRA FIXA INFANTIL-T.1

Altura do assento ao solo: 310(£5) mm

Estrutura: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 seccdo
redonda de @ 19,05 mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2
mm (£ 0,1mm), travessa de suporte do assento em tubo
de ago carbono NBR1010 amassado com 1,2mm de
espessura (£ 0,1mm).

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie aspera ou escérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 3
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites|
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatdrios).

Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a p6 com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade,
@29 mm x 54 mmcom espessura de 4mm no ponto de
contato do tubo com o piso. Toleréncia 5%.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partescortantes.

Assento e Encosto: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados. Fixacdao na
estrutura: Assento e encosto fixados na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabega).
Toleréncia £1mm. Dimensdes:

Assento: Largura 305(£3) mm,Profundidade 330(%5) mm.
Encosto: Largura 345(+5) mm, Altura 210(£3) mm.
Espessura minima de 4(£0,5) mm. Ergonomia: Assento e
encosto devem possuir superficie de contato ergonémica.
Assento com curvatura frontal, para diminuir a pressdo nas|
pernas. Todos os cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado evitando
deslizamento.

Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos|
abaixo: Relatorio de analise quimica da tinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pecas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos|
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliacdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983mediante a ensaio|
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatoérios),
emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metdlica conforme NBR 10443:2008. Emitido por|
OCP’S acreditado pelo INMETRO, com espessura minima
conforme determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

00

367,00

367,00
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CADEIRA FIXA INFANTIL -T.2

Altura do assento ao solo: 350(£5) mm

Estrutura: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 secgdo
redonda de @ 19,05 mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2
mm (£ 0,1mm), travessa desuporte do assento em tubo
de aco carbono NBR1010 amassado com 1,2mm de
espessura (£ 0,1mm).

Sistema de soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir
superficie lisa ehomogénea, ndo devendoapresentar pontos
cortantes, superficie dspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatdrios). Pintura: Eletrostatico
hibridoepoxi/poliéster a pé com polimerizacdo em estufa,
possuiagente antimicrobial e isento de metais pesados,
com pelicula minima conforme determina a Norma para o
tipo de material. Ponteiras:Ponteira alta em polietileno de
alta densidade, @29 mm x 54 mmcom espessura de 4mm
no ponto de contato do tubo com o piso. Tolerdncia 5%.
Construgdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partescortantes.

Assento e Encosto:Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados. Fixacdao na
estrutura: Assento e encosto fixados na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo ndo
aparentes na superficie. ©@4,9mm (corpo) X @9mm
(cabega).

Toleréncia £1mm.

Dimensdes:

Assento: Largura 305(£3) mm,Profundidade 330(£5) mm.
Encosto: Largura 345(+5) mm, Altura 210(£3) mm.
Espessura minima de 4(+0,5) mm. Ergonomia: Assento e
encosto devem possuir superficie decontato  ergonémica.
Assento com curvatura frontal, para diminuir a
pressao nas pernas.Todos os cantos arredondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento
texturizado evitandodeslizamento.

Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto
de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatdrios), emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios),
Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura minima
conforme determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

600

367,00

367,00
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BANQUETA EMPILHAVELINFANTIL - T.1

Estrutura: Pés em tubos de ago carbono NBR1010 secgdo
redondade @ 22,2 mm (£0,2mm) comespessura de 1,5
mm (£0,1mm). Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 3
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites|
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatdrios).

Pintura: Eletrostatico hibrido epoxi/poliéster a p6 com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade c/ redutor de
ruido, medindo externamente @28mmx45mm com
espessura de 8 mm no ponto de contato dotubo com o piso.
Tolerancia 5%.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partes cortantes.

Assento: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados.

Fixacdo naestrutura: Assento fixado na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo néo
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm
(cabega). Tolerancia £1mm.

Dimensdes: Assento: @360mm, Altura 35(+3) mm;
Espessura minima de 4(%0,5)mm Altura do assento ao solo:
310 (£5) mm

Ergonomia: Assento devem possuir superficie
de contatoergonomica. Assento com curvatura
frontal, para diminuira pressao nas pernas. Todos os
cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de
contato com acabamento texturizado evitando
deslizamento.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de anadlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendoa leifederal n°11762 de 1° de
agostode 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau de empolamento
em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério deavaliacdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatdrios), emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0.

Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme

determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

100

273,00

273,00
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BANQUETA EMPILHAVEL INFANTIL - T.2

Estrutura: Pés em tubos de ago carbono NBR1010 secgdo
redondade @ 22,2 mm (£0,2mm) comespessura de 1,5
mm (£0,1mm). Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmarade névoa salina atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatoérios).

Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade c/ redutor de
ruido, medindo externamente @28mmx45mm  com
espessura de 8 mm no ponto de contato dotubo com o piso.
Toleréncia 5%.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partes cortantes.

Assento: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados.

Fixacdo naestrutura: Assento fixado na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo ndo
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm
(cabega).

Tolerancia £1mm.

Dimensoes: Assento: @360mm, Altura 35(£3)mm;
Espessura minima de 4(+0,5)mmAltura do assento ao
solo: 350 (£5)mm

Ergonomia: Assento devem possuir superficie de contato
ergon6mica. Assento comcurvatura frontal, para diminuir
a pressao nas pernas.

Todos os cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de
contato com acabamento texturizado evitando
deslizamento.

Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto
de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios),

emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatodrios), emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008, Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.

UND 1

100 273,00 273,00

CADEIRA ESCOLAR INFANTILTRAPEZIL - T.1
Altura do assento ao solo: 310(£5) mm

Estrutura Metalica: Tubo de aco carbono NBR1010 seccdo

UND 1

600 396,25 396,25
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oblonga 20mm x 35mm (£0,2mm) com espessura de
1,9mm (£0,1mm), travessa do assento em tubo de acgo
carbono NBR1010 amassado com espessura de 1,2mm
(£0,1mm), travessa dos pés em aco carbono

NBR1010 em tubo com seccdo redondo ?19,05mm
(£0,2mm) com espessura de 1,2mm(£0,1mm).

Sistema de soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios). Pintura: Eletrostatico hibrido
epoxi/poliéster a pé com polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de conforme determina a Norma para o
tipo de material. Ponteiras: Injetadas em polietileno.
Construgdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Estruturaenvolvente na parte traseira
doencosto para protecdo contra impactos.

Assento e Encosto:Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados. Fixacdo na
estrutura: Assento e encosto fixados na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminioextrudado de repuxo ndo
aparentes na superficie. @4,9mm(corpo) X @9mm
(cabega).

Tolerdncia1mm.

Dimensodes:

Assento: Largura 360(£3) mm,Profundidade: 385(£5)mm
Encosto: Largura 385(£5)mm,Altura 235(£3)mm;
Espessura minima de 4(+0,5)mm.Ergonomia: Assento e
encostodevem possuir superficie de contato
ergon6mica. Assentocom curvatura frontal, paradiminuir a
pressdo nas pernas.

Todos os cantos arredondadossem rebarbas. Superficie
de contato com acabamento texturizado evitando
deslizamento.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de anadlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas. Emitido por OCP’S acreditadopelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1°
de agosto de 2008.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatdrios), emiitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camada de tinta da
superficie metdlica conforme NBR10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditado peloINMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.
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CADEIRA ESCOLAR INFANTILTRAPEZIL - T.2

Altura do assento ao solo: 350(+5) mm Estrutura Metalica:
Tubo de aco carbono NBR1010 seccdo oblonga 20mm x
35mm (£0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,1mm),
travessa do assento em tubo de aco carbono NBR1010
amassado com espessura de 1,2mm (£0,1mm), travessa
dos pés em aco carbono NBR1010 em tubo com secgdo
redondo @19,05mm (£0,2mm)com espessura de 1,2mm
(£0,1mm). Sistema de soldagem:MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatdrios). Pintura: Eletrostatico hibrido
epoéxi/poliéster a pd com polimerizagdo em estufa,
possuiagente antimicrobial e isento de metais pesados,
com pelicula minima conforme determina a Norma para o
tipo de material. Ponteiras: Injetadas em polietileno.
Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Estruturaenvolvente na parte traseira
doencosto para protegdo contra impactos.

Assento e Encosto:Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados. Fixacdo na
estrutura: Assento e encosto fixados na estrutura por meio
de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo ndo
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) Xx @9mm
(cabega). Tolerdncia £1mm. Dimensdes:

Assento: Largura 360(£3) mm,Profundidade 385(£5)mm
Encosto: Largura 385(%5)mm, Altura 235(+£3)mm
Espessuraminima de 4(£0,5)mm.

Ergonomia: Assento e encosto devem possuir superficie de
contato ergondémica. Assento com curvatura frontal, para
diminuir a pressdao nas pernas. Todos o0s cantos
arredondados sem rebarbas. Superficie de contato com
acabamento texturizado evitando deslizamento.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a leifederal n°11762 de 1°
de agostode 2008.

Relatério de avaliagdode névoa salina em pecas
metdlicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio com
duragdominima atendendo aos limites das Normas vigentes
(A CONTRATANTE poderd solicitar os laudos
comprobatorios), emitido por OCP’'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragcdominima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatoérios), emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camada de tinta da
superficie metdalica conforme NBR10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditado peloINMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

600 570,50 570,50
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MESA TRAPEZIO- INFANTIL - T.1

DimensGes: 710x500x500x18mm. Tolerancias +3%.
Dimensdes gerais: Alturado tampo ao solo: 530mm.
Tolerédncia £5mm. Estrutura Metdlica. Pés em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccao redonda @31,75mm
(£0,2mm)com espessura de 1,9mm(£0,2mm), suporte de
fixacdo do tampo em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£0,2mm). Processo deconformacao
de tubo: Conformacao a frio livre de amassamento e rugas
visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
Pintura: Eletrostatico hibrido epoxi/poliéster a pd com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade @ 39mm x
45 mm (£1mm) com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Tampo: Chapa de MDP Ultra(resistente a umidade) de 18
(£0,5)mm de espessura com acabamento melaminico na
parte inferior e aplicacdo de laminado melaminico de alta
pressdo brilhante de 0,6(£0,1)mm deespessura na parte
superior,

colado com adesivo atéxico. Protecdo das bordas: Fita
de borda em PVC macigo com 3mm (£0,1mm) de
espessura e raio de3mm (£ 0,1mm), colado com adesivo
Hot Melt.

Fixacdo na estrutura: Por parafuso philips em aco
galvanizado auto atarraxante 6x16mm. Tolerdncia +5%.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
50mm.

Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto
de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatdrios), emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0
e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera Umida
saturada, conforme NBR 8095:1983 mediante a ensaio
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatodrios), emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camada de tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditado pelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

600 586,00

586,00
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MESA TRAPEZIO- INFANTIL - T.2

DimensGes: 710x500x500x18mm. Tolerancias+3%.
Dimensdes gerais: Alturado tampo ao solo: 590mm.
Tolerancia £5mm. EstruturaMetalica. Pés em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccdo redonda ©31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,2mm),
suporte de fixacdo do tampo em chapa de acgo carbono
NBR1010 com espessura de 1,9mm (£0,2mm). Processo
de conformacdao de tubo: Conformacdo a frio livre de
amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatoérios).

Pintura: Eletrostatico hibrido epoxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade @ 39mm x 45
mm (+£1mm) com espessura de 7,5mm no ponto de contato
do tubo com o piso (£0,5mm).

Tampo: Chapa de MDP Ultra(resistente a umidade) de 18
(£0,5) mm de espessura com acabamento melaminico na
parte inferior e aplicacdo de laminado melaminico de alta
pressdo brilhante de 0,6(£0,1)mm deespessura na parte
superior, colado com adesivo atdxico.

Protegao das bordas: Fita deborda em PVC macigo com 3mm|
(£0,1mm) de espessura e raio de3mm (£ 0,1mm), colado
com adesivo Hot Melt.

Fixacdo naestrutura: Por parafuso Philips emaco galvanizado
auto atarraxante 6x16mm. Toleréncia £5%.

Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
50mm. Apresentar junto a proposta, o0s seguintes
documentos abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’Sacreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de
agosto de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pecas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio com
duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios), emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme

determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

600

586,00

586,00
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MESA REFEITORIO INFANTILO6 LUGARES - T.2
Estrutura Pés em tubos de agocarbono seccdo redonda com
©31,75mm (£0,1mm) espessura 1,9mm (£0,1mm), unido
dos pés em tubo de aco carbono secgdo retangular
40x60mm (£0,2mm)com espessura de 1,5mm(£0,1mm),
suporte de fixagdo do tampo em chapa de aco carbono
espessura de 2,65mm(£0,1mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos e rebarbas.

Pré- Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdao em camara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A contratante podera solicitar
os laudos comprobatérios). Pintura: Eletrostatico hibrido
epoxi/poliéster a pé com polimerizacdo em estufa, possui
agente antibacteriano e isento de metais pesados, com
pelicula minima conforme determina a Norma para o tipo
de material. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta
densidade @40 x 41 mm com espessura de 8 mmno ponto
de contato do tubo.

Toleréncia £10%.

Construgdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partescortantes.

Tampo: Chapa de MDP BP ultra resistente a Umidade, com
18mm (£0,1mm) de espessura com acabamento da
superficie de laminado melaminico na parte inferior,
acabamento melaminico texturizado na parte
superior de 0,8mm (£0,1mm) no assento, colado com
adesivo atoxico. Protecdo das bordas: Fita deborda de PVC
com 3(%0,1)mm deespessura fixada com sistemahotmelt.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso de aco cabeca Philips
auto atarraxante 6x16(£1)mm. Seguranga: Todos cantos
arredondados com raios de 40(£5)mm, todas as arestas
com raio de 3 mm(%0,1mm). Dimensdes: 1500x770
(£5)mm.Dimensdes gerais Altura total do tampo ao solo:
590(£5)mm. Apresentar junto a proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de anélise quimica da tinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado
peloINMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de
agosto de 2008.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada,conforme NBR 8095:1983mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatdrios), emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

UND 1

52

1.957,25

1.957,25
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BANCO REFEITORIO INFANTIL - T.2

Estrutura: Pés em tubos de ago carbono seccdo redonda
com @1 1/4"x1,9mm, tubo seccao oblonga29x58mm e
1,5mm de parede,unido dos pés em tubo de agocarbono
secgao retangular 40x60mm com parede de 1,5mm e
suporte de fixagdo do tampo emchapa de ago carbono #14
(1,9mm). Toleréncia £5%.

Processo de conformacdo de tubo: Conformacao a frio livre
de amassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos e rebarbas.

Protecdo da superficie metalica: Por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizagdo com fosfato de
ferro, por spray, emalta temperatura.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em cdmara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A contratante podera solicitar
os laudos comprobatorios). Pintura: Eletrostatico hibrido
epoéxi/poliéster a pd com polimerizagdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima conforme determina a Norma para o tipo
de material.Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta
densidade @40 x 41 mm com espessura de 8 mmno ponto
de contato do tubo. Toleréncia £10%.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partescortantes.

Assento: Chapa decompensado multilaminado de 18mm de
espessura com acabamendo da superficie de laminado
melaminico texturizado no assento, colado com adesivo
atdxico. Toleréncia de £5%.

Fixacdo na estrutura: Assentofixado na estrutura por meio
de 4rebites e encosto fixado na estrutura por meio de 2
rebites em aluminio extrudado de repuxondo aparentes na
superficie. (Corpo) @4,9(x1)mm x (cabega)@9(x1)mm.
Protecao das bordas:Fita de borda de PVC com 3(£0,1)mm
de espessura fixada com sistema hotmelt.

Acabamento E segurancga: Cantosarredondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento
texturizado evitando deslizamento. Superficie sem
vaos/furos aparentes.

Dimensdes:

Assento:1500x300(£10)mm. Segurancga: Todos cantos
arredondados.

Dimensdes gerais Altura total do assento ao solo:
350(£3)mm.

UND 1

100 1.336,00 | 1.336,00

13

MESA REFEITORIO INFANTILO6 LUGARES - T.2
Estrutura Pés em tubos de acocarbono secgdo redonda com
©31,75mm (£0,1mm) espessura 1,9mm (£0,1mm), unido
dos pés em tubo de aco carbono seccdo retangular
40x60mm (£0,2mm)com espessura de 1,5mm(+£0,1mm),
suporte de fixacdo do tampo em chapa de acgo carbono
espessura de 2,65mm(£0,1mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos e rebarbas.

Pré- Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A contratante podera solicitar
os laudos comprobatoérios).

Pintura: Eletrostatico hibridoepoxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antibacteriano e
isento de metais pesados, com pelicula minima conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade @40 x 41 mm

UND 1

52 883,33 883,33
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com espessura de 8 mmno ponto de contato do tubo.
Tolerancia £10%.

Construgdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partescortantes.

Tampo: Chapa de MDP BP ultra resistente a Umidade, com
18mm (£0,1mm) de espessura com acabamento da
superficie de laminado melaminico na parte inferior,
acabamento melaminicotexturizado na parte superior de
0,8mm (£0,1mm) no assento, colado com adesivo atoxico.
Protegao das bordas: Fita deborda de PVC com 3(£0,1)mm
deespessura fixada com sistemahotmelt.

Fixacdo na estrutura: Por parafuso de aco cabeca Philips
auto atarraxante 6x16(+1)mm. Seguranga: Todos cantos
arredondados com raios de 40(£5)mm, todas as arestas
com raio de 3 mm(£0,1mm). Dimensdes: 1500x770
(£5)mm.Dimensdes gerais Altura total do tampo ao solo:
590(£5)mm. Apresentar junto a proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de anélise quimica da tinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado
peloINMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de
agosto de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada,conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatoérios), emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

MESA REFEITORIO INFANTILO6 LUGARES - T.2
Estrutura Pés em tubos de acocarbono secgdo redonda com
©31,75mm (£0,1mm) espessura 1,9mm (£0,1mm), unido
dos pés em tubo de aco carbono secgdo retangular
40x60mm (£0,2mm)com espessura de 1,5mm(£0,1mm),
suporte de fixagdo do tampo em chapa de aco carbono
espessura de 2,65mm(£0,1mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos e rebarbas.

Pré- Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em cdmara de névoa salina, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A contratante podera solicitar
os laudos comprobatorios).

14 : . I ‘s L . UND 1 52

Pintura:Eletrostatico hibridoepoxi/poliéster a p6 com 120,00 120,00

polimerizacdo em estufa, possuiagente antibacteriano e

isento de metais pesados, com pelicula conforme determina

a Norma para o tipo de material.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade

@40 x 41 mm com espessura de 8 mmno ponto de

contato do tubo.

Tolerancia £10%.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem

rebarbas ou partescortantes.

Tampo: Chapa de MDP BP ultra resistente a Umidade, com

18mm (£0,1mm) de espessura com acabamento da
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superficie de laminado melaminico na parte inferior,
acabamento melaminico texturizado na parte
superior de 0,8mm (£0,1mm) no assento, colado com
adesivo atoxico. Protecdo das bordas: Fita deborda de PVC
com 3(%0,1)mm deespessura fixada com sistemahotmelt.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso de aco cabeca Philips
auto atarraxante 6x16(£1)mm. Seguranga: Todos cantos
arredondados com raios de 40(£5)mm, todas as arestas
com raio de 3 mm(£0,1mm). Dimensdes: 1500x770
(£5)mm.Dimensdes gerais Altura total do tampo ao solo:
590(£5)mm. Apresentar junto a proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de andlise quimica datinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado
peloINMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de
agosto de 2008.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatodrios), emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada,conforme NBR8095:1983mediante a
ensaio com duracdao atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios), emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

elatério da medigdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP'’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

ARMARIO BAIXO COM PORTA DE CORRER COLORIDA
Dimensdes aproximada: Dimensdes totais:
920mm x 990mm x 450mm Tolerdncia

+£5mm Base: confeccionada emquadro soldado de tubo
de acocarbono NBR1010 laminado a frio, com costura,
seccaoretangular 20mm x 50mm (£0,2mm) com
espessura del1l,2mm (£ 0,1mm) confeccionadaem
um Unico tubo com sistemade dobra e com sistema de
encaixe em um Unico lado nocentro do lado maior do
quadro, suporte de ponteira em chapa deago carbono
NBR1010 comespessura de 1,9mm (£ 0,2mm). Fixagdo na
caixa: Por parafuso Philips em ago galvanizado auto
atarrachantes 6mm x 16mm (£0,5mm). Sistema de
soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos

15 cortantes, superficie dspera ou escorias. UND 1 52 3.922,67 3.922,67

Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a

corrosdo em cdmara de de névoa salina, atendendo aos

limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera

solicitar os laudos comprobatérios).(desengraxe e processo

de nanotecnologia utilizando  fluorzirconio, que

garantem grande resisténcia mecadnica e excelente

acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrido epoxi/poliéster a p6 com

polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e

isento de metais pesados, com pelicula minima de

conforme determina a Norma para o tipo de material.

Ponteiras:Ponteira niveladora de ago galvanizado com base

em nylon, diametro de base 40mm e parafuso

5/16"x38mm. Tolerancia
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+2mm. Fixacdo das ponteiras: Fixada na estrutura por
rebite roscado 5/16" de ago zincado. Caixa Corpo composto
por: Chapéu, Painel inferior: em MDP com espessura de
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies,
com topo frontal encabegcado com fita de bordo emPVC (
cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Lateral direita e esquerda: em MDP com
espessura de 18mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal, superior e traseiro
encabegados com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,cologem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processo de “Hot
Melting”, dimensdes, acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fundo: em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies. 02 Prateleiras: em MDP com
espessura de 18mmrevestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal encabegado com fita de bordo
emPVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (* 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverao ser usinados comraio
de 3mm. Fixagdo na caixaatravés de suportes injetados em
Zamak com acabamento niquelado possui pino de
segurancga evitando otombamento da prateleira.Fixagdes:
Montado por sistema de fixacdo rapida de metal sem
parafusos aparentesexternamente. Laterais com furosnas
faces internas distantes a 32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura de prateleiras e
acessoérios. Porta direita e esquerda: em MDP com
espessura de 18mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nas
superficies, com 4 topos encabecados com fita de bordo
em PVC ( cloreto de polinivinila), com acabamento nas
cores disponiveis no catalogo do fabricante, colagem das
fitas comadesivo a base de PUR, através de processo de
“Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitaslargura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de 3mm (* 0,2mm), os
raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm.
Puxadores confeccionados de Zamak com acabamento
niquelado fosco. Fechaduracomprimento de 20mm
(x

0,5mm) e didmetro ® 18,75mm, apresenta aba para
fixagdo, possui chave escamotedvel, rotacdo 180 graus
acabamento niquelado. Sistema para porta de correr, com
rodizio, batenteajustavel, distanciador,posicionador central
e material defixagdo, capacidade de carga por porta de
25kg, rodizio com altura regulével e eixo de suporte duplo.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
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3mme sem rebarbas ou partescortantes. Apresentar junto
a proposta, os seguintesdocumentos abaixo: Relatério de
analise quimica da tinta para estruturas metalicas . emitido
por OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pegas metalicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatdrios). emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo
de grau de corrosao por atmosfera Umida
saturada,conforme NBR8095:2015mediante a ensaio com
duracdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatérios)  Emitido por OCP’'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrdes FSC (Forest Stewardship Council)
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.

16

ESTANTE ALTA -05 PRATELEIRAS

Base: confeccionada em quadrosoldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com espessura
de 1,9mm (£ 0,2mm).

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cémara de névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas Vvigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:Ponteira niveladora de ago galvanizado com base
em nylon, diametro de base 40mm e parafuso
5/16"x38mm. Tolerédncia

+2mm. Fixacdo das ponteiras: Fixada na estrutura por
rebite roscado 5/16"” de aco zincado.

Construgdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Caixa- Corpo composto por: Chapéu,
painel inferior, lateral direita eesquerda, fundo e 05
prateleiras: produzidos em MDP comespessura de 18mm
revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do

UND 1

100 2.737,00 |  2.737,00
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laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processo de “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverao ser usinados comraio de 3mm. Fixacdes:
Montado por sistema de fixacdo rapida de metal sem
parafusos aparentes externamente. Laterais com furosnas
faces internas distantes a 32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura de prateleiras e
acessorios.

Seguranga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partescortantes. Dimensdes totais:
920mm x 1820mm x 340mm Tolerancia +5mm.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas Vvigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios) emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios)
emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padrées FSC
(Forest Stewardship Council) emitido por entidade
reconhecida nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobilidrio.

CARRINHO ORGANIZADOR

Estrutura: Confeccionada em quadro soldado de tubo de
acocarbono NBR1010 laminado afrio, com costura, seccao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico
tubo com sistema de dobra e encaixe em um Unico lado no
centro do lado maior do quadro, suporte de ponteira em
chapa de agocarbono NBR1010 com espessura de 1,9mm
(£ 0,2mm), puxadordo carrinho em tubo de ago carbono
NBR1010 laminado a frio com costura e rebarba interna
removida seccdao redonda ®31,75 (£0,2)mm com

. UND 1 52
17 espessura de 1,9(£0,2)mm. Sistema de soldagem: MIG 3.228,00 3.228,00
livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficie  aspera ou escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os laudos
comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia mecadnica e excelente
acabamento). Pintura:Eletrostatica hibridoepdxi/poliéster a
37
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pé com polimerizacdo em estufa, possui agente
antibacteriano e isento de metais pesados, com pelicula
minima de conforme determina a Norma para o tipo de
material. COR CINZA, Rodas Giratorias com freio: Garfo
injetado em Nylon poliamida reforgado com fibra de vidro.
Roda produzida com revestimento em composto de
termoplastico com PVC e nlcleo em polipropileno
copolimero reciclaveis, proporcionam rodagem macia e
silenciosa, velocidade de trabalho indicada é de 4 km/h e
peso maximo admissivel por roda é de 70kg, didmetro de
®100(+ 5)mm. Fixado na estrutura metalica por bucha de
nylon com diametro externo de ®33(x3)mm, diametro
do furo de ®11,5(x1)mm e altura de 43,5 (£2)mm,
espiga lisa de ago carbono NBR1010 com diametro externo
de ®11(+0,5)mm. Construcdo: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes. CORPO -
Composto por laterais direita eesquerda, painel inferior,
fundo superior, 2 frentes superioresvertical e 2 prateleiras:
produzidos em MDP com espessura de 18mm revestido
nas 2 faces com laminadomelaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em PVC, com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de
PUR, através de processode “Hot Melting”, dimensGes
acabadas das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios dasbordas deverao
ser usinados comraio de 3mm. Segurancga: Todos cantos
arredondados com rajos de 3mm e sem rebarbas ou partes
cortantes. DIMENSOES GERAIS: Dimensodes totais:
1100x982x600mm Tolerancia £5mm. Apresentar junto a
proposta, os seguintesdocumentos abaixo: Relatério de
analise quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido
por OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de andlise
quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO. Atendendo a leifederal
n°11762 de 1° de agosto de 2008.

Certificado Florestal da Cadeia de custédia conforme
padrdes FSC, emitido por entidade reconhecidanacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.

ESTANTE DE CANTO - O3PRATELEIRAS

Base: confeccionada em quadrosoldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, secgao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com espessura
de 1,9mm (£ 0,2mm). Sistema de soldagem:MIG livre de
respingos, devepossuir superficie lisa ehomogénea, ndo

18 devendoapresentar pontos cortantes, superficie aspera ou | UND 1 60 2.531.00 2.531.00
escérias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure ! !
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).

(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura: Eletrostatico hibrido
epoxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de conforme determina a Norma para o
38
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tipo de material. Ponteiras: Ponteira niveladora de aco
galvanizado com base em nylon, didmetro de base 40mm
e parafuso 5/16"x38mm. Tolerdncia

+2mm. Fixacdo das ponteiras: Fixada na estrutura por
rebite roscado 5/16"” de aco zincado. Construgdo: Todos os
cantos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
Caixa Corpocomposto por: Chapéu, Painel inferior, laterais
e (3) trés prateleiras : em MDP comespessura de 18mm
revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm. Fixagdo na
caixa através de suportes injetados em Zamak com
acabamento niquelado possui pino de seguranca evitando
otombamento da prateleira.Fixagdes: Montado por sistema
de fixacdo rapida de metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos nas faces internas
distantes a 32mm (centro a centro) que permitem a
regulagem de altura de prateleiras e acessorios.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partes cortantes. Dimensdes
totais: 640mm x 1420mm x 340mm Tolerancia £5mm.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de analise quimica da tinta para
estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n®11762de 1° de
agosto de 2008.

Relatério de avaliacgdo de névoa salina em pegas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar 0s laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). Emitido por OCP’'S
acreditado pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
do/t0 e grau de enferrujamento Ri0. Relatério de
avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera Umida
saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a ensaio
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios) emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e grau
de enferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da
espessura da camadade tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008.

Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura
conforme determina a Norma para o tipo de
material.Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrdes FSC (Forest Stewardshipcouncil) emitido
por entidade reconhecida nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobilidrio.

39

FIEMA SESI SENAI IEL
Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto
Industrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi
do Estado do Industrial

Maranhé&o

Departamento
Regional do
Maranh&o

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Séo Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800

Site: www.fiema.org.br




19

ARMARIO MOCHILEIRO COM GAVETEIRO
ORGANIZADOR

Dimensdes aproximadas: 1220mm x 990mm x
450mm Tolerdncia £5mm

Base confeccionada em quadro soldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com espessura
de 1,9mm (£ 0,2mm). Fixacdo na caixa: Por parafuso
Philips em ago galvanizado auto atarrachantes 6mm x
16mm (£0,5mm). Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou
escérias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmarade névoa salina

atendendo aos limites das Normas Vvigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).

gue garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatico hibrido epoxi/poliéster a p6 com

polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
niveladora de ago galvanizado com base em nylon, diametro|
de base 40mm e parafuso 5/16”"x38mm. Tolerdncia £2mm.
Fixacdo das ponteiras: Fixada na estrutura por rebite
roscado 5/16” de ago zincado.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partes cortantes.

Caixa Corpo composto por: Chapéu: em MDP com

espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado

melaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas

superficies, com

topo frontal encabegado com fita de bordo em PVC (

cloreto depolinivinila), com mesmo acabamento e cor e

tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo,

colagem das fitas comadesivo a base de PUR, através de

processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas

largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de 3mm (%

0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados com raio

de 3mm. Painel inferior: em MDP comespessura de 18mm

revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa

pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo

frontal encabecado com fita de bordo emPVC ( cloreto de

polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do

laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas

com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot

Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm

(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das

bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Lateral

direita e esquerda: em MDP com espessura de 18mm

revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa

pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo

frontal, superior e traseiro encabegadoscom fita de bordo

em PVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento

e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa

pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de PUR,

UND 1

através de processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas

100 3.747,25 | 3.747,25
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das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm
(£ 0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Fundo: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies. 3
divisérias verticais: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressédo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabecado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo,
colagem das fitas comadesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de 3mm (%
0,2mm), os raios das bordas deverdao ser usinados com raio
de 3mm. 8 Prateleiras: em MDP com espessura de 18mm
revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fixacao na
caixa através de suportes injetados em Zamak com
acabamento niquelado possui pino de seguranga evitando
otombamento da prateleira.Fixagdes: Montado por sistema
de fixacdo rapida de metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos nas faces internas
distantes a 32mm (centro a centro) que permitem a
regulagem de altura de prateleiras e acessorios.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mm e sem rebarbas ou partes cortantes. Caixa
organizadoracom tampa 08 Caixas: Polipropileno virgem
resistente a alto impacto, com parede minima de 1,8mm.
Material livre de metais pesados. Acabamento: Livre de
rebarbas. Tampa: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto, translicido para facilitar a visualizagdo do
conteldo da caixa. Material livre de metais pesados.
Acabamento: Livre de rebarbas. Travamento: Encaixefécil
e com travas que garantem o fechamento seguro.
Caracteristicas funcionam como gavetas. Empilhamento
para armazenamento e  estocagem. Dimensdes gerais:
250 x 10 x 410mm. Apresentar junto a proposta, o0s
seguintesdocumentos abaixo: Relatério de analise quimica
da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa
salina em pegas metalicas conforme NBR 8094 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios) emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
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empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padrdes FSC
(Forest Stewardship Council) emitido por entidade
reconhecida nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobilidrio.

20

ESTANTE PARA PAPEIS

Dimensdes Aproximadas: 760mmx 990mm x 600mm
Toleréncia £5mm

Base confeccionada em quadro soldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£ 0,2mm). Fixacdo na caixa: Por
parafuso Philips em acgogalvanizado auto atarrachantes
6mm x 16mm (£0,5mm). Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficie
aspera ou escorias. Pré-Tratamento:  Antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em cadmarade névoa
salina de no minimo atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios). que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a pd com|
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Construcao:
Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes. Caixa Corpocomposto por: Chapéu: em MDP com
espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas|
superficies, com topo frontal encabecado com fita de bordo
emPVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (&
0,2mm), os raios dasbordas deverao ser usinados comraio
de 3mm. Painel inferior: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo|
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de 3mm (* 0,2mm), os
raios dasbordas deverdao ser usinados comraio de 3mm.
Lateral direita e esquerda: em MDP com espessura de
18mm revestidonas 2 faces com laminadomelaminico
de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies,
com topo frontal, superior e traseiro encabegcadoscom fita
de bordo em PVC ( cloreto de polinivinila), commesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de

baixa pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de

UND 1

500

2.630,50 2.630,50
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PUR, através de processode “Hot Melting”, dimensses
acabadas das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de3mm (+ 0,2mm), os raios dasbordas deverao
ser usinados comraio de 3mm. Fundo: em MDP com
espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas
superficies. 6 Prateleiras: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fixagdo na
caixa através de suportes injetados em Zamak com
acabamento niquelado possui pino de seguranga evitando
otombamento da prateleira.Fixagdes: Montado por sistema
de fixacdo rapida de metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos nas faces internas
distantes a 32mm (centro a centro) que permitem a
regulagem de altura de prateleiras e acessorios.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partes cortantes. Rodizios:
fabricado em chapa de ago estampada e cabecgote
com pista dupla e eixo da roda parafusado. Rodaproduzida
em composto de termoplastico com PVC, dureza de 80
Shore, nucleo em polipropilenocopolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia esilenciosa, 6tima protecdo
ao piso, excelente resisténcia quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. Fixacdo dos rodizios: Fixados na
estruturapor parafuso de ago galvanizado 2"x25mm e 2
porcas de aco galvanizado (cada rodizio).Tolerdncia £5%
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas
metdlicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios) Emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
Emitido porOCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padrées FSC
(Forest Stewardship Council) emitido por entidade
reconhecida.
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ESTANTE 12 NICHOS COM CAIXA ORGANIZADORAS
Dimensdes aproximadas: 920x990x450 mm
Toleréncia +- 5mm Base em tubo de ago carbono secgéo
retangular 20x50(+-0,2) mm com parede de 1,2(+-0,2)
mm, suporte de ponteira emchapa de ago carbono #14
(2mm de espessura) (+-0,2mm)”. Fixagdo na caixa: Por
parafuso Philips em ago galvanizado auto atarraxante
6x16(+-0,3) mm Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos e rebarbas. Protecdoda superficie metalica: Por
processo de desengraxe, decapagem e fosfatizacdo com
fosfato de ferro, por spray, emalta temperatura. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizandofluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Pintura:Eletrostatica  hibrido epdxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antibacteriano e
isento de metais pesados, com pelicula de
aproximadamente conforme determina a Norma para o tipo
de material. Ponteiras: Ponteira niveladora de aco
galvanizado com base em nylon, didmetro de base 40(+-
0,2) mm e parafuso 5/16”"x38(+- 0,2)mm. Fixacdo das
ponteiras:Fixada na estrutura por rebite roscado 5/16” de
aco zincado. Tolerdncia +-5% Caixa: Chapa deMDP BP
(baixa pressao) de 18(+- 0,5)mm de espessura com
tratamento antimicrobiano nas superficies. Protegdo das
bordas: Fita de borda em PVC macico comminimo de 3(+-
0,1)mm de espessura e raio de 3(+-0,1)mm, colado com
adesivo Hot Melt. Construgdo: Montado por sistemade
fixacdo rapida de metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos nas faces internas
distantes a 32mm (centro a centro) que permitem a
regulagem de altura de prateleiras e acessorios.
Segurancga: Todos cantosarredondados com raios de 3(+-
0,1)mm e sem rebarbas ou partes cortantes. Prateleiras
moveis: Chapa de MDP BP (baixa pressdo) de 18(+-
0,5)mm deespessura com tratamento antimicrobiano
nas superficies.Protecdo da borda aparente: Fita de borda
em PVC macico com minimo de 3(+-0,1)mm de espessura
e raio de 3(+-0,1)mm, colado com adesivo Hot Melt.
Fixacdo: Através de suportes injetados em Zamak com
acabamento niquelado possuem pino de seguranca
evitando o tombamento da prateleira.Seguranga: Arestas
de contato arredondadas com raio de 3(+- 0,1)mm sem
rebarbas ou partes cortantes possui furos de encaixe para
o pino de seguranca dos suportes de fixagdao. Caixas
organizadora com tampa Caixas: Polipropileno virgem
resistente a alto impacto, com parede minimade 1,8mm.
Material livre de metais pesados. Acabamento: Livre de
rebarbas. Tampa: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto, translicido para facilitar a visualizagdo do
conteldo da caixa. Material livre de metais pesados.
Acabamento: Livre de rebarbas. Travamento:Encaixe facil
e com travas que garantem o fechamento seguro.
Caracteristicas funcionam como gavetas. Empilhamento
para armazenamento e estocagem. 06 caixas com
Dimensdes gerais: 250 x 10 x 410mm 06 caixas com
Dimensodes gerais: 270 x 22 x 410mm. Apresentar junto a
proposta, os seguintesdocumentos abaixo: Relatério de
analise quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido
por OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pecgas metdlicas conforme NBR 8094

UND 1
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mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios) .Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatdrio de avaliagdo
de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:2015mediante a ensaio com duracdo
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios).Emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. . Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrées FSC (Forest Stewardship Council)
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do

fabricante do mobiliario.

22

ARMARIO ALTO COM PORTA DE CORRER-T.1
Dimensdes aproximadas: Dimensoes totais:
920mm x 1820mm x 450mm Toleréncia £5mm Base:
confeccionada emquadro soldado de tubo de agocarbono
NBR1010 laminado afrio, com costura, seccdo retangular
20mm x 50mm (£0,2mm) com espessura del,2mm
(£ 0,1mm) confeccionadaem um Unico tubo com sistema
de dobra e com sistema deencaixe em um Unico lado no
centro do lado maior do quadro,suporte de ponteira em
chapa deaco carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (* 0,2mm). Fixagdo na caixa: Por parafusoPhilips
em aco galvanizado autoatarrachantes 6mm x 16mm
(£0,5mm). Sistema de soldagem:MIG livre de respingos,
devepossuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,superficie aspera ou
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia acorrosdo em camara de de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio, que garantemgrande resisténcia
mecénica eexcelente acabamento). Pintura:Eletrostatica
hibridoepdxi/poliéster a p6 compolimerizacdo em estufa,
possuiagente antimicrobial e isento de metais pesados,
com pelicula minima de conforme determina a Norma para
o tipo de material. Ponteiras: Ponteira niveladora de ago
galvanizado com base em nylon, diametro de base 40mm
e parafuso 5/16”x38mm. Tolerancia £2mm. Fixacdo das
ponteiras: Fixada na estrutura por rebite roscado 5/16"” de
aco zincado. Caixa Corpo composto por: Chapéu, Painel
inferior, Lateral direita e esquerda: em MDP comespessura
de 18mm revestidonas 2 faces com laminadomelaminico
de baixa pressédo,tratamento anticrobiano nassuperficies,
com topo frontal encabegado com fita de bordo emPVC (
cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio

UND 1

60 5.830,50 | 5.830,50
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de 3mm. Fundo: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies. 05
Prateleiras: em MDP com espessura de 18mmrevestido nas
2 faces com laminado melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo.Fixacdo na caixa
através de suportes injetados em Zamakcom acabamento
niquelado, possui pino de seguranca evitando o
tombamento da prateleira.

Fixagdes: Montado por sistema defixagdo rapida de metal
semparafusos aparentes externamente. Laterais
com furosnas faces internas distantes a 32mm (centro a
centro) quepermitem a regulagem de altura de prateleiras
e acessorios. Porta direita e esquerda: em MDP com
espessura de 15mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de alta pressdo texturizado de 0,8(+0,1)mm
de espessura, colado com adesivo atoxico, com 4
topos encabegados com fita de bordoem PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo da caixa, colagem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo
de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitaslargura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de 3mm (* 0,2mm), os
raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm.
Puxadores confeccionados de Zamak com acabamento
niquelado fosco. Fechadura comprimento de 20mm (+
0,5mm) e didmetro ® 18,75mm, apresenta aba para
fixagdo, possui chave escamoteavel, rotacdo 180 graus
acabamento niquelado. Sistema para porta de correr, com
rodizio, batenteajustavel, distanciador,posicionador central
e material defixacdo, capacidade de carga por porta de
25kg, rodizio com altura regulével e eixo de suporte duplo.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partescortantes. Apresentar junto
a proposta, os seguintesdocumentos abaixo: Relatoério de
analise quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido
por OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pegas metdlicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatoérios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios) 5841:2015. Emitido por
OCP’'S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da espessura
da camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrées FSC (Forest Stewardship Council)
emitido  por entidade reconhecida  nacional ou
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internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.
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ARMARIO ALTO COM PORTA DE CORRER-T.2
Dimensdes aproximadas: Dimensdes totais:
122mm x 1820mm x 450mm Tolerancia
+£5mm Base: confeccionada emquadro soldado de tubo
de agocarbono NBR1010 laminado afrio, com

costura, seccdoretangular 20mm x 50mm (&
0,2mm) com espessura de 1,2mm (= 0,1mm)
confeccionadaem um Unico tubo com sistemade dobra
e com sistema deencaixe em um Unico lado nocentro do
lado maior do quadro,suporte de ponteira em chapa de
aco carbono NBR1010 comespessura de 1,9mm (%
0,2mm). Fixacdo na caixa: Por parafusoPhilips em aco
galvanizado autoatarrachantes 6mm X

16mm(£0,5mm). Sistema de soldagem:MIG livre
de respingos, devepossuir superficie lisa

ehomogénea, ndo devendoapresentar pontos
cortantes,superficie aspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia

acorrosdo em camara de névoa salina, atendendo
aos limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera

solicitar os laudos comprobatorios).(desengraxe e
processo denanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia

mecanica eexcelente acabamento).
Pintura:Eletrostatica hibridaepdxi/ poliéster a

po compolimerizacdao em estufa, possuiagente
antimicrobial e isento demetais pesados, com pelicula
minima de conforme determina a Norma para o tipo de
material. Ponteiras:Ponteira niveladora de aco
galvanizado com base em nylon,didmetro de base
40mm e parafuso 5/16”x38mm. Tolerdncia +2mm.
Fixacdo das ponteiras: Fixada na estrutura por rebite
roscado 5/16” de ago zincado. Caixa Corpo composto por:
Chapéu, Painel inferior, Lateral direita e esquerda: em MDP
comespessura de 18mm revestidonas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nassuperficies, com topo frontal encabegado
com fita de bordo emPVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressdo, cologem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fundo: em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies. 05 Prateleiras: em MDP com
espessura de 18mmrevestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressao, tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal encabegado com fita de bordo
emPVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao.
Fixacdo na caixa através de suportes injetados em Zamak
com acabamento niquelado possui pino de seguranca
evitando o tombamento da prateleira.
FixacOes: Montado por sistema defixagdo rapida de metal
semparafusos aparentesexternamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a 32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura de prateleiras e
acessoérios. Porta direita e esquerda: em MDP com

UND 1
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espessura de 15mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de alta pressdo texturizado de 0,8(+0,1)mm
deespessura, colado com adesivo atdxico, com 4 topos
encabecados com fita de bordoem PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa pressdo da caixa,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de 3mm (%
0,2mm), os raios das bordas deverdao ser usinados com raio
de 3mm. Puxadores confeccionados de Zamak com
acabamento niquelado fosco. Fechaduracomprimento de
20mm (£ 0,5mm) e diametro ® 18,75mm, apresenta aba
para fixacdo, possui chave escamoteavel, rotagdo 180
graus acabamento niquelado. Sistema para porta de correr,
com rodizio, batenteajustavel, distanciador, posicionador
central e material defixacdo, capacidade de carga por porta
de 25kg, rodizio com altura regulavel e eixo de suporte
duplo.Seguranga: Todos os cantos arredondados com raios
de 3mme sem rebarbas ou partescortantes. Apresentar
junto a proposta, os seguintes documentos abaixo:
Relatério de andlise quimica da tinta para estruturas
metadlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duracdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
Emitido porOCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatdérios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camadade tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008.

Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO, com
espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrdes FSC (Forest Stewardship Council)
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.

ARMARIO BAIXO COM PORTA DE CORRER
Dimensdes aproximada: Dimensdes totais:
920mm x 990mm x 450mm Tolerédncia
+£5mm Base: confeccionada emquadro soldado de tubo
de agocarbono NBR1010 laminado afrio, com

costura, seccaoretangular 20mm x 50mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2mm (£ 0,1mm)

24 f .- - UND 1 52
confeccionadaem um Unico tubo com sistemade dobra 3.597,50 3.597,50
e com sistema deencaixe em um Unico lado nocentro do
lado maior do quadro,suporte de ponteira em chapa de
aco carbono NBR1010 comespessura de 1,9mm (%
0,2mm). Fixagdo na caixa: Por parafusoPhilips em acgo
galvanizado autoatarrachantes 6mm X
16mm(£0,5mm). Sistema de soldagem:MIG livre de
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respingos, devepossuir superficie lisa

ehomogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes,superficie dspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure

resisténcia a corrosdo em cdmara de

névoa salina, atendendo aos limites das Normas vigentes
(A CONTRATANTE  podera solicitar  os laudos
comprobatorios).(desengraxe processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio,

que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
epoxi/poliéster a pé6 compolimerizacdo em estufa,
possuiagente antimicrobial e isento demetais pesados, com
peliculaminima de conforme determina a Norma para o tipo
de material. Ponteiras:Ponteira niveladora de aco
galvanizado com base em nylon,didmetro de base 40mm
eparafuso 5/16”x38mm. Tolerdncia +2mm. Fixagdo das
ponteiras: Fixada na estrutura por rebite roscado 5/16”
de aco zincado.
Caixa Corpo composto por: Chapéu, Painel inferior:
em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies, com topo frontal encabecado
com fita de bordo emPVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressdo, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Lateral
direita e esquerda: em MDP com espessura de 18mm
revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo
frontal, superior e traseiro encabegadoscom fita de bordo
em PVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento
e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de PUR,
através de processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas
das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm
(£ 0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Fundo: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies. 02
Prateleiras: em MDP com espessura de 18mmrevestido nas
2 faces com laminado melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fixacdo
na caixa
através de suportes injetados em Zamak com
acabamento niquelado possui pino de seguranga evitando
otombamento da prateleira.Fixagdes: Montado por sistema
de fixacdo rapida de metal sem parafusos aparentes
externamente. Laterais com furos nas faces internas
distantes a 32mm (centro a centro) que permitem a
regulagem de altura de prateleiras e acessorios. Porta
direita e esquerda: em MDP com espessura de 18mm
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revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com 4
topos encabegados com fita de bordoem PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverao ser usinados comraio de 3mm. Puxadores
confeccionados de Zamak com acabamento niquelado
fosco. Fechadura comprimento de 20mm (% 0,5mm) e
didmetro ® 18,75mm, apresenta aba para fixagdo, possui
chave escamoteavel, rotacdo 180 graus acabamento
niquelado. Sistema para porta de correr, com rodizio,
batente ajustavel, distanciador, posicionador central e
material defixacdo, capacidade de carga por porta de 25kg,
rodizio com altura reguldvel e eixo de suporte duplo.
Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partescortantes. Apresentar junto
a proposta, os seguintesdocumentos abaixo:

Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metadlicas . Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duracdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrdes FSC (Forest Stewardshipcouncil) emitido
por entidade reconhecida nacional ou internacionalmente
em nome do fabricante do mobiliario.

ARMARIO COM 06 PORTAS E 06 VAOS ABERTOS

Base: confeccionada em quadrosoldado de tubo de aco
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com espessura

25 de_ _1,9mm (x 0,2mm_). Fixacdo na caixa: Por parafuso | UND 1 60 7.396,33 7.396,33

Philips em ago galvanizado auto atarrachantes 6mm x

16mm (£0,5mm). Sistema de soldagem: MIG livre de

respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo

devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou

escérias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso  que

assegure resisténcia a corrosdo em cédmarade névoa

salina de acordo com as normas vigentes.

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd com
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polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial €
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira niveladora de ago galvanizado com base em nylon,
didmetro de base 40mm e parafuso 5/16”"x38mm.
Toleréancia

+2mm. Fixagdo das ponteiras: Fixada na estrutura por
rebite roscado 5/16" de ago zincado. Caixa Corpo composto
por: Chapéu, Painel inferior, Lateral direita e esquerda: em
MDP com espessura de 18mm revestidonas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nassuperficies, com topo frontal encabegado
com fita de bordo emPVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressdo, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fundo: em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies. 6 Prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal encabegado com fita de bordo
emPVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Tolerancias de (£ 0,2mm). Fixacgdo na caixa
através de suportes injetados em

Zamak com acabamento niquelado possui pino de
segurancga evitando otombamento da prateleira.Fixagdes:
Montado por sistema de fixacdo rapida de metal sem
parafusos aparentes externamente. Laterais
com furosnas faces internas distantes a 32mm (centro a
centro) quepermitem a regulagem de altura de prateleiras
e acessorios. 3 portas direita e 3 portas esquerda: em MDP
com espessura de 18mm revestidonas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nassuperficies, com 4 topos encabecados com
fita de bordoem PVC ( cloreto de polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de
PUR, através de processode “Hot Melting”, dimensses
acabadas das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios dasbordas deverao
ser usinados comraio de 3mm. Puxadores confeccionados
de Zamak com acabamento niquelado fosco. 1 Fechadura
para cada porta com comprimento de 20mm (% 0,5mm) e
didmetro ® 18,75mm, apresenta aba para fixagcdo,possui
chave escamoteavel, rotagdo 180 graus acabamento
niquelado. Dobradicas de eixo simples com tecnologia de
montagem por deslizamento e rolo visivel, classificagdo de
qualidade de acordo com a normaEN 15570, nivel 2,
comprimento do rolo 24mm, diametro do role, didmetro do
caneco de 35mm e profundidade de 12,5mmfabricado em
zinco fundido sobpressdo acabamento niquelado, abertura
das portas de até 260°(x 10°). Protecdo das dobradigas

em chapa de aco carbono com acabamento niquelado
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Segurancga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mm e sem rebarbas ou partes cortantes.

Dimensdes gerais Dimensdes totais: 920mm x 1820mm x
450mm Tolerancia £5mm.Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatério de analise
quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido
por OCP'S acreditado peloINMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de
avaliacdo de névoa salina em pegas metdlicas conforme
NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatdrios). com duragdo minima atendendo
aos limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios) Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatdrio de avaliagdo
de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:2015mediante a ensaio com duracao
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Certificado
Florestal da Cadeia de custddiaconforme padrdes FSC
(Forest  Stewardshipcouncil) emitido por entidade
reconhecida nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobilidrio.

26

RACK PARA AUDIO E VIDEO

Base: confeccionada em quadrosoldado de tubo de acgo
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao
retangular 20mm x 40mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico
lado no centro do lado maior do quadro, estrutura em tubo
de acocarbono NBR1010 laminado a friocom @31,75mm (%
0,2mm) com espessura de 1,9mm (£ 0,1mm), placa de
suporte de TV e chapa perfurada para circulagdo de ar
em ago carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm
(£0,2mm). Fixacdo na caixa: Por parafuso Philips em aco
galvanizado auto atarrachantes 6mm x 16mm (£0,5mm).
Sistema de soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie aspera ou escérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem
grande resisténcia mecénica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a p6é com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Rodas Giratéria com freio: Garfo injetado em Nylon
poliamida reforcado com fibra de vidro. Roda produzida
com revestimentoem composto termopldstico com PVC e
nucleo em polipropileno copilimero reciclaveis,
proporcionam rodagem macia esilenciosa, velocidade de
trabalho indicada é de 4 km/h e peso maximo admissivel

UND 1

18 5.279,50 | 5.279,50
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por roda é de 70kg, didmetro de ®100(% 5)mm. Fixado na
estrutura metadlica por bucha de nylon com diametro
externo de®33(x3)mm, didmetro do furo
de®11,5(£1)mm e altura de 43,5(£2)mm. Caixa Corpo
composto por: Chapéu, Painel inferior, laterais direita e
esquerda : em MDP com espessura de 25mm revestido nas
2 faces com laminado melaminico de baixa presséo,
tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Fundo:
em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2
faces com laminado melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas superficies. 2 Prateleiras: em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com
laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies, com topo frontal encabecado
com fita de bordo emPVC ( cloreto de polinivinila), com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressdo, colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Tolerancias
de (+ 0,2mm). Fixacdo na caixa através de suportes
injetados em Zamak com acabamento niquelado possui
pino de segurangaevitando o tombamento da prateleira.
FixacOes: Montado por sistema de fixacdo rapida demetal
sem parafusos aparentes externamente. Laterais com furos
nas faces internas distantes a 32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura de prateleiras e
acessoérios. Porta direita e esquerda: em MDP com
espessura de 18mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nas
superficies, com 4 topos encabecgados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento
e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo,colagem das fitas com adesivo a base de PUR,
através de processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas
das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm
(£ 0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm. Puxadores confeccionados de Zamak com
acabamento niquelado fosco. Fechadura comprimento de
20mm (% 0,5mm) e didmetro ® 18,75mm, apresenta aba
para fixagdo, possui chaveescamoteavel, rotagdo 180 graus
acabamento niquelado.Dobradicas de eixo simples com
tecnologia de montagem por deslizamento e rolo
visivel, classificacdo de qualidade de acordo com a norma
EN 15570, nivel 2, comprimento do rolo 24mm, diametro
do role, diametro do caneco de 35mm e profundidade de
12,5mm fabricado em zinco fundido sob pressdo
acabamento niquelado, abertura das portas de até 260° (+
109). Protecdo das dobradicas em chapa de ago carbono
comacabamentoniquelado. Seguranga: Todos o0s cantos
arredondados com raios de 3mme sem rebarbas ou partes
cortantes. Dimensdes totais: 1040x1820x600mm
Tolerancia #*5mm. Apresentar junto a proposta, os
seguintesdocumentos abaixo: Relatério de andlise quimica
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da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008. Certificado Florestal da Cadeia de
custdédia conforme padrBes FSC, emitido por entidade
reconhecida nacional ou internacionalmenteem nome do
fabricante do mobiliario.
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GAVETEIROS BOX 10 GAVETAS

Estrutura metalica: Chapéu em chapa de ago carbono
NBR1010 com 0,75 mm de espessura dobrada, na parte
frontal com raio de 12,5mm. Fundo em chapade aco
carbono NBR1010 com 0,75 mm de espessura dobrada.
Montantes em tubo de ago carbono NBR1010 secgdo
quadrada de 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm com
rasgos laterais para fixagao dos trilhos. 06 pares de Trilhos
em chapa de acgo carbono NBR1010 com espessura de
1,06mm dobrada,com encaixes especiais para fixacdo na
estrutura metdlica, fixada sem pontos de solda e sem
parafusos. Sistema de soldagem:MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso

que assegure resisténcia a corrosdo (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia mecdnica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras furada: Ponteira de polietileno de alta densidade
com dimensdao de 20mm x 20mm (% 0,5mm). 04 Rodas:
Roldana injetada em material Nylon 6, pista em poliuretano
injetado, ndo risca o chdo. Carcaca injetada em nylon 6
com esfera de 6,35mm agocementado no fundo do
encaixe para apoio da haste. Capa em polipropileno
injetado. Haste emago carbono comtratamento superficial
zincado.Eixo em ago carbono . Diametro da Roldana e
espessurade 50mm (+1 mm). Dimensdesda estrutura
Metdlica: 630 mm(Largura) X 925 mm (Altura) x 410
mm (Profundidade)Tolerdncia da estrutura (+ 3mm).04
Caixas organizadoras alta com tampas. 02 Caixas
organizadoras média com tampas.

04 Caixas organizadoras baixa com tampas. Caixa:
Polipropileno virgem resistente a alto impacto, com parede
minima de 1,8mm. Material livre de metais pesados.
Acabamento Livre de rebarbas. Tampa: Polipropileno
virgem resistente a alto impacto,translicido para facilitar a
visualizagdo do conteldo da caixa. Material livre de metais
pesados. Acabamento Livre de rebarbas. Travamento:
Encaixefacil e com travas que garantemo fechamento
seguro. Dimensdes gerais das caixas alta: 280 x 220 x
410mm

DimensbGes gerais das caixasmédia: 280 x 100 x
410mmDimensbes  gerais das caixasbaixa: 280 x 50 x
410mm. Apresentar junto a proposta, o0s seguintes
documentosabaixo: Relatéorio de analise quimica datinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado
pelo INMETRO (p/ Estrutura) Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de Agosto de 2008.

UND 1

52

2.335,00 2.335,00
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GAVETEIROS BOX 5 GAVETAS
Estrutura metdlica: Chapéu em chapa de aco carbono
NBR1010 com 0,75 mm de espessura dobrada, na parte
frontal com raio de 12,5mm. Fundo em chapade ago
carbono NBR1010 com 0,75 mm de espessura dobrada.
Montantes em tubo de aco carbono NBR1010 seccdo
quadrada de 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm com
rasgos laterais para fixacao dos trilhos. Trilhos em chapa
de acgo carbono NBR1010 com espessura de 1,06mm
dobrada, com encaixesespeciais para fixacdo na estrutura
metalica, fixada sem pontos de solda e sem parafusos.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosao (desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizandofluorzirconio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica  hibrida epdxi/poliéster a p6 com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras furada: Ponteira de polietileno de alta densidade
com dimensdo de 20mm x 20mm (& 0,5mm). Ponteira de
polietileno de alta densidade com espessura minimade
5mm, ponto de contato entre tubo e piso, com dimensao
de 20mm x 20mm (£ 0,5mm). 02 Rodas: Roldana injetada
em material Nylon 6, pista em poliuretano injetado, nao
risca o chdo. Carcaca injetada em nylon
6 com esfera de 6,35mm acocementado no fundo do
encaixe para apoio da haste. Capa em polipropileno
injetado. Haste emago carbono com
tratamento superficial zincado.Eixo em ago carbono .
Didametro da Roldana e espessurade 50mm ( 1 mm).
DimensGesda estrutura Metdlica: 330 mm
(Largura) X 760 mm (Altura) x 410 mm
(Profundidade) Tolerancia da estrutura (&
3mm).05 Caixas organizadoras médiacom tampas. Caixa:
Polipropilenovirgem resistente a alto impacto,com parede
minima de 1,8mm. Material livre de metais pesados.
Acabamento Livre de rebarbas.Tampa: Polipropileno
virgemresistente a alto impacto,
transllcidopara facilitar ~ avisualizacdo do conteido da
caixa. Material livre de metaispesados. Acabamento Livre
derebarbas.
Travamento: Encaixe facil e com travas que garantem o
fechamento seguro. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federaln©11762 de 1° de agosto de 2008.

UND 1

32

1.331,00

1.331,00
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GAVETEIROS BOX 08 GAVETAS
Estrutura metalica: Chapéu emchapa de aco carbono
NBR1010com 0,75 mm de espessuradobrada, na parte
frontal comraio de 12,5mm. Fundo em chapade aco
carbono NBR1010 comO0,75 mm de espessura dobrada.
Montantes em tubo de ago carbono NBR1010
seccaoquadrada de 20mm x 20mm comespessura de
1,2mm com rasgoslaterais para fixacdo dos trilhos.
Trilhos em chapa de ago carbonoNBR1010 com
espessura del,06mm dobrada, com encaixesespeciais para
fixacdo naestrutura metdlica, fixada sempontos

UND 1

52

1.547,00

1.547,00
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de solda e sem parafusos. Sistema de soldagem: MIG
livrede respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndodevendo apresentar pontos cortantes,
superficie aspera ouescorias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso  que assegure
resisténcia a corrosdo (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircbnio, que garantem
grande resisténcia mecéanica eexcelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica  hibrida epdxi/poliéster a pé com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras furada: Ponteira de polietileno de alta densidade
com dimensdao de 20mm x 20mm (% 0,5mm). Ponteiras:
Ponteira de polietileno de alta densidade com espessura
minima de 5mm ponto de contatoentre tubo e piso, com
dimensdao de 20mm x 20mm (* 0,5mm).02 Rodas:
Roldana injetada emmaterial Nylon 6, pista em poliuretano
injetado, ndo risca o chdo. Carcaga injetada em nylon
6 com esfera de 6,35mm ago cementado no fundo do
encaixe para apoio da haste. Capa em polipropileno
injetado. Haste em ago carbono com tratamento superficial
zincado. Eixo em aco carbono . Diametro da Roldana e
espessurade 50mm (£1 mm).
Dimensdes da estrutura Metélica:
330 mm (Largura) X 630 mm (Altura) x 410 mm
(Profundidade) Toleréncia da estrutura (£ 3mm).
8 Caixas organizadoras baixa com tampas. Caixa:
Polipropilenovirgem resistente a alto impacto, com parede
minima de 1,8mm. Material livre de metais pesados.
Acabamento: Livre de rebarbas. Tampa: Polipropileno
virgem resistente a alto impacto,translicido para facilitar a
visualizagdo do conteldo da caixa. Material livre de metais
pesados. Acabamento Livre de rebarbas. Travamento:
Encaixefacil e com travas que garantemo fechamento
seguro. DimensOes gerais das caixas baixa: 280 x 50 x
410mm
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de
agosto de 2008. (p/ Estrutura).

CADEIRA FIXA - PES TRAPEZIO - T.1

Altura do assento ao solo: 380(+5) mm Estrutura Metalica:
Tubo de aco carbono NBR1010 seccdo oblonga 20mm x
35mm (£0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,1mm),
travessa do assento em tubo de aco carbono NBR1010
amassado com espessura de 1,2mm (£0,1mm), travessa
dos pés em aco carbono NBR1010 em tubo com secgdo
redondo @19,05mm (£0,2mm)com espessura de 1,2mm
(£0,1mm).

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir

30 T A ~ UND 1 2000

superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar 551,50 551,50

pontos cortantes, superfice aspera ou escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a

corrosdo em camarade névoa salina, atendendo aos limites

das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os

laudos comprobatérios). (desengraxe e processo de

nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem

grande resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a p6 com

polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
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isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:Injetadas em polietileno. Construcdo: Todos os
cantos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
Estrutura envolvente na parte traseira doencosto para
protecdo contra impactos. Assento e Encosto: Polipropileno
virgem resistente a alto impacto. Material livre de metais
pesados. Fixacdo naestrutura: Assento e encosto fixados
na estrutura por meio de

4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. ©@4,9mm (corpo) Xx @9mm
(cabega). Tolerancia £1mm. Dimensdes:Assento: Largura
360(£3) mm,Profundidade 385(£5)mmEncosto: Largura
385(x5)mm, Altura 235(%£3)mm, Espessura minima de
4(x0,5)mmErgonomia: Assento e encosto devem possuir
superficie decontato ergonémica. Assento com curvatura
frontal, para diminuir a pressao nas pernas.Todos os
cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de contato
com acabamento texturizado evitando deslizamento.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatorio de avaliagdo de névoa salina em pegas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
com duracdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios).Emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

CADEIRA FIXA - PES TRAPEZIO - T.2

Altura do assento ao solo: 430(£5) mm

Estrutura Metdlica: Tubo de aco carbono NBR1010 seccdo
oblonga 20mm x 35mm (&£0,2mm) com espessura de
1,9mm (£0,1mm), travessa do assento em tubo de acgo
carbono NBR1010 amassado com espessura de 1,2mm
(£0,1mm), travessa dos pés em ago carbono NBR1010 em
tubo com seccdao redondo ©@19,05mm (£0,2mm) com
espessura de 1,2mm (£0,1mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e

31 A = UND 1 2000

homogénea, nao devendo apresentar pontos 723,33 723,33

cortantes, superficie aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso queassegure resisténcia a

corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).

que garantem grande resisténciamecanica e

excelente

acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a p6 com
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polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial €
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Injetadas em polietileno. Construgdo: Todos o0s cantos
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Estrutura
envolvente na parte traseira doencosto para protecao contra
impactos. Assento e Encosto:Polipropileno virgem resistente
a alto impacto. Material livre de metais pesados. Fixagao na
estrutura: Assento e encosto fixados na estrutura por meio
de

4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo ndo

aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) Xx @9mm

(cabega). Tolerancia £1mm. Dimensdes:Assento: Largura

360(£3) mm,Profundidade 385(£5)mmEncosto: Largura

385(x5)mm, Altura 235(+£3)mm, Espessura minima de

4(x0,5)mmErgonomia: Assento e encosto devem possuir

superficie decontato ergonOmica. Assento com curvatura

frontal, paradiminuir a pressao nas pernas.Todos os cantos

arredondados sem rebarbas. Superficie de contato com

acabamento texturizado evitando deslizamento.

Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos

abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para

estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo

INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto

de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas

metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,

atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).

com duragdo minima atendendo aos limites das Normas

vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos

comprobatorios) Emitido por OCP’S acreditado  pelo

INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de

enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de

corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme

NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima

atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)

Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de

empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da

superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme

determina a Norma para o tipo de material.

CADEIRA FIXA - PES TRAPEZIO - T.3

Altura do assento ao solo: 460(£5) mm Estrutura Metalica:
Tubo de aco carbono NBR1010 seccdo oblonga 20mm x
35mm (£0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,1mm),
travessa do assento em tubo de ago carbono NBR1010
amassado com espessura de 1,2mm (£0,1mm), travessa
dos pés em ago carbono NBR1010 em tubo com secgdo
redondo ©19,05mm (£0,2mm)com espessura de 1,2mm
(£0,1mm). Sistema de soldagem:MIG livre de respingos,

32 deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo | UND 1 2000 688.00 688.00
apresentar pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. ! !
Pré-Tratamento: Antiferruginoso queassegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios),
que garantem grande resisténciamecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
58
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isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:Injetadas em polietileno. Construcao: Todos os
cantos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
Estrutura
envolvente na parte traseira do encosto para protegdo
contra impactos. Assento e Encosto:Polipropileno virgem
resistente a alto impacto. Material livre de metais pesados.
Fixacdo na estrutura: Assento e encosto fixados na
estrutura por meio de 4 rebites cada em aluminio
extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie. @4,9mm
(corpo) x @9mm (cabega). Tolerdncia £1mm. Dimensdes:
Assento: Largura 360(£3) mm,Profundidade 385(£5)mm
Encosto: Largura 385(x5)mm, Altura 235(£3)mm,
Espessura minima de 4(+0,5)mmErgonomia: Assento e
encosto devem possuir superficie decontato ergonémica.
Assento com curvatura frontal, paradiminuir a pressédo nas
pernas. Todos os cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitandodeslizamento. Apresentar junto a proposta,
0s seguintes documentos abaixo: Relatério de analise
quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por
OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pecas metalicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatdrio de avaliagdo
de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:2015mediante a ensaio com duracgao
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditado pelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

CADEIRA COM PORTA LIVROS

-T.1

Estrutura: Pés em tubos de aco carbono NBR1010 secgdo
redondade @ 22,2 mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,5
mm (£0,1mm), travessa do assento em tubo de acgo
carbono NBR1010 amassado com espessura de 1,5mm
(£0,1mm), porta livros em agocarbono laminado macigo
com @ 9,52 mm (£0,2mm) e travessaposterior em tubo de
aco carbonoNBR1010 com @22,22 mm

(£0,2mm) com espessura de 1,5 mm (£0,1mm).

33 ) . . .

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir | UND 1 2000 648,67 648,67

superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar

pontos cortantes, superfice dspera ou escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a

corrosdo em cémarade névoa salina de no minimo

atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),

que garantem grande resisténcia mecanica e excelente

acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd com
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polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:alta em polietileno de alta densidade ¢/ redutor
de ruido, medindo externamente @28mmx45mm com
espessura de 8 mm no ponto de contato dotubo com o
piso. Tolerancia 5%. Construgdo: Todos o0s cantos
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Assento e
Encosto Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura:
Assento e encosto fixados na estrutura por meio de

4 rebites cada ndo aparentes na superficie. Dimensdes:
Assento:Largura 460(£2) mm, Profundidade 390(£2) mm.
Encosto: Largura 465(£2) mm, Altura 339(£2) mm,
Espessura minima de 4(+0,5) mm Altura do assento ao
solo: 380(£10) mm.

Ergonomia: Assento e encosto devem possuir superficie
decontato ergonOGmica. Assento com curvatura frontal,
para diminuir a pressao nas pernas. Todos os cantos
arredondados sem rebarbas. Superficie de contato com
acabamento texturizado evitandodeslizamento. Apresentar
junto a proposta, os seguintes documentos abaixo:
Relatério de andlise quimica da tinta para estruturas
metalicas Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:2015 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatdérios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Relatério de ensaio com atendimento aos
requisitos da Norma ABNT.

CADEIRA COM PORTA LIVROS

-T.2

Estrutura: Pés em tubos de ago carbono NBR1010 secgdo
redondade @ 22,2 mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,5
mm (£0,1mm), travessa do assento em tubo de ago
carbono NBR1010 amassado com espessura de
1,5mm

(£0,1mm), porta livros em agocarbono laminado macico

34 com @ 9,52 mm (£0,2mm) e travessaposterior em tubo de | UND 1 2000 657.00 657.00
aco carbonoNBR1010 com ©@22,22 mm ! !
(£0,2mm) com espessura de 1,5 mm (£0,1mm). Sistema
de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré-

Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
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CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios),
que garantem grande resisténciamecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:alta
em polietileno de alta densidade c¢/ redutor de ruido,
medindo externamente@28mmx45mm com espessura de

8 mm no ponto de contato dotubo com o piso. Tolerancia
5%. Construcdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encosto
Polipropileno virgem resistente a alto impacto. Materiallivre
de metais pesados. Fixagdo na estrutura: Assento e
encosto fixados na estrutura por meio de

4 rebites cada ndo aparentes na superficie. Dimensdes:
Assento:Largura 460(£2) mm, Profundidade 390(£2) mm.
Encosto: Largura 465(£2) mm, Altura 339(%£2) mm,
Espessura minima de 4(+0,5) mm Altura do assento ao
solo: 430(£10) mm. Ergonomia: Assento e encosto devem
possuir superficie decontato ergonOGmica. Assento com
curvatura frontal, paradiminuir a pressao nas pernas.Todos
os cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de
contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatério de analise quimica
datinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pegas metdlicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatorios), Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo
de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:2015mediante a ensaio com duracao
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Relatério de
ensaio com atendimento aos requisitos da ABNT.

CADEIRA COM PORTA LIVROS

-T3

Estrutura: Pés em tubos de ago carbono NBR1010 secgdo
redondade @ 22,2 mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,5
mm (£0,1mm), travessa do assento em tubo de ago
carbono NBR1010 amassado com espessura de 1,5mm
(£0,1mm), porta livros em agocarbono laminado macigo

35 ) UND 1 2000

com @ 9,52 mm (£0,2mm) e travessaposterior em tubo de 657,00 657,00

aco carbonoNBR1010 com @22,22 mm

(£0,2mm) com espessura de 1,5 mm (£0,1mm). Sistema

de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir

superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar

pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré-

Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia mecanica e
excelente

acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:alta
em polietileno de alta densidade c¢/ redutor de ruido,
medindo externamente@28mmx45mm com espessura de 8
mm no ponto de contato dotubo com o piso. Toleréncia 5%.
Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partes cortantes. Assento eEncosto Polipropileno virgem
resistente a alto impacto. Materiallivre de metais pesados.
Fixagdo na estrutura: Assento e encosto fixados na
estrutura por meio de

4 rebites cada ndo aparentes na superficie. Dimensdes:
Assento:Largura 460(£2) mm, Profundidade 390(£2) mm.
Encosto: Largura 465(£2) mm, Altura 339(£2) mm,
Espessura minima de 4(+0,5) mm Altura do assento ao
solo: 460(£10) mm. Ergonomia: Assento e encosto devem
possuir superficie decontato ergonOmica. Assento com
curvatura frontal, paradiminuir a pressao nas pernas.Todos
os cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de
contato com acabamento texturizado evitando
deslizamento. Apresentar juntoa proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de anélise quimica da tinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’Sacreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de
agosto de 2008. Relatdrio de avaliagdo de névoa salina em
pecas metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosao poratmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Relatério de
ensaio com atendimento aos requisitos da ABNT.

MESA COM PORTA LIVROS ERODIZIO - T.1

Dimensdes aproximadas: Altura do tampo ao solo: 640mm.
Tolerédncia £5mm. EstruturaMetalica: Pés em tubo de acgo
carbono NBR1010 com seccdo redonda ©@31,75mm
(£0,2mm)com espessura de 1,9mm(£0,2mm), suporte de

36 A UND 1 2000

fixacdo do tampo em chapa de ago carbono NBR1010 com 1.090,00 1.090,00

espessura de 1,9mm (£0,2mm). Sistema de soldagem:

MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e

homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,

superficie  aspera ou escérias. Pré-Tratamento:
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Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os laudos
comprobatorios).  (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircbnio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:Ponteira alta em polietileno de alta densidade @
39mm x 45 mm (£1mm) com espessura de 7,5mm no
ponto de contato do tubo com o piso (£0,5mm). Ponteira
furada: Ponteira alta em polietileno de alta densidade
furada. Roda: Roldana injetada em polipropileno, ndo risca
o chdo. Carcaga injetada em

polipropeno injetado, travainjetada em polipropileno
copolimero. Haste em ago carbono com tratamento
superficial zincado.Eixo em ago carbono . Diametro da
Roldana 65mm ( £1 mm). Espessura da Roda 51,5mm(£1
mm). Raio de Giro da Roda 56mm (£1 mm). Buchas de
engate: Injetado em PA6 com 5%de grafite. Tampo: Chapa
de MDPUltra (resistente a umidade) de 18 (£0,5)mm de
espessura com acabamento melaminico na parte inferior e
aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo brilhante
de 0,6(£0,1)mm deespessura na parte superior, colado
com adesivo atoxico. Protecdo das bordas: Fita deborda em
PVC macico com 3mm (£0,1mm) de espessura e raio de
3mm (£ 0,1mm), colado com adesivo Hot Melt. Fixagdo na
estrutura: Por parafuso philips em ago galvanizado auto
atarraxante 6x16mm. Toleréncia £5%. Seguranca: Todos
cantos arredondados com raios de 50mm. Dimensdes:
800mmx600mmx 260mm x 600mm x 18mm. £10mm.
Porta- livros Envolvente: Polipropileno copolimero
heterofasico com espessura de 4mm (£0,5 mm), com
excelente balango de propriedades mecanicas, livre de
metais pesados, raio de 2,5mm (£0,5)mm na borda de
contatodo porta livro com o usuario, com3 nervuras de
reforco. Apresentar junto a proposta, o0s seguintes
documentos abaixo: Relatério de anélise quimica da tinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’Sacreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 10 de
agosto de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecas metdlicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios), Emitido por OCP’'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padrées FSC
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emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.

37

MESA COM PORTA LIVROS ERODIZIO - T.2
Dimensdes aproximadas: Altura do tampo ao solo: 710mm.
Toleréncia £5mm. EstruturaMetalica: Pés em tubo de aco
carbono NBR1010 com seccao redonda @31,75mm
(£0,2mm)com espessura de 1,9mm(£0,2mm), suporte de
fixacdo do tampo em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£0,2mm). Processo deconformacao
de tubo: Conformacao a frio livre de amassamento e rugas
visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice aspera ou escorias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).

que garantem grande resisténcia mecénica e
excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a p6 com

polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade @ 39mm X
45 mm(+lmm) com espessura de 7,5mm no ponto
de contato do tubo com o piso (£0,5mm). Ponteira furada:
Ponteira alta em polietileno de alta densidade furada. Roda:
Roldana injetada em polipropileno, ndo risca o chdo. Carcaca
injetada em polipropeno injetado, trava injetada em
polipropileno copolimero. Haste em ago carbono com
tratamento superficial zincado. Eixo em ago carbono
Diametro da Roldana 65mm (£1 mm). Espessura da Roda
51,5mm(£1 mm). Raio de Giro da Roda 56mm (£1 mm).
Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5%de grafite.
Construgao: Todos os cantos arredondados semrebarbas ou
partes cortantes.Tampo: Chapa de MDP Ultra(resistente a
umidade) de 18 (£0,5)mm de espessura com acabamento
melaminico na parte inferior e aplicacgdo de laminado
melaminico de alta pressdo brilhante de 0,6(£0,1)mm de|
espessura na parte superior, colado com adesivo atdxico.
Protegao das bordas: Fita deborda em PVC macigo com 3mm|
(£0,1mm) de espessura e raio de3mm (£ 0,1mm), colado
com adesivo Hot Melt. Fixacdo naestrutura: Por parafuso
Philips em ago galvanizado auto atarraxante 6x16mm.
Toleréncia £5%.Seguranca: Todos os cantos arredondados
com  raios de 50mm. Dimensdes aproximadas:
800mmx600mmx 260mm x 600mm x 18mm. £10mm.
Porta- livros  Envolvente: Polipropileno  copolimero
heterofasico com espessura de 4mm (£0,5 mm), com
excelente balango de propriedades mecénicas, livre de
metais pesados, raio de 2,5mm (£0,5) mm na borda de
contato do porta livro com o usuario, com

3 nervuras de reforgo. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatério de analise quimica
datinta para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Atendendo a lei federal n©11762
de 10 de agosto de 2008. Relatério de avaliacdo de névoa
salina em pecasmetalicas conforme NBR 8094 mediante

a ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das

UND 1

2000

1.090,00

1.090,00
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Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:1983 mediante a ensaio com duracao
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. . Certificado
Florestal da Cadeia de custddiaconforme padrées FSC
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.
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MESA COM PORTA LIVROS ERODizZIO - T.3
Dimensdes aproximadas: Altura do tampo ao solo: 760mm.
Tolerédncia £5mm. EstruturaMetalica: Pés em tubo de acgo
carbono NBR1010 com seccdo redonda @31,75mm
(£0,2mm)com espessura de 1,9mm(£0,2mm), suporte de
fixacdo do tampo em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£0,2mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficie  aspera ou escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecénica e excelente acabamento).
Pintura:Eletrostatica  hibrida epoxi/poliéster a pd com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras:Ponteira alta em polietileno de alta densidade @
39mm x 45 mm (£1mm) com espessura de 7,5mm no
ponto de contato do tubo com o piso (£0,5mm). Ponteira
furada: Ponteira alta em polietileno de alta densidade
furada. Roda: Roldana injetada em polipropileno, nao risca
o chdo. Carcaca injetada em polipropeno injetado, trava
injetada em polipropileno copolimero. Haste em aco
carbono comtratamento superficial zincado.Eixo em ago
carbono . Didmetro da Roldana 65mm ( =1 mm). Espessura
da Roda 51,5mm(£1 mm). Raio de Giro da Roda 56mm
(£1 mm). Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5%de
grafite. Tampo: Chapa de MDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5)mm de espessura com acabamento
melaminico na parte inferior e aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo brilhante de 0,6(£0,1)mm de
espessura na parte superior, colado com adesivo atéxico.
Protecao das bordas: Fita deborda em PVC macigo com
3mm (£0,1mm) de espessura e raio de3mm (£ 0,1mm),
colado com adesivo Hot Melt. Fixacdo naestrutura: Por
parafuso philips em ago galvanizado auto atarraxante
6x16mm. Tolerdncia

+£5%. Segurancga: Todos cantosarredondados com raios de
50mm. Dimensdes:800mmx600mmx 260mm x 600mm x
18mm. £10mm. Porta- livros Envolvente: Polipropileno
copolimero heterofasico com espessura de 4mm (£0,5

UND 1

1.090,00 1.090,00
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mm),com excelente balango depropriedades mecénicas,
livre de metais pesados, raio de 2,5mm (£0,5)mm na
borda de contatodo porta livro com o usuario, com3
nervuras de reforgo. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatorio deanalise quimica
da tinta para estruturas metalicas mais errata 2007.
Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo
a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008. Relatorio
de avaliagdo de névoa salina em pegas metdlicas conforme
NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatodrios). com duragdo minima atendendo
aos limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios) 5841:2015. Emitido por
OCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento
em dO/t0 e grau de enferrujamento Ri0O. Relatério de
avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera Umida
saturada,conforme NBR8095:1983 mediante a ensaio
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrées FSC emitido por entidade reconhecida
nacionalou internacionalmente em nome do fabricante do
mobilidrio.Garantia 5 anos (defeitos de

fabrica), emitido pelo fabricante.

MESA PARA CADEIRANTE

Dimensoes aproximadas: 850x600x18(x10) mm
Entradado usudrio 475x250(+10) mm emformato redondo.
Altura do tampo ao solo: 740 ~ 870(£10) mm. Estrutura:
Pés em tubo de aco carbono NBR1010 secgdoquadrada
40x40 mm (£ 1)mm com parede de 1,2mm (£0,1)mme
chapa de ago carbono NBR1010

8", montante de tubo de aco carbono NBR1010 seccdo
quadrada 40x40 mm (£1)mmcom parede de 1,2mm
(£0,1)mm, travessa superior de unido dos pés de tubo de
aco carbono NBR1010 seccao quadra da 40x40mm
(£1)mm e 1,2mm (£0,1)mm de parede, suporte do tampo
tipo mao francesa em

chapa de ago carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (£0,1)mm). Sistema desoldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A

1.403,25 1.403,25

39 CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios). | UND 1 18
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
epoxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de conforme determina a Norma para o
tipo de material. Ponteiras:Ponteira em polietileno de alta
densidade nas medidas externas de 39,5mm x 45,5mm (%
0,5mm), travado no tubo através de pino na parte
inferior daponteira @6,2mm x 20mm (+- 0,5mm) de
66
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polietileno de alta densidade. Regulagem de altura: Subida
e descida do tampo com trava através de um manipulo
injetado em polimero com rosca 5/16 x 50 mm (£ 2 mm)
subinjetado. Construcdao: Todos os cantos arredondados
sem rebarbas ou partes cortantes.Tampo: Chapa de MDP
Ultra(resistente a umidade) de 18 (£0,5) mm de espessura
com acabamento melaminico de baixa pressdo na parte
inferior e aplicacdo de laminado melaminicode alta pressao
brilhante de 0,6(%£0,1) mm de espessura naparte superior,
colado com adesivo atéxico. Borda de contatocom usudrio
encabegada com fita de borda em PVC (cloreto de polinila),
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de 3mm (%
0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados com raio
de 3mm. Fixagao na estrutura: Porparafuso M6 com bucha
metalica fixada no tampo. Seguranca e acabamento: Todos
os cantoscom raios de 3(£0,1) mm. Apresentar junto a
proposta, os seguintes documentos abaixo: Relatério de
andlise quimica da tinta para estruturas metdlicas
Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO. Atendendo a
lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008. Relatdrio de
avaliacdo de névoa salina em pegas metadlicas conforme
NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatérios). com duragdao minima atendendo
aos limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios) Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo
de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983mediante a ensaio com duracao
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatodrios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamen o RiO.
Relatério da medicdo da espessura t da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material emitido pelo
fabricante.

SUPORTE PARA MOCHILAS

Dimensdes aproximadas: 1200x250x250mm.
Tolerdncia

+£5mm Estrutura: Chapa dobrado com parte inferior com
raio em ago carbono com espessura de 1,09mm (£0,2)
mm, ganchos emago carbono NBR1010 trefilado desecgdo
redonda de @ 6,35mm (£ 0,2mm). Fixagdo na prateleira:
Por parafuso 102hilips em aco galvanizado auto
atarraxante 6x16(+0,3) mm Sistema desoldagem: MIG
livre de respingos, deve possuir superficie lisa e

40 homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, | UND 1 100 777.00 777.00
superfice aspera ou escorias. Pré- Tratamento: ! !
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica
e excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
epoxi/poliéster a pé com polimerizacdo em estufa, possui
agente antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de conforme determina a Norma para o
tipo de material. Construcdo: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
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Prateleira:Chapa de MDP BP (baixa pressao)de 25(%0,5)
mm de espessura com tratamento antimicrobiano nas
superficies. Protecdo daborda aparente: Fita de borda em
PVC macico com minimo de 3(+0,1) mm de espessura e
raio de 3(£0,1) mm, colado com adesivo Hot Melt.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto
de 2008.

41

MESA BASCULANTE

Dimensdes do tampo: 1500mm x 800mm. Altura do tampo
em relacdo ao solo: 750mm. Estrutura com rodizios que
permite rebatimento do tampo a 90°. Os componentes
estruturais sao fabricados em aco carbono, e componentes
do mecanismo derebatimento sdo construidos em material
termoplastico de alta estabilidade termomecanica.
Estruturas Laterais: Colunas constituidas por tubos de
seccao quadrada 55 x 55 mm comespessura de 1,90 mm e
comprimento de 445 mm, cortadas em processo a laser
para possibilitar o encaixe para a solda (MIG) das
extensOes estabilizadoras, que saofabricadas com tubo em
seccaoretangular 20 x 40 mm na espessura de 1,90 mm,
também cortadas em processo a laser para conferir uma
angulacdo de 120° para a adequada estabilidade da
estrutura, as quais sdo instalados rodizios @60 mm
injetados em termopldsticode alta tecnologia. Suporte de
tampo: Fabricado em tubo comsecgao retangular 30 x 50
com

espessura de 1,90 mm e comprimento de 520 mm, cortado
em processo a laser para permitirque seja ocultado o
mecanismode travamento de posicao 0° ou 90°, que tem
sua base e seu suporte fabricados em ZAMAK, além de
possuir uma mola embutida, para permitir otravamento
automatico do suporte do tampo.A adequada montagem
do mecanismo de travamento nos mancais,fabricados em
termoplasticos injetados, conferem a estrutura a suavidade
no movimento de giro para a superficie de trabalho
(tampo). Eixo de Giro: Fabricado em tubo de ago carbono
de@1.1/2" com espessura de 2,00 mm com o comprimento
variando de acordo com a dimensdo da superficie de
trabalho. Mancal do Eixo fabricado em termoplastico
injetado, fixado no tampo atravésde parafusos, para apoiar
0 mesmo sobre o eixo de giro, em fungdo de estabilizar o
tampo. Gatilho: Construido em perfil de aluminio extrusado
que permite a instalacdo de ponteiras fabricadas com
material termoplastico injetado, para o perfeito engate
no sistema de travamento dos suportes do tampo, com o
comprimento variando de acordo com a dimensdo da
superficie de trabalho. Mancal do Gatilho fabricado em
termoplastico injetado, fixado no tampo através de
parafusos, em funcao de apoiar o gatilho no momento do
acionamento.

Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento
ceramico abase de zirconio, em 5 estagios, seguido por
secagem do pré- tratamento em estufa,resfriamento ao ar,
aplicacdo de tinta pd hibrida a base de resinas epoxi e
poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura
minima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo
resisténcia a névoa salina de acordo com as normas
vigentes.. Tampo: em MDP com espessura de 25mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa

UND 1

100

3.857,50

3.857,50
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pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabecado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
cologem das fitas comadesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitas
largura de 25mm (& 0,2mm) e espessura de 3mm (%
0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com
raio de 3mm.
4 Rodas: Roldana injetada emmaterial Nylon 6, pista
empoliuretano injetado, ndo risca ochdo. Carcaca e trava
injetadasem nylon 6. Haste em acocarbono BTC 1004
comtratamento superficial zincadocom rosca

de 5/16” x 1”. Eixo emago carbono BTC 1004, calota em
material poliestireno alto impactoinjetado com aplicacao
dehotstamping cromo brilhante Didmetro da Roldana com
®65mm (+ 1mm) Espessura de50mm (£ 1mm). Raio de
Giro56mm (£ 1mm). Relatdrio de analisequimica da tinta
para estruturasmetdlicas.Emitido por OCP’S acreditadopelo
INMETRO. Atendendo a leifederal n°11762 de 1° de
agostode 2008. Relatério de avaliagdode névoa

salina em pegas metdlicas conforme NBR
8094mediante a ensaio com duracdaominima atendendo
aos limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Comgrau de empolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO. Relatdrio deavaliagdo
de grau de corrosdo poratmosfera

Umida saturada, conforme NBR8095: 1983
mediante a ensaio com duragdominima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatorios). Emitido porOCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério damedigdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalicaconforme NBR 10443:2008.Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessuraconforme
determina a Norma para o tipo de material.

MESA RETANGULAR COM 2RODIZIOS - T.2
Dimensdes aproximadas: 1300x560 (+£5) mm Altura do
tampo ao solo: 710(£3) mmeEstrutura das laterais:
Montantes em tubo de aco carbono NBR1010 seccdo
redonda de ®38,1mm (£ 0,2mm) com 1,9mm (£ 0,1mm)
de espessura, travessa em tubo de aco carbono NBR1010
seccao retangular 20mm x 40mm (£ 0,2mm) com
espessura de 1,9mm, perfil de encaixe das travessas para
montagem da estrutura metalica em chapa de ago carbono
NBR1010 dobrada com espessura de 1,9mm (£ 0,1mm).
Material das Travessas: em tubo de ago carbono NBR1010
seccao retangular 20mm x 40mm (£ 0,2mm) com

42 UND

espessura de 1,2mm (£ 0,1mm). 1 52 1.320.75 1.320.75

Processo de conformagao de tubo: Conformacgao a frio livre ! !

de amassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:

MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e

homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,

superfice aspera ou escérias. Pré-Tratamento:

Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em

camarade névoa salina de no minimo atendendo aos

limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera

solicitar os laudos comprobatérios). que garantem grande

resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibridaepoxi/poliéster a p6 com
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polimerizagcdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras: Ponteira em polietileno de alta densidade, @
externo de 45,7mm (£0,5)mm com altura da ponteirade
43mm (£ 1mm), com espessura de 6,8mm no ponto de
contato com o piso (£ 0,5mm).

2 Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno de alta
densidade furada

2 Rodas: Roldana injetada em

polipropileno, ndo risca o chao. Carcaca injetada em
polipropeno injetado, trava injetada em polipropileno
copolimero. Haste em ago carbono com tratamento
superficial zincado.Eixo em ago carbono . Didametro da
Roldana 65mm ( £1 mm). Espessura da Roda 51,5mm(%1
mm). Raio de Giro da Roda 56mm (£1 mm). Buchas de
engate: Injetado em PA6 com 5%de grafite.

Tampo: Chapa de MDP Ultra(resistente a umidade) de 18
(£0,5)mm de espessura com acabamento melaminico na
parte inferior e aplicacdo de laminado melaminico de alta
pressao brilhante de 0,6(+0,1)mm deespessura na parte
superior, colado com adesivo atéxico. Protecdo das bordas:
Fita deborda em PVC macico com 3mm (£0,1mm) de
espessura e raio de3mm (+ 0,1mm), colado com adesivo
Hot Melt.. Fixagdo na estrutura: Por parafuso 6mm com
bucha de zamak fixada no tampo.. Relatéorio de analise
quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por
OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pegas metdlicas conforme NBR 8094
mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), Emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em
d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliacdo de grau de corrosdo por atmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura
conforme determina a Norma para o tipo de material.

MESA RETANGULAR COM 2RODIZIOS - T.3

Dimensdes aproximadas: 1300x560(£5) mm
Altura do tampo ao solo: 760(%£3) mmEstrutura das
laterais: Montantes em tubo de ago carbono NBR1010
seccao redonda de ®38,1mm (£ 0,2mm) com 1,9mm (%
0,1mm) de espessura, travessa em tubo de ago carbono
NBR1010 secgao retangular 20mm x 40mm (+ 0,2mm)
com espessura de 1,9mm, perfil de encaixe das travessas

43 s

para montagem da estrutura metdlica em chapa de aco | UND 1 52 1.339,75 1.339,75

carbono NBR1010 dobrada com espessura de 1,9mm (%

0,1mm).

Material das Travessas: em tubo de aco carbono NBR1010

seccdo retangular 20mm x 40mm (£ 0,2mm) com

espessura de 1,2mm (£ 0,1mm).

Processo de conformacao de tubo: Conformacao a frio livre
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de amassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficie aspera ou escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas Vvigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios).

que garantem grande resisténcia mecénica e
excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a p6 com

polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira em polietileno de alta densidade, @ externo de
45,7mm (£0,5)mm com altura da ponteirade 43mm (%
1mm), com espessura de 6,8mm no ponto de contato com
o piso (£ 0,5mm).

2 Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno de alta

densidade furada

2 Rodas: Roldana injetada em polipropileno, ndo risca

o chdo.Carcaca injetada em polipropeno injetado, trava

injetada em polipropileno copolimero. Haste em aco

carbono com tratamento superficial zincado.Eixo em ago

carbono .Didmetro da Roldana 65mm( £1 mm). Espessura

da Roda51,5mm (£1 mm). Raio de Giro da Roda 56mm

(£1 mm). Buchasde engate: Injetado em PA6 com 5% de

grafite.

Tampo: Chapa de MDP Ultra(resistente a umidade) de 18

(£0,5)mm de espessura com acabamento melaminico na

parte inferior e aplicacdo de laminado melaminico de alta

pressao brilhante de 0,6(+0,1)mm deespessura na parte

superior, colado com adesivo atéxico. Protecdo das bordas:

Fita deborda em PVC macico com 3mm (£0,1mm) de

espessura e raio de3mm (+ 0,1mm), colado com adesivo

Hot Melt.. Fixagdo na estrutura: Por parafuso 6mm com

bucha de zamak fixada no tampo.. Relatéorio de analise

quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por

OCP’Sacreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal

n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo

de névoa salina em pegas metalicas conforme NBR 8094

mediante a ensaio, atendendo aos limites das Normas

vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos

comprobatorios). com duragdo minima atendendo aos

limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera

solicitar os laudos comprobatérios), Emitido por OCP’S

acreditado peloINMETRO. Com grau deempolamento em

d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera

Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a

ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),

Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO. Com grau de

empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.

Relatério da medigdo da espessura da camadade tinta da

superficie metalica

conforme NBR 10443:2008. Emitido por OCP’S acreditado

pelo INMETRO, com espessura conforme determina a

Norma para o tipo de material.
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44

MESA DE PROFESSOR
Estrutura Metdlica: Base em tubo de ago carbono NBR1010
secgdo redonda @38.1mm (£ 0,2mm) com parede de
1,9mm (£0,1mm), montante em tubo deago carbono
NBR1010 seccaooblonga de 40mm x 77mm (£0,2mm) com
parede de 1,5mm, suporte do tampo tipo mao francesa em
chapa de acgo carbono NBR1010 1,9mm (% 0,1mm) de
espessura. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficielisa e homogénea, ndao devendo
apresentar pontos cortantes, superfice dspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso queassegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/ poliéster a péd com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Ponteiras: Ponteiraem Polipropileno com didmetro interno
de ®38.1mm (£0,5mm)com espessura inicial de 2mm (&
0,2mm) e espessura da paredeem contato com o chdo de
6,8mm (+ 0,5mm), travado através de pino na parte
inferior @9x 20(+1)mm de polietileno de alta densidade.
Protecdo dos pés: Injetado em polipropileno com
comprimento de 245mm (£ 5mm) com espessura de
2.6mm (£ 0,2mm). Fixado na estrutura por sistema de
encaixe sem rebites. Tampo: Chapa de MDP Ultra
(resistente a umidade) de 18 (£0,5)mm de espessura
com acabamento melaminico na parte inferior e aplicagdo
de laminado melaminico de alta pressdo brilhante de
0,6(£0,1)mm deespessura na parte superior,
colado com adesivo atdxico. Protecdo das bordas: Fita de
borda em PVC macico comminimo de 3(+0,1)mm de
espessura e raio de 3(£0,1)mm,colado com adesivo Hot
Melt.Fixagdo na estrutura: Por
parafuso 6mm com bucha dezamak fixada no tampo.
Seguranga e acabamento: Todoscantos arredondados
com raiosde 45(+5) mm e arestas decontato minimo de
3mm.Dimensdes: 1200x650x18(+3)mm. Altura dotampo

ao solo: 760(x5)mm. Gavetas: Frente das
gavetas:chapa de MDP BP (baixa pressao)de 18(+0,5)mm
de espessura com tratamento antimicrobiano nas
superficies. Fechadura:comprimento

de 20mm (£0,5mm) e didmetro ® 18,75mm,
apresenta aba para fixagdo,possui

chave escamotedvel,rotacdo 180 graus com
duplaextragdo. Acabamento niquelado.Travamento

das gavetassimultaneo.
Partes internas: Gaveta metadlica de aco laminado formada
de uma Unica chapa e extremidades soldadas com abas
laterais de acabamento da corredica de esferas.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem
grande resisténcia mecéanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibridaepdxi/ poliéster a pé com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Protecdao da borda da frente da gaveta: Fita de borda em
PVC macigo comminimo de 3(£0,1)mm de espessura e raio

UND 1

102

2.517,00

2.517,00
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de 3(%x0,1)mm, colado com adesivo Hot Melt. Puxadores:
Confeccionados de Zamak com acabamento niquelado
fosco.

Seguranca: Arestas de contato arredondadas sem rebarbas
ou partes cortantes. Porta objeto: Deplastico deslizante na
aba da gaveta.

Painel frontal: Chapa de MDF de 15(£0,5) mm e laminado
melaminico texturizado de 0,8(+0,1)mm de espessura nos
2

lados. Fixagdo: Por sistema do montagem de metal
rastex em 6 pontos Acabamento da borda: Fita de borda
de 3 mm deespessura com raio minimo de 3 mm(£1)mm
colado por adesivohotmelt. Apresentar junto aproposta, os
seguintesdocumentos abaixo: Relatério de andlise quimica
da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa
salina em pegas metalicas conforme NBR 8094 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios), Emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada,conforme
NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material.

CADEIRA PLUS SIZE

Estrutura Metdlica: Pés em tubos de ago carbono NBR1010
seccdo quadrada de 20mm x 20mm x1,2mm (£0,2mm) de
parede, travessa anterior e posterior e laterais do porta
livros em acocarbono NBR1010 seccaoquadrada de 20x 20
x 1,2mm (£0,2mm) grade do porta livros em ago laminado
NBR1010 macico seccao redondo de @9,5 mm (£0,2mm) ,
travessa lateral do assento em tubo de acgo carbono
seccao rectangular NBR1010 de 20mm x 40mm x
1,2mm (£0,2mm) de parede, travessa do assento em tubo
de aco carbono NBR1010 seccdoquadrada de 20mm x
20mm com espessura de 1,2mm. Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,

superfice aspera ou escorias. Pré- Tratamento: 946,00 946,00

Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
45 camara de névoa salina de nominimo atendendo aos limites | UND 1 18

das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os

laudos comprobatérios). que garantem grande resisténcia

mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd com)

polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e

isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|

determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:

Ponteira de polietileno de alta densidade com espessura

minimade 5mm ponto de contato entre tubo e piso, com|

dimensdo de 20mm x 20mm (£ 0,5mm). Assento e Encosto|
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Material: Confeccionado com chapas de Duratree com
espessura de9,5mm (x 0,5mm) cada. Colados com adesivos|
atoxicos. Tolerancia = 0,5mm

Fixacdo na estrutura: Assento e encosto fixados na
estrutura por meio de 4 rebites cada em aluminio
extrudado de repuxo. Dimensdes: @4,8mm (corpo) X
@13mm (cabega). Toleréncia £0,5mm. Dimensoes:
Assento: Largura 747(£5)mm, Profundidade
513(£5)mm, espessura 9(x1)mm. Encosto: Largura
747(£5) mm, Altura 348(%£5) mm. Espessura doassento
9,5(£1) mm e do encosto 9,5(£1)mm. Altura do assento
ao solo medida na parte frontal: 430(£3) mmAcabamento:
Pintura PU semi -brilho com cantos arredondadoscom raio
de 3(£1)mm. Apresentar junto a proposta, os seguintes
documentos abaixo: Relatério de andlise quimica datinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado
peloINMETRO. Atendendo a lei federal n®11762 de 1°
de agosto de 2008.

Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada,conform NBR8095:2015mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas Vvigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metéalica por OCP’S acreditadopelo conforme NBR
10443:2008. Emitido INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padrGes FSC
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmenteem nome do fabricante do mobilidrio.

MESA REFEITORIO INFANTILO6 LUGARES - T.3
Estrutura Pés em tubos de acocarbono seccdo redonda com
©31,75mm (£0,1mm) espessura 1,9mm (£0,1mm), unido
dos pés em tubo de aco carbono secgdo retangular
40x60mm (£0,2mm)com espessura de 1,5mm(£0,1mm),
suporte de fixagdo do tampo em chapa de aco carbono
espessura de 2,65mm(£0,1mm). Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos e rebarbas. Pré- Tratamento:
Antiferruginoso(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizandofluorzirconio, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibridaepéxi/poliéster a po
com polimerizacao em estufa, possuiagente antibacteriano
e isento de metais pesados, com pelicula de
aproximadamente conforme determina a Norma para o tipo
de material. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta

1.980,50 1.980,50

46 : UND 1 52
densidade @40 x 41 mm com espessura de 8 mmno ponto
de contato do tubo. Tolerdncia £10%. Construcdo: Todos
os cantos arredondados sem rebarbas ou partescortantes.
Tampo: Chapa de MDP BP ultra resistente a Umidade, com
18mm (£0,1mm) de espessura com acabamento da
superficie de laminado melaminico na parte inferior,
acabamento melaminico texturizado na parte
74
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superior de 0,8mm (£0,1mm) no assento, colado com
adesivo atoxico. Protecdo das bordas: Fita deborda de PVC
com 3(£0,1)mm de espessura fixada com sistema
hotmelt.Fixacdo na estrutura: Porparafuso de aco cabega
Philips autoatarraxante 6x16(x1)mm.Seguranca: Todos
cantos arredondados com raios de 40(£5)mm, todas as
arestas com raio de 3 mm(x0,1mm).

Dimensdes: 1500x770 (£5)mm.Dimensdes
gerais Altura total do tampo ao solo: 760(£5)mm.
Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado
pelo

INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0
e grau deenferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da
espessura da camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por OCP’S acreditado
pelo INMETRO, com espessura conforme determina a
Norma para o tipo de material.

BANCO REFEITORIO INFANTIL - T.3
Estrutura: Pés em tubos de ago carbono seccdo redonda
com @1 1/4"x1,9mm, tubo seccdao oblonga29x58mm e
1,5mm de parede,unido dos pés em tubo de agocarbono
secgao retangular 40x60mm com parede de 1,5mm e
suporte de fixagdo do tampo emchapa de ago carbono #14
(1,9mm). Toleréncia +£5%.Processo de conformagdo de
tubo: Conformacgdo a frio livre de amassamento e rugas
visiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos e
rebarbas. Protecdoda superficie metalica: Por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizagdo com fosfato de
ferro, por spray, emalta temperatura. Pré- Tratamento:
Antiferruginoso(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando  fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia mecénica e excelente

47

acabamento). L . UND | 1 92 1.332,25 | 1.332,25

Pintura: Eletrostaticahibrida epodxi/poliéster a p6 com

polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e

isento de metais pesados, com pelicula de

aproximadamente de conforme determina a Norma para o

tipo de material.Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de

alta densidade @40 x 41 mm com espessura de 8 mmno

ponto de contato do tubo. Tolerancia £10%. Construcdo:

Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes

cortantes. Assento: Chapa decompensado multilaminado

de 18mm de espessura com acabamendo da superficie de

laminado melaminico texturizado no assento, colado com

adesivo atoxico. Tolerancia de +5%.

Fixacdo na estrutura: Assentofixado na estrutura por meio

de 4 rebites e encosto fixado na estrutura por meio de 2
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rebites em aluminio extrudado de repuxondo aparentes na
superficie. (corpo) @4,9(£1)mm X (cabega)
@9(£1)mm.Protecdo das bordas: Fita de borda de PVC com
3(£0,1)mm de espessura fixada com sistema hotmelt.
Acabamento eseguranga: Cantos arredondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento
texturizadoevitando deslizamento.Superficie sem
vaos/furos aparentes. Dimensoes: Assento:
1500x300(+10)mm. Seguranga: Todos cantos
arredondados.Dimensdes gerais. Altura total do
assento ao solo: 460(£3)mm.

48

MESA MAKER - PARA PROFESSOR COM RODIZIOS

Estrutura: Montante em tubo de aco carbono secgao
redonda @101.6mm (£0,5mm) comespessura de 1,5mm
(£ 0,2mm), travessa para unido dos pés em tubo de aco
carbono seccdo oblonga de 40mm x 77mm (£0,5mm) com
espessura de 1,5mm (£ 0,2mm), pés em tubo de ago
carbono com secgao redonda de @38,1mm (£ 0,5mm)com
espessura de 1,9mm (£ 0,2mm). Chapa para fixacao dos
tampos em ago carbono com espessura de 2,65mm (&
0,2mm). Sistema de soldagem:MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superfice dspera ou escorias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso queassegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrio),

gue garantem grande resisténciamecanica e excelente
acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a p6 com

polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|
determina a Norma para o tipo de material. Ponteiras:
Ponteira em Polipropileno com didmetro interno de
®38.1mm (+£0,5mm) com espessura inicial de 2mm (%
0,2mm) e espessura da parede em contato com o chaode
6,8mm (+ 0,5mm), travado através de pino na parte
inferior @9x 20(£1)mm de polietileno de alta densidade.
Protecdo dos pés: Injetado em polipropileno com
comprimento de 245mm (£5mm) com espessura de 2.6mm
(£ 0,2mm). Fixado na estrutura por sistema de encaixe sem
rebites. Rodas: Roldana injetada em polipropileno, nao risca
o chdo. Carcaca injetada em polipropileno injetado, trava
injetada em polipropilenocopolimero. Haste em aco carbono|
comtratamento superficial zincado.Eixo em ago carbono .
Didametro da Roldana 65mm (1 mm). Espessura da Roda
505mm (£1 mm). Tampo: em MDP com espessura de
18mm revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de|
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies.
Protegao das bordas: com fita de borda em PVC (cloreto de
polivinila, colagem dasfitas com adesivo a base de PUR,
através de processo de “HotMelting”, dimensdes acabadas
das fitas largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de 3mm
(£ 0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados com
raio de3mm. Fixagdo na estrutura: Por parafuso 6mm com
bucha de zamak fixada no tampo. Segurancga e acabamento:
Todos os cantos com raios de 3(£0,2) mm. Dimensdes do
tampo: 900x600 (£3) mm. Altura do tampo ao solo:
1100(£5) mm. Apresentar junto a proposta, 0s seguintes|
documentos abaixo: Relatério de analise quimica datinta
para estruturas metalicas . Emitido por OCP’S acreditado

peloINMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de

UND 1

18 1.347,33 | 1.347,33
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agosto de 2008. Relatdrio de avaliacdo de névoa salina em
pecas metdlicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os laudos
comprobatodrios), Emitido por OCP’'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento RiO.

Relatério de avaliacdo de grau de corrosdo por atmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095: 2015 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatoérios), Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metélica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padroes FSC emitido por entidade reconhecida
nacionalou internacionalmente em nome do fabricante do
mobilidrio.

49

BANCADA COM CAIXA DETOMADA E 2 RODIZIOS -
T.1

Dimensdes aproximadas: 1800x800 (&£5) mm.
Altura do tampo ao solo: 920(£5) mm. Estrutura das
laterais: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 com secgdo
redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de 1,5mm (+
0,15mm), travessa de superior em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em tubo
de aco carbono NBR1010 com seccao retangular
20x40(x0,2)mm com parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapadobrada de ago carbono NBR1010com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo das travessa principais,
chapa de fixagdo do tampo na estrutura metdlica em ago
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm. Material das
travessas principais: travessa para fixagdo das laterais e
fixagdo da chapa defixagdo do tampo na estrutura metalica
em tubo de ago carbonoNBR1010 20mm x 40mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2mm, travessa para apoio do
pé em tubo de ago carbonoNBR1010 40mm x 40mm
com espessura de 1,2mm. Sistema de soldagem: MIG
livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficie aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologiautilizando fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Pintura:Eletrostatica  hibrida epoxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 02
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(£1)mm e
espessura nabase da ponteira de 4(+0,5)mm. 02 Rodizios:
fabricado em chapa de ago estampada e cabegote com
pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida em

composto de termoplastico comPVC, dureza de 80Shore A
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(-10°C a 50C°), nlcleo em polipropileno copolimero
reciclavel. Friso U: emPVC rigido, fixado no apoio de pé por
rebites. Os rebites sdo emaluminio extrudado de repuxo
ndo aparentes na superficie. (corpo) @4,9(£1)mm X
(cabega) ©@9(x1)mm, na cor preto. Tampo: Painel
produzido com sarrafos de puro cerne de teca com
colagema prova de agua com espessurade 35mm (£ 1)
mm. Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm combucha de
zamak fixada no tampo. Tomada: Colar fabricado em
aluminio injetado com pinturaeletrostatica, régua com 3
tomadas elétricas e 1 bloco com USB. Apresentar junto a
proposta, os seguintesdocumentos abaixo: Relatério de
analise quimica da tinta para estruturas metdlicas . Emitido
por OCP’S acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agosto de 2008. Certificado
Florestal da Cadeia de custddia conforme padroes FSC
(Forest  Stewardshipcouncil) emitido por entidade
reconhecida nacional ou internacionalmenteem nome do
fabricante do mobiliario.
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BANCADA COM CAIXA DETOMADA E 2 RODIZIOS -
T.2

Dimensdes aproximadas: 2200x800 (£5)mm
Altura do tampo ao solo: 920(£5) mm. Estrutura das
laterais: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 com secgdo
redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de 1,5mm (+
0,15mm), travessa de superior em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em tubo
de aco carbono NBR1010 com seccao retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapadobrada de ago carbono NBR1010com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo das travessa principais,
chapa de fixagdo do tampo na estrutura metdlica em ago
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm. Material das
travessas principais: travessa para fixagdo das laterais e
fixagdo da chapa defixacdo do tampo na estrutura metalica
em tubo de ago carbonoNBR1010 20mm x 40mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2mm, travessa para apoio do
pé em tubo de aco carbonoNBR1010 40mm x 40mm com
espessura de 1,2mm. Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice dspera ou
escérias. Pré- Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténciamecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a p6 com
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme
determina a Norma para o tipo de material. 02 Ponteiras:
Ponteira externa com 49x@56(£1)mm e espessura nabase
da ponteira de 4(+0,5)mm. 02 Rodizios: fabricado em chapa
de ago estampada e cabegote com pista dupla e eixo da
roda parafusado. Roda produzida em composto de
termoplastico com PVC, dureza de 80Shore A (-10°Ca
50C°), nucleo em polipropileno copolimero reciclavel. Friso
U: emPVC rigido, fixado no apoio de pé por rebites. Os
rebites sdo emaluminio extrudado de repuxondo aparentes|
na superficie. (corpo) @4,9(£1)mm x (cabega) @9(£1)mm,

na cor preto. Tampo:Painel produzido com sarrafos de puro
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cerne de teca com colagema prova de &agua com
espessurade 35mm (£ 1)mm. Fixacdo na estrutura: Por]
parafuso 6mm com bucha de zamak fixada no tampo.
Tomada: Colar fabricado em aluminio injetado com pintura
eletrostatica, régua com 3 tomadas elétricas e 1 bloco com|
USB. Apresentar junto a proposta, os seguintesdocumentos
abaixo: Relatorio de analise quimica da tinta para estruturas
metadlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Certificado Florestal da Cadeia de custdodia conforme
padrdes FSC (Forest Stewardshipcouncil) emitido por
entidade reconhecida nacional ou internacionalmente em
nome do fabricante do mobiliario.
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MESA MAKER - T.1

Dimensdes: 1100x800 (£5) mm. Altura do tampo ao solo:
780(£5)mm

Estrutura: Pés em tubo de acocarbono NBR1010 com
secgdo redonda @ 50,8mm (+ 0,2mm)com parede de
1,5mm (£0,15mm), travessa de montagemem tubo de ago
carbono NBR1010com seccao retangular20x40(0,2)mm
com parede de 1,5mm (£ 0,15mm) , chapadobrada de ago
carbono NBR1010com espessura de 1,9mm (£ 0,15mm)
para fixagdo datravessa e laterais, chapa em acgocarbono
NBR1010 para fixagdo dotampo e estrutura metalica com
espessura de 1,9mm. Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos  cortantes,

superfice aspera ou escorias. Pré- Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de nominimo atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios). que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrido epoxi/ poliéster a pé com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 2
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(x1) mm e
espessura na base da ponteira de

4 (£0,5) mm. 2 Rodizios: fabricado em chapa de acgo
estampada e cabegote com pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida em composto de termoplastico
com PVC, dureza de 80Shore A (-10°C a 50C°),nucleo em
polipropileno copolimero reciclavel.  Proporcionam
rodagem macia e silenciosa, oOtima protecdo ao piso,
excelente resisténcia quimica, boa resisténcia ao desgaste
e aos impactos. Buchas de engate: Injetado em PA6 com
5% de grafite. Construcdo: Todosos cantos arredondados
sem rebarbas ou partes cortantes.Tampo: Painel produzido
comsarrafos de puro cerne de tecacom colagem a prova de
agua com espessura de 35mm (£ 1) mm. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de zamak fixada
no tampo. Construgdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes. Apresentarjunto a proposta,
0s seguintes documentos abaixo:

Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metalicas , Emitido por OCP’S peloINMETRO. Atendendo a
lei federal n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatdrio de
avaliacdo de névoa salina em pecasmetalicas conforme
NBR 8094 mediantes a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios)
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Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau
de

empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatdrios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metélica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.

52

MESA MAKER -T.2

Dimensdes aproximadas: 1600x800 (£5)mm.
Altura dotampo ao solo: 780(£5)mm. Estrutura: Pés em
tubo de agocarbono NBR1010 com seccao redonda @
50,8mm (£ 0,2mm)com parede de 1,5mm (£0,15mm),
travessa de montagemem tubo de ago carbono NBR1010
com secgdao retangular20x40(£0,2)mm com parede de
1,5mm (£ 0,15mm) , chapadobrada de ago carbono
NBR1010 com espessura de 1,9mm (* 0,15mm) para
fixacdo datravessa e laterais, chapa em ago carbono
NBR1010 para fixagdo dotampo e estrutura metalica com
espessura de 1,9mm. Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou
escérias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:Eletrostatica hibridoepoxi/poliéster a pd com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 2
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(+1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(%0,5) mm.

2 Rodizios: fabricado em chapa de aco estampada e
cabecgote com pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda
produzida emcomposto de termoplastico comPVC, dureza
de 80Shore A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel. Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao desgaste e aos impactos.
Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de grafite.
Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: Painelproduzido com sarrafos
de puro cerne de teca com colagem a prova de agua com
espessura de 35mm (& 1) mm. Fixagdo na estrutura: Por
parafuso 6mm combucha de zamak fixada no tampo.
Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Apresentarjunto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:

Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’'S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegasmetalicas
conforme NBR 8094 mediantes a ensaio com duracdo

UND 1

32 4.674,00

4.674,00

80

FIEMA

SESI SENAI IEL

Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto

Industrias
do Estado
Maranhé&o

da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi
do Industrial

Departamento
Regional do
Maranh&o

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Séo Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800
Site: www.fiema.org.br




minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios)
Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metélica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.
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BANCADA COM CAIXA DETOMADA E 2 RODIZIOS -
T.3

Dimensoes aproximadas: 1600x800 (£5) mm.
Altura do tampo ao solo: 920(£5) mm. Estrutura das
laterais: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 com secgdo
redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de 1,5mm (+
0,15mm), travessa de superior em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em tubo
de aco carbono NBR1010 com seccao retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapadobrada de ago carbono NBR1010com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo das travessa principais,
chapa de fixagdo do tampo na estrutura metdlica em ago
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm. Material das
travessas principais: travessa para fixagdo das laterais e
fixagdo da chapa defixacdo do tampo na estrutura metalica
em tubo de ago carbonoNBR1010 20mm x 40mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2mm, travessa para apoio do
pé em tubo de aco carbonoNBR1010 40mm x 40mm com
espessura de 1,2mm. Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:Eletrostatica hibridoepoxi/poliéster a pé com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 02
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(+1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(£0,5) mm.02 Rodizios:
fabricado em chapa de ago estampada e cabegote com
pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida
emcomposto de termoplastico comPVC, dureza de 80Shore
A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno copolimero
reciclavel. Friso U: emPVC rigido, fixado no apoio de pé por
rebites. Os rebites sdo emaluminio extrudado de repuxo
ndo aparentes na superficie. (corpo) @4,9(£1) mm X
(cabega) @9(x1) mm, na cor preto. Tampo: Painel
produzido comsarrafos de puro cerne de tecacom colagem
a prova de agua com espessura de 35mm (+ 1) mm.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de
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zamak fixada no tampo. Tomada: Colar fabricado em
aluminio injetado com pinturaeletrostatica, régua com 3
tomadas elétricas e 1 bloco com USB. Apresentar junto a
proposta, os seguintesdocumentos abaixo:

Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metalicas. Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto de 2008.
Certificado Florestal da Cadeia de custdédia conforme
padroes FSC (Forest Stewardship Council) emitido por
entidade reconhecida nacional ou internacionalmente em
nome do fabricante do mobilidrio.
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MESA MAKER - T.3

Dimensdes aproximadas: 1800x800 (£5)mm.
Altura dotampo ao solo: 780(£5)mm. Estrutura: Pés em
tubo de acocarbono NBR1010 com seccdo redonda @
50,8mm (x 0,2mm)com parede de 1,5mm (£0,15mm),
travessa de montagemem tubo de ago carbono NBR1010
com secgao retangular20x40(+0,2)mm com parede de
1,5mm (£ 0,15mm) , chapadobrada de ago carbono
NBR1010 com espessura de 1,9mm (£ 0,15mm) para
fixacdo datravessa e laterais, chapa em aco carbono
NBR1010 para fixagdo dotampo e estrutura metalica com
espessura de 1,9mm. Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir superficielisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficie
aspera ou escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:Eletrostatica hibridoepoxi/poliéster a pd com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 2
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(£1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(£0,5) mm.

2 Rodizios: fabricado em chapade ago estampada e
cabecgote com pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda
produzida emcomposto de termoplastico comPVC, dureza
de 80Shore A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno
copolimero recicladvel. Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia ao desgaste e aos impactos.
Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de grafite.
Construgao: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: Painelproduzido com sarrafos
de puro cerne de teca com colagem a prova de adgua com
espessura de 35mm (£ 1) mm. Fixacdao na estrutura: Por
parafuso 6mm combucha de zamak fixada no tampo.
Construgdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas. Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a leifederal n°11762 de 1°
de agostode 2008. Relatorio de avaliagdode névoa
salina em pecas metdlicas conforme NBR 8094
mediantes a ensaio com duragdominima atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios), Emitido por OCP’S
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acreditado  pelo INMETRO. Com grau de empolamento
em dO/t0 e grau de enferrujamento Ri0O. Relatdrio de
avaliacdo de grau de corrosdo por atmosfera Umida
saturada,conforme NBR8095:1983mediante a ensaio com
duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatorios), Emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.

55

BANCADA COM CAIXA DETOMADA COM 2 RODIZIOS
-T.4

Dimensdes aproximadas: 1100x800 (£5) mm.
Altura do tampo ao solo: 920(£5) mm. Estrutura das
laterais: Pés em tubo de ago carbono NBR1010 com secgdo
redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de 1,5mm (+
0,15mm), travessa de superior em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao retangular 20x40(£0,2)mm com
parede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em tubo
de aco carbono NBR1010 com seccao retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (£ 0,15mm),
chapadobrada de ago carbono NBR1010com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo das travessa principais,
chapa de fixagdo do tampo na estrutura metdlica em ago
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm. Material das
travessas principais: travessa para fixacao das laterais e
fixacdo da chapa defixacdo do tampo na estrutura metalica
em tubo de ago carbonoNBR1010 20mm x 40mm (%
0,2mm) com espessura de 1,2mm, travessa para apoio do
pé em tubo de aco carbonoNBR1010 40mm x 40mm
com espessura de 1,2mm. Sistema de soldagem: MIG livre
derespingos, deve possuir superficielisa e homogénea,
ndo devendo

apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrido epdxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 02
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(£1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(£0,5) mm.02 Rodizios:
fabricado em chapa de ago estampada e cabegote com
pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico comPVC, dureza de 80Shore A
(-109C a 50C°), nucleo em polipropileno copolimero
reciclavel. Friso U: emPVC rigido, fixado no apoio de pé por
rebites. Os rebites sdo emaluminio extrudado de repuxo
ndo aparentes na superficie. (corpo) @4,9(£1) mm X
(cabega) @9(x1) mm, na cor preto. Tampo: Painel
produzido comsarrafos de puro cerne de tecacom colagem
a prova de agua com espessura de 35mm (£ 1) mm.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo. Tomada: Colar fabricado em

UND 1

4.776,75 4.776,75
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aluminio injetado com pintura
eletrostatica, régua com 3 tomadas elétricas e 1 bloco com
USB.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metalicas . Emitido por OCP’S

acreditado pelo INMETRO. Atendendo a
leifederal n©11762 de 1° de agostode 2008.
Relatério de avaliagdode névoa salina em

pecasmetdlicas conforme NBR 8094 mediantes a
ensaio com duragdominima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatdrios), Emitido

porOCP’'S  acreditado peloINMETRO. Com

grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.
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MESA MAKER COM 2 RODIZIOS
Dimensdes: 2200x800 (£5) mm. Altura do tampo ao solo:
780(£5) mm. Estrutura: Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com
parede de 1,5mm (£ 0,15mm), travessa de montagem em
tubo de aco carbono NBR1010 com seccdo retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,5mm (£ 0,15mm) ,
chapa dobrada de aco carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo da travessa e laterais,
chapa em acgo carbono NBR1010 para fixagdo do tampo e
estrutura metalica com espessura de 1,9mm. Sistema de
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficie dspera ou escérias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE poderad solicitar os laudos
comprobatorios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrido epodxi/poliéster a pod
com polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
e isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. 02
Ponteiras: Ponteira externa com 49x@56(£1) mm e
espessura na base da ponteira de 4(%£0,5) mm. 02
Rodizios: fabricado em chapa de ago estampada e cabegote
com pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida
em composto de termoplastico com PVC, dureza de
80Shore A (-10°C a 50C°), nucleo em polipropileno
copolimero reciclavel. Proporcionam rodagem macia e
silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente
resisténcia  quimica, boa
resisténcia ao desgaste e aos impactos. Tampo: Painel
produzido com sarrafos de puro cerne de teca com colagem

UND 1

38 6.123,67 | 6.123,67
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a prova de agua com espessura de 35mm (+ 1) mm.
Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de
zamak fixada no tampo. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatério de analise quimica
da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal
n°11762 de 1° de agosto de 2008. Relatério de avaliagdo
de névoa salina em pecas metadlicas conforme
NBR 8094 mediantes a ensaio com duracdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios),
Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdao por atmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os
laudos comprobatarios) e avaliada conforme
NBR5841:2015.

Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO.Com grau
de empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camada de tinta da
superficie metdlica conforme  NBR 10443:2008. Emitido
por OCP’'S acreditado pelo INMETRO, com espessura
conforme determina a Norma para o tipo de material.
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LOUSA MODULAR
03 mddulos (direta/central/ esquerda): em chapa de aco
revestida com ceramica vitrificadade baixo brilho na
superficie da
escrita na cor branca ou verde, esmaltado nos 2 lados na
faixa de temperatura de 700°C a 900°C,com espessura
de 0,5mm (£0,1mm), é reciclavel e livre de metais
pesados. (Cadmio, arsénio, chumbo e antimo6nio).Nado
permite a absorcdo degorduras e sujeira, impedindo o
cultivo de bactérias e mofo, suasuperficie

nao é porosa. E resistente ao fogo, a
temperaturacontinua de 400°C, ndo permitepropagagao
do fogo e ndo disparagases toxicos. A extrema durezada

superficie, torna dificil a marcacao permanente
com facasou chaves, alta resisténcia adanos

causados por impacto,abrasao,

arranhdes edesaparecimento

de cor. Orevestimento ceramico

éresistente  a acidos, solvetes organicos,

detergentes e ndo éafetado pelo querosene

(com excecdo do acido cloridrico). O aco com
revestimento ceramicondo sofre danos por ataques de
roedores ou outros animais. Existe um alto grau de
resisténciaa descargas elétricas, atua como excelente
isolante. Miolo dasuperficie Ceramica: Chapa deMDP Ultra
(resistente a umidade)de 18 (£0,5) mm de espessura
com acabamento melaminico naparte inferior. Laterais e
Sistema de fixagdo: Perfil de fechamento dos topos
superior e inferior emchapa dobrada de ago carbono
NBR1010 laminado a frio comespessura de 1,09mm
(£0,15mm), chapa para fixarquadro na parede e trava
inferiorde seguranga em ago carbonoNBR1010 laminado
a frio comespessura de 1,9mm (£ 0,1mm). Sistema de
soldagem: MIG livrede respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndodevendo apresentar
pontoscortantes, superficie aspera ouescorias. Pré-
Tratamento:Antiferruginoso  que assegureresisténcia a

UND 1

300 16.123,00

16.123,00
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corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente

acabamento).

58

PORTA OBJETO PARA LOUSA

Chapa dobrada de aco carbonoNBR1010 laminado a frio
com

espessura de 2,75mm (£ 0,15mm. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente

acabamento).

Pintura:Eletrostatica hibridoepoxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Fixacdono Quadro: Fixado no MDF Ultra na parte traseira
por parafuso auto atarraxante de mé6 x 16mm (£ 0,5mm).
Dimensdes: 500mm x 40mm x 130mm (£ 5mm).
Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metalicas. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO.
Atenden x do a leifederal n°11762 de 1° de agosto de
2008.

UND 1

300

148,67

148,67
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PAREDE DE ESCRITURA

Superficie cerémica ideal para escrita e projecées. Modulos
esquerdo/ central/direito Material: em chapa de aco
revestida com ceramica vitrificada de baixo brilho na
superficie da escrita na cor branca, esmaltado nos 2lados
na faixa de temperatura de 700°C a 900°C, com espessura
de 0,5mm (+ 0,1mm), ¢é reciclavel e livre de metais
pesados. (Cadmio, arsénio, chumbo e antimdnio). Ndo
permite a absorgdo de gorduras esujeira, impedindo o
cultivo de bactérias e mofo, sua superficie ndo é porosa. E
resistente ao fogo, a temperatura continua de 400°C, ndo
permite propagacdodo fogo e ndo dispara gases téxicos. A
extrema dureza da superficie, torna dificil a marcagao
permanente com facas ou chaves, alta resisténcia adanos
causados por impacto, abrasdo, arranhdoes e
desaparecimento de cor. O revestimento cerdmico é
resistente a acidos, solvetes organicos, detergentes e ndo
éafetado pelo querosene (com

excecdo do 4acido cloridrico). O ago com revestimento
ceramico ndo sofre danos por ataques de roedores ou
outros animais. Existe um alto grau de resisténcia a
descargas elétricas, atua como excelente isolante. Miolo da
superficie Cerdmica Chapa deMDP Ultra (resistente a
umidade) de 18 (£0,5) mm de espessura com acabamento
melaminico na parte inferior. Laterais e Sistemade fixagdo:
Perfil de fechamento da lateral esquerda e dos topos
superior e inferior em chapadobrada de ago carbono
NBR1010laminado a frio com espessura del,09mm (+
0,15mm), chapa parafixar quadro na parede e travainferior
de seguranga em ago carbono NBR1010 laminado a frio
com espessura de 1,9mm (£ 0,1mm). Sistema de
soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos

UND 1

100

20.695,33

20.695,33
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cortantes, superficie aspera ou escérias.

Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatorios). (desengraxe e processo de

nanotecnologia utilizando  fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia mecénica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrido epoxi/poliéster a p6 com
polimerizagdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.
Fixacdodas laterais de fechamento:Fixado no MDF Ultra na
parte traseira por parafuso auto atarraxante de mé6 x 16mm
(£0,5mm). Perfil de fechamento da lateral direita em fita
de bordacom espessura de 1,5mm (£ 0,2mm) fundido na
borda com processo ar Tec sem junta de cola. Dimensdes
aproximadas: cada modulo Altura: 1800mm (& 5mm).
Lateral: 1200mm (£ 5mm). Dimensdes totais: altura
1800mm (£ 5mm). Lateral: 3600mm (£ 5mm). Apresentar
junto a proposta, os seguintes documentos abaixo:
Relatério de analise quimica da tinta para estruturas
metalicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatério de avaliacdo de névoa salina em pegasmetalicas
conforme NBR 8094 mediantes a ensaio com duragdo
minima atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em dO0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada,conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duragdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatoérios), Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material.

ARMARIO AUTONOMOCONTROLE DUPLO 10P

DimensGes minimas: 60 x 185 x 45cm (LxAxP) (5%+-)
Armario com 10 (dez) portas confeccionado em chapa de
acode baixo teor de carbono galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 01 (uma) divisdria vertical central com
espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de
0,50mm,08 (oito) prateleiras intermediarias
para a separacao dos compartimentos com espessura de
0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior e inferior)com
espessura de 0,50mm,01(um) quadro frontal soldado com

espessura de 1,25mm, fixando as laterais, superior e | UND 1 52 13.130.67 13.130.67
60 inferior, 01 (uma) base comespessura de 1,25mm dobrada ! !
em forma de “U” e quatro pésregulaveis (sapatas) para
correcdo de pequenos desniveis.O armario devera conter
10 (dez)compartimentos com portas, confeccionadas em
chapa de ago 0,50mm, com dobra “W” para reforgo na
aresta oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal
em forma de quadradosde 5x5mm para ventilagdo
interna. As portas deverdo conter 02 (duas) dobradigas
internas e dois batentes de borracha parafechamento
silencioso sob leve pressdo. 01 (uma) fechadura universal
87
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para moéveis de aco comrotacdo de 90° com 02 (duas)
chaves cada e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS.
Area deentrada de cada porta 30,6cm Xx 24,5cm e area
interna 32,6cm de altura x 30cm de largura x42,5cm de
profundidade. Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camadaminima
de tinta dentro dos paréametros estabelecidos pela Norma.
Montagem através de rebites.Porta de acionamento possui
01 (uma) fechadura universal paramodveis de ago com
rotacao de 90graus com 02 (duas) chaves, 01 (um) leitor
para tecnologia de acesso, 01 (um) teclado numéricode 12

(doze) teclas numeradas de 0 a 9
mais um botdo de“confirma” e
um botdo de“cancela” e 01 (um) visor em

LCDpara a interacdo do armario como usuario e com o
administrador.O dispositivo eletronico gerenciao acesso
as portas do armarioatravés da digitagdo de senha ou
outro meio de acesso (leitoresbiométricos, leitores

RFID ouleitores de cddigos de barras), e autilizagdo
das portas pode ser fixaou rotativa. O armario permiteaté
dois “gerentes” para osistema eletronico,
onde suasfuncionalidades sdo: cadastrar
usuarios, definir periodo de uso,data e hora, abrir,
desocupar,bloquear e liberar portas,visualizar

informaglGes sobre ocupacdo do
armario, incluindo adata e hora da Ultima utilizacdode

cada porta, configurar
a sensibilidade da biometria,configurar o]
tempo dasmensagens em tela, definir anumeracao

inicial das portas, ativar e desativar o bip sonoro.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo:
LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndo destacando ou
soltando da superficie onde estd aplicada.LAUDO ASTM
D3359/09 com resultado dentro dos parametros definidos
na norma para o tipo de material / Em casos de avarias
acidentais a tinta ndo destaca da superficie em que esta
aplicada. LAUDO NBR 8094/83 / Névoa
Salina. Os produtos possuemresisténcia a névoa
salina(maresia), sendo assim podemser utilizados em
regides litoranea sem apresentarem pontos de
oxidagdo ou ferrugem. Teste realizado com exposicao
dentro dos limites recomendados pela Norma . LAUDO NBR
8095/2015, com duragdo conforme os parametros
normativos. Os produtos possuem resisténcia aumidade,
resistindo assim pormaior tempo em ambientes comalto
indice de umidade do ar. Teste realizado em céamara de
atmosfera Umida e saturada. LAUDO INMETRO NBR
10443/08 e resultado de espessura minima conforme os
parametros normativos para o tipo de material e aplicagdo
/ Os produtospossuem camada de tinta minima de acordo
com os limites estabelidos na Norma para o tipo de produto,
garantindo assimmaior durabilidade. Laudo Técnico de
Ergonomia,comprovando que o bem ofertadoencontra-se
em conformidadecom a Norma Regulamentadoran© 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido
por profissional especialista em ergonomia. Devera ser
anexado a comprovacdo da competéncia
técnica do profissional responsavel pelo laudo.
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ARMARIO AUTONOMOLIGACAO DUPLO 10P
DimensGes minimas: 60 x 185 x 45cm (LxAxP) (5%+-)
Armario com 10 (dez) portas confeccionado em chapa de
acode baixo teor de carbono galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 01 (uma) divisdria vertical central com
espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de
0,50mm,08 (oito) prateleiras intermediarias
para a separagao dos compartimentos com
espessura de 0,50mm, e 02 (dois) tampos (superior
e inferior) com espessura de 0,50mm, 01(um) quadro
frontal soldado com espessura de 1,25mm, fixando as
laterais, superior e inferior, 01 (uma) base comespessura
de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcao de pequenos
desniveis. O armario deverd conter 10 (dez)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de
aco 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta oposta
a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de
quadradosde 5x5mm para ventilagdo interna. As portas
deverao conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha parafechamento silencioso sob leve
pressdo. 01 (uma) fechadura universal para moveis de ago
comrotagdo de 90° com 02 (duas)chaves cada e 01 (um)
puxador plastico injetado em ABS. Area deentrada de cada
porta 30,6cm x 24,5cm e area interna 32,6cm de altura x
30cm de largura x42,5cm de profundidade. Acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Montagem através de rebites.Acionamento eletrénico de
fechaduras por meio dealimentagdo comandos enviadosde
outro modulo com central de acionamento.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: fabrica), emitido pelo fabricante;LAUDO ASTM
D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada.LAUDO INMETRO ASTM D

3359/09 com resultado dentro dos paréametros definidos na
norma para o tipo de material / Em casos avariasacidentais
a tinta ndo destaca da superficie em que estd aplicada.
LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina, com duracdo
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma. Os
produtos possuem

resisténcia a névoa salina(maresia), sendo assim podem
ser utilizados emregiGeslitoranea sem a apresentarem
pontos de oxidacdo ou ferrugem.Teste realizado com
exposicdo dentro dos parametros estabelecidos pela
Norma. LAUDO NBR8095/2015, com duracdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma /

Os produtos possuem resisténcia a umidade,
resistindo assim pormaior tempo em ambientes comalto
indice de umidade do ar.Teste realizado em camara de
atmosfera Umida e saturada comexposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de espessura minima conforme
0s parametros normativos para o tipo de material e
aplicacdo / Os produtospossuem camada de tinta minima
conforme o0s parametros estabelecidos na Norma,
garantindo assim maior durabilidade. LAUDOemitido por
médico do trabalho, atestando que os produtos possuem
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caracteristicascompativeis com a NR-17.

62

ARMARIO COM PORTAS DE VIDRO
Dimensdes aproximadas: 900 x 1980 x 450 mm (LxAxP)
(5%+-)
Confeccionado em chapa de aco galvanizado composto de
02 (duas) laterais, 01 (um) fundo e 02 (dois) tampos
(superior einferior) com espessura de 0,60mm, 01 (um)
reforgo superior interno (esquadro) com espessura de
1,20mm, fixado as laterais, 01 (uma) baseconfeccionada
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
dobrada em forma de “U” com 01 (um) rodapé também
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
e quatro pés reguldveis (sapatas) para correcdo de
pequenos desniveis. 04 (quatro) prateleiras com dobra
quadrupla na parte frontal para reforgo, fixadas aocorpo do
armario através deencaixe tipo unha em passos de
125 mm, confeccionadas em chapa agco com espessura de
0,60mm com dobras nas laterais que permitam o encaixe
sem a utilizagdo de parafusos ou rebites.02 (duas) portas
(esquerda - direita) confeccionadas em chapa aco 0,60mm,
com recorte para a visualizagao interna em sua face frontal
com 310mm de largura e 1615mm de altura fechado
internamente por placa de policarbonato transparente
com 4mm de espessura. Portas
estruturadas por meio de perfisdobrados encaixadas
atras dasdobras de todos os lados da portae fixadas a
frente por meio desolda ponto formando o rebaixepara
o posicionamento das placasde policarbonato. Fixacdao das
placas de policarbonato por meiode suportes dobrados
em L comespessura de 0,60mm fixados aestrutura da
porta por meio deparafusos auto
atarraxantes. Cada porta contém 03 (trés)
dobradigas internas e 02 (dois)batentes de
borracha parafechamento silencioso sob leve
pressdo. A porta da esquerdapossui 02 (dois) trincos,
um naparte superior e outro na parteinferior e a porta
direita contémO01 (uma) fechadura universalpara moveis
de ago com rotagdode 90 graus com 02 (duas)chaves.
Area de entrada de nominimo 1773mm de altura x820mm
de largura e area internatotal de 1826mm de altura x 895
mm de largura x 425 mm deprofundidade. Acabamento
pelosistema de tratamento quimico dachapa
(antiferruginoso efosfatizante) e pintura
através desistema eletrostatico a p6, comcamada minima
de tinta dentro dos parédmetros estabelecidos pela Norma.
Montagem através derebites e prateleiras encaixadas.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: fabrica), emitido pelo fabricante;LAUDO ASTM
D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada.LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com
resultado dentro dos parametros definidos na norma para
o tipo de material / Em casos avariasacidentais a tinta nao
destaca da superficie em que esta aplicada. LAUDO NBR
8094/83 / Névoa Salina , com duracdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia a névoa salina(maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regifes litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos limites recomendados
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pela Norma vigente. LAUDO NBR 8095/2015, com duragao
dentro dos parédmetros estabelecidos pela Norma /Os
produtos possuem resisténcia aumidade, resistindo assim
por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar.Teste realizado em cédmara de atmosfera
Umida e saturada comexposicdo dentro dos paréametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR
10443/08 e resultado de espessura minima conforme os
parametros normativos para o tipo de material e aplicacédo
/ Os produtospossuem camada de tinta minimaconforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional responsavel pelo laudo.

63

KIT ESTANTE GA,VETEIRO, COM 49 GAVETAS
PLASTICAS EMPILHAVEIS

Dimensdes Aproximadas: 1010 x1200 x 355 mm (LxAxP)
(5%+-)

Estrutura confeccionada em chapas de ago de baixo teor de
carbono composta de 02 (dois) mddulos unidos por 04
(quatro) chapas de unido das partes com espessura de
1,50mm sendo 02 (duas) superiores e 02 (duas) inferiores
que dao a profundidadee inclinagdo adequada da parte
frontal para encaixe preciso e seguro dos trés modelos de
gavetas na estante. O quadro frontal é composto de 02
(duas) colunas dobradas em L com espessura de 1,20mm,
07 (sete) perfis dobrados em U com espessura de 0,90mm
para apoio da parte frontal das gavetas e 01 (um) display
com espessura minima de 0,46mm na parte superior para
estruturacao daparte frontal da estante. Parte traseira da
estante é composta de02 (duas) colunas dobradas em L
com espessura de 1,20mm, 07(sete) perfis dobrados em Z
com espessura de 0,90mm paraencaixe da parte traseira
dagaveta e de 01 (um) perfil dobrado em U idéntico aos
perfis frontais de apoio das gavetas

para estruturacdo parte posterior da estante.
Acompanham a estante 27 (vinte e sete) gavetas
plasticas empilhaveis n® 3, 18 (dezoito) gavetas plasticas
empilhdveis n® 5 e 04 (quatro) gavetas plasticas
empilhaveis n® 7, todas confeccionadas empolipropileno
formada peloprocesso de injecdotermoplastica. Fixagdo da
parte frontal, da parte posterior e dos perfis nas colunas
por meio de parafusos com porcas. Pecas metdlicas
possuem tratamento quimico superficial fosfatizante,
antiferruginoso e pintura epoxi péocom camada minima
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde estd aplicada. LAUDO NBR
11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca
tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina Ri0; NBR
5841: d0/t0 e ASTM D714 - isento de bolhas), com
duracdo dentro dos pardmetros estabelecidos pela Norma.
Os produtos possuem resisténcia anévoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados emregides litoranea sem
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aapresentarem pontos de oxidagdoou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos paréametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima de 90
micras, garantindo assim maior durabilidade. Laudo
Técnico de Ergonomia, comprovando que obem ofertado
encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do professional
responsavel pelo laudo.

64

ARMARIO PARA LIVROS E PERIODICOS

Dimensdes Aproximadas: 900 x 1850 x 450 mm (LxAxP)
(5%+-)

Armario confeccionado em chapa de ago galvanizado
composto de 02 (duas) laterais, 01 (um) fundoe 02 (dois)
tampos (superior einferior) com espessura de 0,50mm, 01
(um) reforgosuperior interno (esquadro) com espessura de
1,20mm, fixado as laterais, 01 (uma) baseconfeccionada
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
dobrada em forma de “U” com 01 (um) rodapé também
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de
pequenos desniveis. 04 (quatro) prateleiras com dobra
quadrupla na parte frontal para reforgo, fixadas aocorpo do
armario através deencaixe tipo unha em passos de 110
mm, confeccionadas em chapa ago com espessura de
0,50mm com dobras nas laterais que permitam o encaixe
sem a utilizacdo de parafusos ou rebites.02 (duas) portas
(esquerda - direita) confeccionadas em chapa ago 0,50mm,
com dobra quadrupla para reforgo na aresta oposta a
dobradica e perfuragbes na parte frontal em forma de
quadrados de 5x5mm para ventilacdo interna. Cada porta
contém 03 (trés) dobradicas internas e 02 (dois) batentes
de borracha para fechamento silencioso sob leve pressao.
A porta da esquerda possui 02(dois) trincos, um na parte
superior e outro na parte inferiore a porta direita contém
01 (uma)fechadura universal para mévei,s de aco com
rotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves. Area de entrada
de no minimo 1640mmde altura x 820mm de largura e
area interna total de 1695mm de altura x 895 mm de
largura x 425 mm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Montagem através de rebites eprateleiras encaixadas.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: fabrica), emitido pelo fabricante;LAUDO ASTM
D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada.

UND 1

32

4.452,09 4.452,09

92

FIEMA

SESI SENAI IEL

Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto

Industrias

da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi

do Estado do Industrial
Maranhé&o

Departamento
Regional do
Maranh&o

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Séo Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800

Site: www.fiema.org.br




LAUDO NBR 11003/2009,

com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso
de sofrer pequenas avarias ou cortesacidentais. LAUDO
NBR 8094/83 /Névoa Salina Ri0; NBR 5841: dO/t0 e
ASTM D714: n°10 - isento de bolhas), com duragao dentro
dos parédmetros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duracédo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do r. Teste realizadoem camara de aatmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional responsavel pelo laudo.

65

ARMARIO PASTA SUSPENSA

Dimensdes aproximadas: 900 x 1850 x 450 mm (LxAxP)
(5%+-)

Armario confeccionado em chapa de ago galvanizado
composto de 02 (duas) laterais, 01 (um) fundoe 02 (dois)
tampos (superior einferior) com espessura de 0,50mm, 01
(um) reforgosuperior interno (esquadro) com espessura de
1,20mm, fixado as laterais, 01 (uma) baseconfeccionada
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
dobrada em forma de “U” com 01 (um) rodapé também
em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm
e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de
pequenos desniveis. 03 (trés) prateleiras fixas com dobra
quadrupla na parte frontal para reforgo, confeccionadas em
chapa agocom espessura de 0,50mm unidas ao corpo por
meio de rebites. Altura de entrada entre prateleiras de
310mm. 02 (duas) gavetas duplas para pastas suspensas
com frente e fechamento posteriorconfeccionada em chapa
com 0,90mm e laterais de 1,20mm de espessura com area
de encaixedas pastas com 380 mm de profundidade e 380
mm de largura com corredigastelescépicas de esferas
metalicas que permite a abertura total da gaveta e 02
(duas) fendas oblongas de 24x104mm na parte frontal para
puxar a gaveta. Cadagaveta contém 02 (dois) suportes
dobrados para a fixagdo dasgavetas no corpo do armario.
02 (duas) portas (esquerda - direita)confeccionadas em
chapa ago0,50mm, com dobra quadrupla para reforco na
aresta oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal
em forma de quadradosde 5x5mm para ventilagdo
interna. Cada porta contém 03 (trés) dobradigas internas e
02(dois) batentes de borracha para fechamento silencioso
sob leve pressdo. A porta da esquerda possui 02 (dois)
trincos, um na parte superior e outro na parte inferior e a
porta direita contém 01 (uma) fechadura universal
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para m(’)\{eis de aco com rotacdo de 90 graus com 02 (duas)
chaves. Area de entrada de nominimo 1640mm de altura x
820mm de largura e area interna total de 1695mm de
altura x 895 mm de largura x 425 mm de profundidade.
Acabamento pelo sistema de tratamento quimico dachapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, comcamada minima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Montagem através derebites.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esté aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A
pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas
avarias ou cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa
Salina RiO; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714: n°10 - isento
de bolhas), com duragdo conforme os parametros definidos
em Norma vigente. Os produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim podem ser utilizados
em regibes litordnea sem a apresentarem pontos de
oxidagaoou ferrugem. Teste realizado comexposicao dentro
dos parametros estabelecidos pela Norma LAUDO NBR
8095/2015, com duragdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo assim por maior tempo
em ambientes com alto indice de umidade do ar. Teste
realizadoem cédmara de atmosfera Umida esaturada com
exposicdo dentro dos parédmetros estabelecidos pela
Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima conforme os parametros normativos
para o tipo de material e aplicagao / Os produtos possuem
camada de tinta minima conforme os parametros
estabelecidos pela Norma, garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando
que obem ofertado encontra-se emconformidade com a
NormaRegulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverd ser anexado a
comprovacao da competénciatécnica do profissional
responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUMEDUPLO 04 PORTAS
Dimensdes aproximadas: 600 x 1850 x 450 mm (LxAxP)
(5%+-)

Armario com 04 (quatro) portas confeccionado em chapa
de acgode baixo teor de carbono galvanizada composto de
02 (duas) laterais e 01 (uma) diviséria vertical central em
aco com espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com
espessura de 0,50mm, 02 (duas) prateleiras intermediaria
para a separagdo dos compartimentos com espessura de
0,50mm e 04 (quatro)prateleiras intermediarias para a

66 P . UND 1 52
separagdo interna com espessura de0,50mm, e 02 (dois) 4.284,02 4.284,02
tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado comespessura de 1,25mm,
fixando aslaterais, superior e inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro
pés regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos
desniveis. O armario devera conter 04 (quatro)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de
aco 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta oposta
a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de
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quadradosde 5x5mm para ventilagdo interna. As portas
deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha parafechamento silencioso sob leve
pressdo. 01 (uma) fechadura tipo macaneta embutida.
Cada compartimento terd uma divisoria para separagdo
interna comespessura de 0,50mm e 01 (um) cabideiro
confeccionado em agomacico 8mm, conforme NR18. Area
de entrada de cada porta 8lcm x 24,5cm e areas
internas, inferior com 15cm de altura x 30cm de largura
x 42,5cm de profundidade e superior com 65cm de altura
x 30cm de largurax 42,5cm de profundidade. Acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) epintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Montagem através
de rebites.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A
pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas
avarias ou cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa
Salina ; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714- isento de bolhas),
com duragdo dentro dos parédmetros estabelecidos pela
Norma. Os produtos possuem resisténcia anévoa salina
(maresia), sendo assim podem ser utilizados emregies
litoranea sem a apresentarem pontos de oxidacgdo ou
ferrugem. Teste realizado com exposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma LAUDO NBR
8095/2015, com
duracédo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que obem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora no 17
do Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUMETRIPLO 12 PORTAS

Dimensdes aproximadas: Altura: 1850mm x Largura:
900mm x Profundidade: 450 mm Armariocom 12 (doze)
portasconfeccionado em chapa de acgode baixo teor de
carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 02
(duas) divisérias verticais com espessurade 0,50mm, 01

67 (um) fundo com  espessura de 0,50mm, 09~ (nove) | UND 1 30 6.176,67 6.176,67
prateleiras intermediarias para a separacao dos
compartimentoscom espessura de 0,50mm, e 02 (dois)
tampos (superior e inferior)com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro
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pés regulaveis (sapatas) para corregdo de pequenos
desniveis. O armario devera conter 12 (doze)
compartimentos comportas, confeccionadas em chapa de
aco 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta oposta
a dobradica e perfuragdes na parte frontal em forma de
quadradosde 5x5mm para ventilagdo interna. As portas
deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha parafechamento silencioso sob leve
pressao. 01 (uma) fechadura tipo Puxador com pistdao
giratério para cadeado (cadeado ndoincluso), puxador
plasticoinjetado em ABS. Area de entradade cada porta
39cm x 24,5cm e area interna 41cm de altura x 30cm de
largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico dachapa (anti-ferruginoso
efosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a
p6, comcamada minima de tinta dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. Montagem através derebites.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos|
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esté aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina; NBR
5841: dO/t0 e ASTM D714- isento de bolhas), com duragao
dentro dos parédmetros estabelecidos pela Norma. Os
produtos possuem resisténcia anévoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados emregides litoranea sem
aapresentarem pontos de oxidagdoou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos paréametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovacdo da competéncia

técnica do profissional responsavel pelo laudo.

ARMARIO GUARDA VOLUMETRIPLO 18 PORTAS

Dimensdes aproximadas: Altura: 1850cm x Largura:
900mm x Profundidade: 450mm Armario com 18 (dezoito)
portas confeccionado em chapa de agode baixo teor de
carbono galvanizada composto de 02 (duas) laterais e 02
(duas) divisérias verticais com espessurade 0,50mm, 01

68 (um) fundo com  espessura de 0,50mm, 12~ (doze) | UND 1 32 6.890,04 6.890,04
prateleiras intermediarias para a separagcao dos
compartimentoscom espessura de 0,50mm, e 02 (dois)
tampos (superior e inferior)com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro
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pés reguldveis (sapatas) paracorrecdo de pequenos
desniveis. O armario devera conter 18 (dezoito)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de
aco 0,50mm, com dobra “V” para reforgo na aresta oposta
a dobradica e perfuragdes na parte frontal em forma de
quadradosde 5x5mm para ventilagdo interna. As portas
deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha parafechamento silencioso sob leve
pressdao. 01 (uma) fechadura tipo Puxador com pitdao
giratério para cadeado (cadeado ndo incluso), puxador
plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada porta
25cm x 24,5cm e area interna 27cm de altura x 30cm de
largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico dachapa (anti-ferruginoso
efosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a
p6, comcamada minima de tinta dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. Montagem através derebites.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina; NBR
5841: dO/t0 e ASTM D714: n°10 - isento de bolhas), com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Os produtos possuem resisténcia anévoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados em regides litordnea sem
aapresentarem pontos de oxidagaoou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duracédo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parédmetros
normativos para o tipo de material e aplicacdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competéncia

técnica do profissional responsavel pelo laudo.

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE

Dimensdes Aproximadas: Altura: 2000 mm, Largura: 1000
mm, Profundidade: 580 mm Estante dupla face, totalmente
confeccionada em chapa de ago com baixo teor de carbono,
com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da
chapa epintura através de sistema eletrostatico a pd, com

camada minima de tinta dentro dos parametros | UND 1 52 6.764,87 6.764,87
69 estabelecidos pela Norma. 01 (uma) base em formato
trapezoidal, formada por umaunicapeca, fechada,
confeccionada em chapa n° 20 (0,90 mm), com altura
de 155mm e angulagdo aproximada de 9°, sua fixagdo as
laterais da estante se da através de parafusos
sextavados lvanizados, possui ainda 04
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(quatro) sapatas reguladoras de nivel, que ndo
ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superiorhorizontaltrapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm
e angulagdo aproximada de 18°, sua fixacdo as laterais da
estante se da através de parafusos galvanizados; 02
(duas) laterais com altura de 2000 mm e largurade 580
mm, confeccionadas em uma Unica peca chapa n° 18
(1,20mm), a face interna, que permite encaixe das
bandejas empassos de aproximadamente 90mm, devera
possuir 38 (trinta e oito) opgdes de regulagem, a borda
interna da lateral deveraser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos
ou arestas; 08 (oito) prateleiras comdimensdes minimas
de 930 mmde comprimento e 250mm de profundidade,
confeccionadas em chapa n° 20 (0,90 mm), com dobras
nas laterais que permitemas mesmas a unido as laterais
pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem
parafusos), no seu comprimento devem apresentar dobras
duplas, sendo que a primeira deve possuir inclinacao de
aproximadamente 55° (cinquenta e cinco graus) em
relacdo a prateleira; ndo poderd apresentar arestas
cortantes,rebarbas e soldas aparentes. Apresentar junto a
proposta, os seguintes documentos abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esta aplicada.LAUDO NBR
11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca
tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou cortes
acidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina; NBR
5841: dO/t0 e

ASTM D714- isento de bolhas), com duracdao dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08

e resultado de espessura minima conforme os parémetros
normativos para o tipo de material e aplicacgdo / Os
produtos possuem camada de tinta minimaconforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido
por profissional especialista em ergonomia. Devera ser
anexado a comprovagdo da competéncia técnica do
profissional responsavel pelo laudo.
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ESTANTE FACE SIMPLES
Dimensdes Aproximadas: Altura:
200 mm x Largura: 1000 mm x Profundidade: 300 mm.
Estantesimples face, totalmente confeccionada em chapa
de ago com baixo teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa epintura através
de sistema eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma. 01 (uma)
base em formato trapezoidal, formada por umaunicapega,
fechada,confeccionada em chapa n° 20 (0,90
mm), com altura de 155mm e angulagdao aproximada de
9°, sua fixagdo as laterais da estante se da através
de parafusossextavadosgalvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de nivel, que ndo
ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma)
travessa superiorhorizontal trapezoidalconfeccionada em
uma Unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm
e angulagdo aproximada de 18°, sua fixacdo as laterais da
estante se da através deparafusosgalvanizados; 02 (duas)
laterais com altura de 2000 mm e largurade 300 mm,
confeccionadas em uma Unica peca chapa n° 18 (1,20mm),
a face interna, que permite encaixe das bandejas empassos
de aproximadamente 90 mm, deverd possuir 19
(dezenove) opgodes de regulagem,a borda interna da lateral
devera ser angular, formando encaixe exato entre a base e
a travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 04
(quatro) prateleirascom dimensGes minimas de 930 mm de
comprimento e 250mm de profundidade, confeccionadas
em chapa n° 20 (0,90 mm), com dobras nas laterais que
permitem as mesmas a unido as laterais pelo sistema
horizontal deslizantede encaixe (sem parafusos), no seu
comprimento devem apresentar dobras duplas, sendo que
a primeira deve possuir inclinagdo de aproximadamente
55° (cinquenta e cinco graus) em relagdo a prateleira; ndo
podera apresentar arestas cortantes, rebarbas e soldas
aparente .
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:
LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A
pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas
avarias ou cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 / Névoa
Salina; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714- isento de bolhas),
com duragdo dentro dos parédmetros estabelecidos pela
Norma. Os produtos possuem resisténcia anévoa salina
(maresia), sendo assim podem ser utilizados emregides
litordnea sem a apresentarem pontos de oxidagdo ou
ferrugem. Teste realizado com exposicdao dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma LAUDO NBR
8095/2015, com
duracédo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parémetros
normativos para o tipo de material e aplicacdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim

UND 1

30

3.860,95 3.860,95
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maior durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competéncia

técnica do profissional responsavel pelo laudo.

71

EXPOSITOR DUPLA FACE

Dimensdes Aproximadas: Altura: 2000 mm x Largura:
1000 mm x Profundidade: 580 mm. Expositor para livros
e periddicos duplo, totalmente confeccionadoem chapa de
aco com baixo teor de carbono, com acabamentopelo
sistema de tratamentoquimico da chapa e pintura através
de sistema eletrostatico ap6, com camada minima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma. 01 (uma)
base em formato trapezoidal, formada por uma Unica pega,
fechada,confeccionada em chapa n° 20 (0,90 mm), com
altura de 155mm e angulacdo aproximada de 9°, sua
fixagdo as laterais da estante se dé& através de
parafusossextavadosgalvanizados, possui ainda 04(quatro)
sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01 (uma) travessa superior
horizontal trapezoidal confeccionada em uma
Unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm e
angulacdo aproximada de 18°, sua fixagdo as laterais da
estante se da através deparafusos galvanizados; 02
(duas) laterais com altura de 2000 mm e largurade 580
mm, confeccionadas em uma Unica peca chapa n° 18
(1,20mm), a face interna, que permite encaixe das
bandejas empassos de aproximadamente 90mm, devera
possuir 38 (trinta e oito) opgdes de regulagem, a borda
interna da lateral deveraser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos
ou arestas; 08 (oito) prateleiras inclinadas com dimensodes
Uteis de no minimo 93,0 cm de comprimento e 29,0 cm de
altura, confeccionadas em chapa n° 20 (0,90 mm), com
dobras naslaterais que permitem as mesmasa unido as
laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe(sem
parafusos), no seu comprimento devem apresentar dobras
duplas, sendo que a primeira deve possuir inclinacdode
aproximadamente 55°(cinquenta e cinco graus) em relagao
a prateleira; ndo poderd apresentar arestas cortantes,
rebarbas e soldas aparentes.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esté aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A
pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas
avarias ou cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa
Salina; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714 - isento de bolhas),
com duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela
Norma. Os produtos possuem resisténcia anévoa salina
(maresia), sendo assim podem ser utilizados emregides
litoranea sem a apresentarem pontos de oxidacgdo ou
ferrugem. Teste realizado com exposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma LAUDO NBR
8095/2015, com duragdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma / Os produtos possuem

UND 1

20

6.264,78 6.264,78
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resisténcia a umidade, resistindo assim por maior tempo
em ambientes com alto indice de umidade do ar. Teste
realizadoem cédmara de atmosfera Umida esaturada com
exposicdo dentro dos parédmetros estabelecidos pela
Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima conforme os parametros normativos
para o tipo de material e aplicagao / Os produtos possuem
camada de tinta minima conforme os parédmetros
estabelecidos na Norma, garantindo assim maior
durabilidade. Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando
que obem ofertado encontra-se emconformidade com a
NormaRegulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverd ser anexado a
comprovacao da competénciatécnica do profissional
responsavel pelo laudo.
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EXPOSITOR FACE SIMPLES

Dimensdes Aproximadas: Altura: 2000 mm x Largura:
1000 mm x Profundidade: 300 mm. Expositorpara livros e
periddicos simples, totalmente confeccionado em chapa de
aco com baixo teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico dachapa e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, comcamada minima de tinta
dentro dos parametros estabelecidos pela Norma. 01 (uma)
base em formato trapezoidal, formada por uma Unica pega,
fechada,confeccionada em chapa n° 20 (0,90 mm), com
altura de 155mm e angulagdo aproximada de 9°, sua
fixagdo as laterais da estante se da através de
parafusossextavadosgalvanizados, possui ainda 04(quatro)
sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante; 01(uma) travessa
superior horizontal trapezoidal confeccionada em
uma Unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm
e angulagdo aproximada de 18°, sua fixagdo as laterais da
estante se da através de parafusos galvanizados; 02
(duas) laterais com altura de 2000 mm e largurade 300
mm, confeccionadas em uma Unica peca chapa n° 18
(1,20mm), a face interna, que permite encaixe das
bandejas empassos de aproximadamente 90mm, devera
possuir 19 (dezenove) opcgdes de regulagem, a borda
interna da lateral devera ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos
ou arestas; 04 (quatro) prateleiras inclinadas com
dimensGes Uteis de no minimo 93,0 cm de comprimento e
29,0 cm de altura,confeccionadas em chapa n° 20 (0,90
mm), com dobras naslaterais que permitem as mesmasa
unido as laterais pelo sistema horizontal deslizante de
encaixe (sem parafusos), no seu comprimento devem
apresentar dobras duplas, sendo que a primeira deve
possuir inclinacdode aproximadamente 55°(cinquenta e
cinco graus) em relacdo a prateleira; ndo podera
apresentar arestas cortantes,rebarbas e soldas aparentes.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esté aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina; NBR
5841: dO/t0 e ASTM D714- isento de bolhas), com duragao
dentro dos parédmetros estabelecidos pela Norma. Os

UND 1

20

3.876,00

3.876,00
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produtos possuem resisténcia a névoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados emregides litoranea sem
aapresentarem pontos de oxidagdoou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parédmetros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional

responsavel pelo laudo.

73

PAINEL FECHAMENTOPADRAO DUPLO

DimensGes minimas: Altura: 200 cm, Largura: 52 cm,
Profundidade: 2,7 cm Painel para sinalizacdao para estante
dupla face, totalmente confeccionada em ago com
espessura de 0,90 mm e tratamento quimico das chapas
através do sistema antiferruginoso e fosfatizante e pintura
eletrostatica a pdé com camada minima dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Encaixado, devera
ficar completamente embutido nalateral da estante, devera
possuir 38 (trinta e oito) rasgos retangulares. Sistema de
fixacdo lateral por encaixe, sem uso de parafusos, soldas
ou rebites.

UND 1

52

789,00

789,00

74

PAINEL FECHAMENTOPADRAO SIMPLES

DimensGes minimas: Altura: 200 cm, Largura: 24 cm,
Profundidade: 2,7 cm Painel para sinalizagdo para estante
simples face, totalmente confeccionada em ago com
espessura de 0,90 mm e tratamento quimico das chapas
através do sistema antiferruginoso e fosfatizante e
camada minima dentro dos parémetros estabelecidos pela
Norma. Encaixado, devera ficar completamente embutido
na lateral da estante, devera possuir 19 (dezenove) rasgos
retangulares. Sistema de fixagdo lateral por encaixe, sem
uso de parafusos, soldas ou rebites.

UND 1

32

423,67

423,67

75

BIBLIOCANTO

Totalmente confeccionado emchapa de ago de 1,20mm e
tratamento quimico das chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e pintura eletrostatica a pé
com camada minima dentro dos parametros estabelecidos
pela Norma isento de arestas cortantes,quinas e rebarbas.
Dobrado em formato de “L”, em um dos lados,na vertical,
recortado em formade seta. Dimensdes minimas:Altura:
20 cm, Largura: 17 cm, Profundidade: 12 cm

UND 1

60

45,00

45,00
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CAIXA PARA PERIODICOS

Caixa para periddicos, totalmenteconfeccionado em chapa
de agode 1,20 mm e tratamentoquimico das chapas
através do sistema antiferruginoso efosfatizante e pintura
eletrostatica a pdé com camada minima dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Ndo poderapossuir
arestas cortantes, pontas vivas e rebarbas. Aba frontal com
altura minima de 100 mm. Nas duas laterais da caixa, em
suaparte traseira, recorte em forma de seta. Dimensdes
minimas: Altura: 20 cm, Largura: 10 cm, Profundidade:
20,5cm.

UND 1

52

124,67

124,67

77

CARRINHO ERGONOMICO PARA TRANSPORTE DE
LIVROS E REVISTAS

Carrinho para transporte de livrose revistas, composto de
corpo confeccionado em chapas de MDP, estrutura e
prateleiras confeccionadas em tubos e chapas de ago de
aco com baixo teor de carbono. O corpo é composto de 02
(duas) laterais, 01 (um) fundo e 01 (uma) basede MDP
com espessura de 15mm e acabamento malaminico BP
com todas as bordas aparentesrevestidas por fita de PVC
de 1mm de espessura colada peloprocesso de “Hot Melt”
na mesmacor do melaminico. 03 (trés) prateleiras com
espessura de 0,90mm, profundidade de 220mm e
largura de 485mm. As prateleiras possuem na parte
frontal dobras duplas para maior resisténcia e nas outras
arestas abas com altura 37mm parafixacdo das prateleiras
ao corpodo carrinho. Altura Util entre prateleiras de
320mm. Estrutura de sustentacdo curvada compostade 02
(duas) pecas confeccionadas em tubo didmetro 1” com
espessura de 1,5mm, 02 (duas) chapas laterais e 01 (uma)
base de apoio do corpo em chapa de ago com espessura de
1,5mm unidas através de solda formandoa estrutura do
carrinho. As prateleiras e estruturas possuem acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) epintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. 04 (quatro) rodizios
com roda de 4" e largura de 32mm com rodas de
polipropileno revestida de borracha termoplastica com
calotas e rolamento de esferas.Unidao do corpo com as
prateleirase com a estrutura através de parafusos auto
atarrachantes 3.5x13mm e dos rodizios com a estrutura
através de bucha de encaixe com rosca. Dimensdes
aproximadas: 1440mm x 595mm X 570cm. (AxLxP)
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura
resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou
soltando da superficie onde esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais. LAUDO NBR 8094/83 /Névoa Salina ; NBR
5841: dO/t0 e ASTM D714- isento de bolhas), com duragao
dentro dos parédmetros estabelecidos pela Norma. Os
produtos possuem resisténcia a névoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados em regiGes litoranea
sem aapresentarem pontos de oxidagaoou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma LAUDO NBR 8095/2015, com
duracédo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de

UND 1

52

3.645,67

3.645,67
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umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR 10443/08
e resultado de espessura minima conforme os parédmetros
normativos para o tipo de material e aplicacdo / Os
produtos possuem camada de tinta minima conforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a NormaRegulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional responsavel pelo laudo.

78

PLACA DE SINALIZAGAO EM CHAPA DE AGO

Placa de sinalizacao, totalmenteconfeccionado em chapa
de agode 1,20mm e tratamento quimicodas chapas através
do sistema antiferruginoso e fosfatizante e pintura
eletrostatica a pdé com camada minima dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Na parte superior,
sistema de fixagdoao painel pelo sistema deencaixe, sem
uso de parafusos,soldas ou rebites. Devera ter superficie
lisa, sem saliéncias ou perfuragdes aparentes.

DimensGes minimas: Altura: 54cm, Largura: 23,5cm,
Profundidade: 2cm.

UND 1

32

159,67

159,67

79

LOUSA MOVEL

Lousa movel confeccionada em ago 20 composta por: 01
(um) Quadro estruturalcomposto por 02 (duas) Colunase
02 (duas) Travessas confeccionadas em chapa com
espessura de 1.2mm (18), 02 (dois) pés compostos por
duas pecas Unicas no formato de “V” estruturando e
servindo de acabamento confeccionados em

chapa com espessura de 1.5mm (16), cada pé possui 04
(quatro) rebites para montagem no quadroestrutural e 02
(duas) buchas confeccionadas em Nylon para fixacdo dos
rodizios. 02 (dois) Painéis fixados na estruturaatravés de
encaixes sem a utilizagdo de parafusos compostospor um
painel confeccionados em chapa com espessura de
0.90mm

(20) e dois reforgos estruturaisconfeccionados em chapa
com espessura de 0.60mm (24) fixados no painel através
doprocesso de solda ponto, um dos painéis possui aplicagdo
de adesivo de vinil transparente no lado onde sera utilizado
como lousa, 01 (um) suporte de TV confeccionado em
chapa com espessura de 1.5mm (16) fixado na lousa
através de encaixe, 04 (quatro) rodizios giratérios com
rodas na cor cinza com 3” de didmetro com calotas para
protecao na cor cromo, dois possuem freio. Acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico. Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido
por profissional especialista.

UND 1

52

4.923,67

4.923,67
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ESTOFADO CURVE CONCAVO

C/ ENCOSTO 192 cm xaZ5cmx 72 cm

Estofado concavo com assento e encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de reflorestamento (Eucalyptus
grandis) com assento sem divisdes com altura de 29,5cm
e profundidade de 51cm estofadocom espuma soft 28 e
encostocom parte dianteira inclinada commedida superior
de 14 e inferior de 20cm e altura de 31,5cm com espuma
soft 20. Forracdo doestofado em tecido 100%poliéster. Pés
em aluminio injetado em “L” com abastrapezoidais como a
maior medida a superior de 4 cm e a menor a inferior de
2cm, altura de 15cm de e espessura de 3mm,fixados na
estrutura inferior doestofado através de parafusos e porca
garra embutida. Perimetro da curva do assento de 125cm
e do encosto de 201cm.

DimensGes minimas: Curva assento 125 cm x Curva
encosto 201 cm /

Largura 192 cm x altura 75 cm x profundidade 72 cm
(variacdo de até 10%+)

UND 1

20 4.471,00 | 4.471,00

81

ESTOFADO CURVE - CONCAVO

S/ ENCOSTO 192 cm x 75 cmx 72 cm

Estofado concavo sem encosto estruturado totalmente em
madeira de reflorestamento

(Eucalyptus grandis) com assento sem divisdes com altura
de 29,5cm e profundidade de 72cm estofado com espuma
soft 28. Forragdo do estofado em tecido 100% poliéster.
Pés em aluminio injetado em “L” com abastrapezoidais
como a maior medida a superior de 4 cm e a menor a
inferior de 2cm, altura de 15cm de e espessura de 3mm,
fixados na estrutura inferior do estofado através de
parafusos e porca garra embutida. Perimetro da curva do
frontal do assento de125cm e do da curva posterior do
assento de 201cm.

Dimensdes minimas: Curvaassento 125 cm Largura
192 cm x altura 75 cm xprofundidade 72 cm (variacdao de
até 10%+).

UND 1

20 2.860,00 | 2.860,00

82

ESTOFADO RETO 150 cm x 45

cm x 72 cm

Estofado reto sem encosto estruturado totalmente em
madeira de reflorestamento (Eucalyptus grandis) com
assentosem divisdes com altura de 29,5cm e profundidade
de 72cm estofado com espuma soft 28. Forracdao do
estofado em tecido 100% poliéster. Pés em aluminio
injetado em "“L” com abastrapezoidais como a maior
medida a superior de 4 cm e a menor a inferior de 2cm,
altura de 15cm de e espessura de 3mm, fixados na
estrutura inferior doestofado através de parafusos e porca
garra embutida.

DimensGes minimas: Largura 150 cm x altura 45 cm X
profundidade72 cm (variagdo de até 10%+).

UND 1

20 2.805,33 | 2.805,33

83

ESTOFADO XY

Estofado produzido com estruturaem madeira reflorestada
de eucalipto seco em estufa, fixadas com parafusos,
grampos e cantoneiras para reforgo. Assentoe laterais
confeccionados em espuma soft com manta de fibra
siliconada e superficiesarredondadas;

Pés em madeira; Forracdao em tecido 100% poliéster; A
embalagem do estofado érevestida em plastico virgem
envolvido por papeldo e mantaelastica.

DimensGes minimas: Largura 160 x Altura 43 X

Profundidade 45 cm(Variagdo de até 10%+).

UND 1

20 2.586,33 | 2.586,33
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ESTOFADO CURVE 230 x 45 x

45 cm

Estofado produzido com estruturaem madeira reflorestada
de eucalipto seco em estufa, fixadas com parafusos,
grampos e cantoneiras para reforgo. Assentoe laterais
confeccionados em espuma soft com manta de fibra
siliconada e superficiesarredondadas;

Pés em madeira; Forracdo em tecido 100% poliéster; A
embalagem do estofado érevestida em plastico virgem
envolvido por papeldo e mantaelastica.

DimensGes minimas: Largura 230 x Altura 45 X
Profundidade 45 cm(Variagdo de até 10%+).

UND 1

20

4.008,33

4.008,33

85

PUFE CURVE 52 x 45 x 52 cm

Pufe redondo produzido comestrutura em madeira
reflorestada de eucalipto seco emestufa, fixadas com
parafusos,grampos e cantoneiras para
reforco. Assento e laterais confeccionados em
espuma soft; Quatro pés redondos diametro 50mm em
madeira pintados na corimbuia; Forracdao em tecido 100%
poliéster; A embalagem doestofado é revestida em
plasticovirgem envolvido por papeldoemanta eldstica.
DimensGes minimas: Largura 52 x Altura 45 x
Profundidade 52 cm (Variagdo de até 10%+).

UND 1

52

923,33

923,33

86

PUFE RETANGULARELETRIFICADO

Estofado com estrutura interna em madeira Eucaliptus
Grandis secada naturalmente ecompensado multilaminado,
fixadas através de parafusos e grampos. Possui: Assento
com espuma Soft Densidade 30, altura 450 mm do chdo; 1
caixa embutida na lateral contendo duas tomadas
elétricas; Caboelétrico na face inferior que serve para
conexdo a tomada, 2P+T 3 x1,00 mm?2 10 A, com 1,5
metros de comprimento;Quatro pés redondos didmetro 50
mm em madeira pintados na cor imbuia; Revestimento em
tecido 100 % poliéster; Embalagem comrevestimento em
plastico virgem envolto por manta elastica.

DimensGes minimas: Largura 100 x Altura 45 X
Profundidade 65 cm(variagdo de até 10%+).

UND 1

32

1.942,67

1.942,67

87

ESTOFADO HUB 02 LUGARESELETRIFICADO

Estofado com estrutura interna em madeira Eucaliptus
Grandis secada naturalmente, fixadasatravés de parafusos
e grampos. Possui: Assento com percintas elasticas
italianas, almofada fixa em espuma Soft Densidade 30,
altura 500 mm do chao, largura 1620 mm, profundidade
590 mm;Encosto com cabine de estrutura em compensado
revestida emfibra e matelassé, altura 1480 mm do chdo,
almofadas internas soltas em espuma Soft Densidade23;
Rodapé com 1 caixa contendo duas tomadas elétricas;
Caboelétrico na face inferior que serve para conexdo a
tomada, 2P+T 3 x1,00 mm2 10 A, com 1,5 metros de
comprimento; Estrutura em aluminio tubular que
contornatoda a base inferior do estofado conectada a pés
também em aluminio tubular, com altura de 160 mm;
Revestimento em tecido100 % poliéster.

DimensGes minimas: Largura 178 x Altura 148 x
Profundidade 81 cm (Variagdo de até 10%-+).

UND 1

32

4.427,33

4.427,33
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ESTOFADO MINI CURVE CONCAVO

Estofado concavo com assento e encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de reflorestamento (Eucalyptus
grandis) com assento sem divisGes com altura de 30cm e
profundidade de 52cm estofadocom espuma soft 28 e
encostocom parte dianteira inclinada commedida superior
de 16 e inferior de 23cm e altura de 32,5cm com espuma
soft 20. Forracdo doestofado em tecido 100%poliéster. Pés
em aluminio injetado em “L” com abastrapezoidais como a
maior medida a superior de 4 cm e a menor a inferior de
2cm, altura de 15cm de e espessura de 3mm,fixados na
estrutura inferior doestofado através de parafusos e porca
garra embutida. Perimetro da curva do assento de 35cm
edo encosto de 160cm.

DimensGes minimas: Largura 105 x Altura 77,5 x
Profundidade 73 cm (Variacdo de até 10%+).

UND 1

20 3.180,00 | 3.180,00

89

ESTOFADO MINI CURVE CONVEXO

Estofado cdncavo com assento e encosto fixo estruturado
totalmente em madeira de reflorestamento (Eucalyptus
grandis) com assento sem divisGes com altura de 30cm e
profundidade de 52cm estofadocom espuma soft 28 e
encostocom parte dianteira inclinada commedida superior
de 16 e inferior de 23cm e altura de 32,5cm com espuma
soft 20. Forracdo doestofado em tecido 100%poliéster. Pés
em aluminio injetado em “L” com abastrapezoidais como a
maior medida a superior de 4 cm e a menor a inferior de
2cm, altura de 15cm de e espessura de

3mm, fixados na estrutura inferior do estofado através de
parafusos e porca garraembutida. Perimetro da curva do
assento de 120cm e do encosto de 70cm

DimensGes minimas: Largura 104 x Altura 77,5 x
Profundidade 73 cm (Variacdo de até 10%+).

UND 1

20 3.585,33 3.585,33

90

ESTANTE FACE SIMPLEINFANTIL

Estante face simples confeccionada
totalmente em ago de baixo teor de carbono,contendo: 01
(uma) base composta por 01 (uma) estrutura inferior
confeccionada com chapa

(20) 0,90mm de espessura, 02 (dois) acabamentos
(anteparos) em formato a definir,confeccionados em chapa
(16) 1,5mm e unidos através de solda Mig, 02 (dois)
suportes parafixacdo das colunas, fabricados com chapa
(16) 1,5mm de espessura e rebites roscados parafixacdo
das sapatas de nivelamento; 02 (duas) colunas para
sustentacdo das prateleiras, confeccionadas em chapa (16)
1,5mm, com rasgos retangulares em passo de 60mm estilo
“cremalheira” e oblongos para fixacao do chapéu, fixado a
base através de parafusos e porcas; 01(uma) travessa de
sustentagdo (chapéu) confeccionado em chapa (20) de
0,90mm de espessura,dobrado em formato de “U”,unido
as colunas através de parafusos e porcas; 03 (trés)
prateleiras, confeccionadas em chapa (24) de 0,60mm
de espessura; 06 (seis) anteparos,sendo 03 (trés) para o
ladodireito e 03 (trés) para o ladoesquerdo, produzidos em
chapa (18) de 1,20mm de espessura,fixado a prateleira
através do sistema de encaixe, em forma de “urso”. 04
(quatro) sapatas niveladoras confeccionadas em plastico
preto com parafuso M8. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através do sistema eletrostatico a
pbé, com camada minima dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma.

DimensGes minimas: Largura 102cm x Altura 142cm X

UND 1

32 1.917,67 | 1.917,67
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Profundidade 33 cm.

(Variacdo de até 10%-+) Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo:

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada;

LAUDO NBR 11003/2009,

com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso
de sofrer pequenas avarias ou cortesacidentais; LAUDO
NBR 8094/83

/ Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e

ASTM D714: n°10 - isento de bolhas), com duracao dentro
dos parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma; LAUDO NBR 8095/2015,
com

duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida e saturada com exposicdo dentro dos limites
estabelecidos pela Norma. LAUDO INMETRO NBR
10443/08 e resultado de espessura minima conforme os
parametros normativos para o tipo de material e aplicacdo
/ Os produtos possuem camada de tinta minimaconforme
os parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido
por profissional especialista em ergonomia. Devera ser
anexado a comprovagdo da competéncia técnica do
profissional responsavel pelo laudo.

ESTANTE FACE DUPLAINFANTIL

Estante face dupla confeccionada totalmente em acgo de
baixo teor de carbono, contendo: 01 (uma) base composta
por 01 (uma) estrutura inferior confeccionada com chapa
(20) 0,90mm de espessura, 02  (dois) acabamentos
(anteparos) emformato a definir, confeccionados em chapa
(16) 1,5mm e unidos através de solda Mig, 02 (dois)
suportes para fixacdo dascolunas, fabricados com chapa
(16) 1,5mm de espessura e rebites roscados para fixagdo
das sapatas de nivelamento; 02 (duas) colunas para
sustentagdo das prateleiras, confeccionadasem chapa (16)
1,5mm, comrasgos retangulares em passo de 60mm estilo

91 “cremalheira” e oblongos para fixacdo do chapéu, fixado a | UND 1 32
R 3.083,00 3.083,00
base através de parafusos e porcas; 01 (uma) travessa de
sustentagdo (chapéu) confeccionado em chapa (20) de
0,90mm de espessura, dobradoem formato de “U”, unido
as colunas através de parafusos e porcas; 06 (seis)
prateleiras, confeccionadas em chapa (24) de0,60mm de
espessura; 12 (doze) anteparos, sendo 06 (seis) para olado
direito e 06 (seis) para olado esquerdo, produzidos em
chapa (18) de 1,20mm de espessura, fixado a prateleira
através do sistema de encaixe,em forma de “urso”. 04
(quatro) sapatas niveladoras confeccionadas em plastico
preto com parafuso M8. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e
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fosfatizante) e pintura através do sistema eletrostatico a
pd, com camada minima dentro dos paréametros
estabelecidos pela Norma.

DimensGes minimas: Largura 102cm x Altura 142 cm X
Profundidade 58,5 cm. (Variagdo de até 10%+)
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

FABRICA), emitido pelofabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada;

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais; LAUDO NBR 8094/83

/ Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e

ASTM D714- isento de bolhas), com duracao dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidagdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parédmetros
estabelecidos pela Norma; LAUDO NBR 8095/2015,
com duragdo dentro dos parémetros estabelecidos pela
Norma / Os produtos possuem resisténcia a umidade,
resistindo assim por maior tempo em ambientes com alto
indice de umidade do ar. Teste realizadoem cédmara de
atmosfera Umida esaturada com exposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08

e resultado de espessura minima conforme os parémetros
normativos para o tipo de material e aplicacdo / Os
produtos possuem camada de tinta minimaconforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidadecom a Norma Regulamentadora n°® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica do
profissional responsavel pelo laudo.

EXPOSITOR FACE SIMPLESINFANTIL

Expositor face simples confeccionada totalmente em ago de
baixo teor de carbono,contendo: 01 (uma) basecomposta
por 01 (uma) estrutura inferior confeccionada com chapa
(20) 0,90mm de espessura, 02 (dois) acabamentos
(anteparos) em formato a definir,confeccionados em chapa
(16) 1,5mm e unidos através de solda Mig, 02 (dois)
suportes parafixacdo das colunas, fabricados com chapa
(16) 1,5mm de espessura e rebites roscados parafixacao
das sapatas de nivelamento; 02 (duas) colunas para

92 sustentagdo das prateleiras, confeccionadas em chapa (16) | UND 1 32 2.012.00 2.012.00
1,5mm, com rasgos retangulares em passo de 60mm estilo ! !
“cremalheira” e oblongos para fixacdo do chapéu, fixado a
base através de parafusos e porcas; 01(uma) travessa de
sustentagdo (chapéu) confeccionado em chapa (20) de
0,90mm de espessura,dobrado em formato de “U”,unido
as colunas através de parafusos e porcas; 03 (trés)
prateleiras inclinadas, confeccionadas em chapa (24) de
0,60mm de espessura; 06 (seis) anteparos, sendo 03 (trés)
para olado direito e 03 (trés) para olado esquerdo,
produzidos emchapa (18) de 1,20mm de espessura, 02
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(dois) furos parafixagdo da prateleira através de parafusos,
em forma de “urso”. 04 (quatro) sapatas niveladoras
confeccionadas em plastico preto com parafuso MS8.
Acabamento pelo sistema de tratamentoquimico da chapa
(antiferruginosoe fosfatizante) e pintura através do sistema
eletrostatico a pd, com camada minima dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma.

DimensGes minimas: Largura 102cm x Altura 142cm X
Profundidade 33 cm. (Variacdo deaté 10%-+)

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: FABRICA), emitido pelo fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada;

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
ndo destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais; LAUDO NBR 8094/83

/ Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e

ASTM D714- isento de bolhas), com duracao dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidagdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos paréametros
estabelecidos pela Norma; LAUDO NBR 8095/2015,
com duracdo dentro dos parametros estabelecidos pela
Norma / Os produtos possuem resisténcia a umidade,
resistindo assim por maior tempo em ambientes com alto
indice de umidade do ar. Teste realizadoem cédmara de
atmosfera Umida esaturada com exposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma; LAUDO INMETRO
NBR 10443/08 e resultado de espessura minima conforme
0s parametros normativos para o tipo de material e
aplicacdo / Os produtos possuem camada de tinta minima
conforme o0s parametros estabelecidos na Norma,
garantindo assim maior durabilidade; Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que obem ofertado encontra-se
emconformidade com a NormaRegulamentadora n°® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo
emitido por profissional especialista em ergonomia. Devera
ser anexado a comprovagdo da competéncia

técnica do profissional responsavel pelo laudo.

93

MESA REDONDA INFANTIL

Mesa infantil com 04 pés composta de: 01 (um) tampo
redondo em MDF com espessura de 15mm e diametro de
900mm, acabamento melaminico texturizado; 04 (quatro)
pés em aco carbono tubular espessura 0,90 mm com
tratamento quimicofosfatizante e antiferruginoso e pintura
eletrostadtica a pdé com camada minima dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma, ponteira em plastico
de alta resisténcia para acabamento; 16 (dezesseis)
parafusos para fixacdo dos pés. Adesivo vinilico com

UND 1

52

i , 999,00 999,00
desenho a definir recortado ecolado na superficie do tampo. ! !
DimensGes minimas: Largura 90 x Altura 52 x
Profundidade 90cm(variagdo de até 10%+) Apresentar
Junto a proposta, osseguintes documentos abaixo:

FABRICA), emitido pelofabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por

lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta

aplicada;
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; LAUDO NBR 11003/2009,

com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso
de sofrer pequenas avarias ou cortesacidentais; LAUDO
NBR 8094/83

/ Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e

ASTM D714- isento de bolhas), com duracdao dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos
possuem resisténcia anévoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides litoranea sem a
apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste
realizado com exposicdo dentro dos parametros
estabelecidos pela Norma; LAUDO NBR 8095/2015,
com duracdo dentro dos parametros estabelecidos pela
Norma / Os produtos possuem resisténcia a umidade,
resistindo assim por maior tempo em ambientes com alto
indice de umidade do ar. Teste realizadoem cédmara de
atmosfera Umida esaturada com exposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08

e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicacdo / Os
produtos possuem camada de tinta minimaconforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido
por profissional especialista em ergonomia. Deverd ser
anexado a comprovagdo da competéncia técnica do
profissional

responsavel pelo laudo.

CAMA EMPILHAVEL

Cama empilhavel confeccionada em material ndo alérgico,
com capacidade para 80kg de «carga distribuidos
uniformemente. Pésconfeccionados em plastico de alta
resisténcia atoxicos, lavavel, sem cantos ou arestas
cortantes. Estrutura tubular confeccionada em tubo de aco
com didmetro de 1” e espessura de 1,20 mm, revestidos
com pinturaeletrostatica a p6 com camada minima de
cobertura dentro dos parametros estabelecidos pela
Norma.

Leito da cama confeccionado em tela de poliéster recoberto
comPVC, antifingico, antibactericida, ndo alérgica, lavavel
e ndo toxica.Dimensdes minimas: altura do chdo 14 cm,
largura 54 cm e comprimento 133 cm (Variacdo de até
10%+) Apresentar junto a proposta, o0s seguintes

94 documentos abaixo: UND 1 100

FABRICA), emitido pelofabricante; 335,00 335,00

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por

lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta

aplicada;

LAUDO NBR 11003/2009,

com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso

de sofrer pequenas avarias ou cortesacidentais; LAUDO

NBR 8094/83 / Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e ASTM

D714- isento de bolhas), com duragdao dentro dos

parametros estabelecidos pela Norma. Os produtos

possuem resisténcia a névoa salina (maresia), sendo

assim podem ser utilizados em regides litoranea sem a

apresentarem pontos de oxidacdo ou ferrugem. Teste

realizado com exposicdo dentro dos parametros
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estabelecidos pela Norma; LAUDO NBR 8095/2015, com
duragdo dentro dos parametros estabelecidos pela Norma /
Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo
assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizadoem camara de atmosfera
Umida esaturada com exposicdo dentro dos pardmetros
estabelecidos pela Norma.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08

e resultado de espessura minima conforme os parametros
normativos para o tipo de material e aplicagédo / Os
produtos possuem camada de tinta minimaconforme os
parametros estabelecidos na Norma, garantindo assim
maior durabilidade; Laudo Técnico de Ergonomia,
comprovando que o bem ofertado encontra-se em
conformidade com a Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho eEmprego, através de laudo emitido
por profissional especialista em ergonomia. Deverd ser
anexado a comprovacdo da competéncia técnica do
profissional responsavel pelo laudo.

95

ALMOFADA INFANTILBICHARADA ARANHA

Em formato de aranha. Almofada infantil. Lavavel e
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada (plush 85% -
algoddo/poliéster 15%).

Dimensdes aproximadas: Altura:

20 cm, Largura: 43 cm, Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos

UND 1

32

abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o 336,67 336,67
bem ofertadoencontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia.

Devera ser anexado a comprovacgao da competéncia
técnica do profissional responsavel pelo laudo.
ALMOFADA INFANTIL BICHARADA TIPO
BORBOLETA

Em formato de borboleta. AlImofada infantil. Lavavel e
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada (plush 85% -
algoddo/poliéster

15%). Dimensdes: Dimensbes aproximadas: Altura:

20 cm, Largura: 60 cm,Comprimento: 60 cm.

96 Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos | UND 1 32 319.00 319.00
abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o ! !
bem ofertadoencontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia.

Deverad ser anexado a comprovagdo da competéncia

técnica do profissional

responsavel pelo laudo.

ALMOFADA INFANTIL BICHARADA TIPO

CACHORRO

Em formato de cachorro. Almofada infantil. Lavavel e

antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada (plush 85% “| UND 1 32

97 algoddo/poliéster 15%). Dimensdes: 319,00 319,00
Dimensdes aproximadas: Altura: 20 cm, Largura: 60 cm,

Comprimento: 60 cm.
Medidas aproximadas podendo variar conforme o
modelo.
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Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o
bem ofertadoencontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia.

Deverd ser anexado a comprovacdo da competéncia
técnica do profissional responsavel pelo laudo.

98

ALMOFADA INFANTILBICHARADA TIPO GATA
Em formato de gata. Almofada infantil. Lavavel ¢
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada(plush 85% -
algoddo/poliéster

15%). Dimensdes:

Dimensdes aproximadas: Altura:

20 cm, Largura: 60 cm,Comprimento: 60 cm.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o
bem ofertadoencontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

UND 1

32 319,00

319,00

99

ALMOFADA INFANTILBICHARADA TIPO JABUTI

Em formato de jabuti. Almofada infantil. Lavavel e
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada (plush 85% -
algoddo/poliéster 15%). Dimensdes:

Dimensdes aproximadas: Altura: 20 cm, Largura: 60cm,
Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o
bem ofertadoencontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia.

Devera ser anexado a comprovagdo da competénciatécnica
do profissional responsavel pelo laudo.

UND 1

32 319,00

319,00

100

ALMOFADA INFANTILBICHARADA TIPO SAPO

Em formato de sapo. Almofada infantil. Lavavel ¢
antialérgica.

Fabricada em fibra siliconada(plush 85%-algod&o/poliéster
15%). Dimensoes:

Dimensdes aproximadas: Altura:

20 cm, Largura: 60 cm,Comprimento: 60 cm.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo Técnico de Ergonomia,comprovando que o
bem ofertadoencontra-se em conformidadecom a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverd ser anexado a
comprovacdoda competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo.

UND 1

32 319,00

319,00
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101

PUFE INFANTIL FOLHA

Pufe Infantil Folha. Estofado infantil sem encosto (pufe)
com face superior (assento) em formato losangular.
Estruturado em madeira de reflorestamento
(Eucalyptusgrandis). Estofado com espuma soft 28. Pé
confeccionado em resina termoplastica injetada. Forragdo
em tecido tipo suede impermeavel. Dimensdes
aproximadas: Altura: 26 cm; Largura: 41cm;
Profundidade: 47cm. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Laudo Técnico de
Ergonomia,comprovando que o bem ofertadoencontra-se
emconformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do
Ministério do Trabalho eEmprego, através de laudoemitido
por profissional especialista em ergonomia. Devera ser
anexado a comprovagdo da competéncia técnica do
profissional responsavel pelo laudo.

UND 1

32

1.103,67

1.103,67

102

ARMARIO GUARDA VOLUMEINFANTIL

Armario Infantil com 03 (trés) portas, confeccionado em
chapa de ago de baixo teor de carbono, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) epintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camadaminima de tinta dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma. Contendo: 02
(duas) laterais confeccionadas em chapa de ago n° 24
(0,60mm). 01 (um) fundoe 02 (dois) tampos (superior e
inferior) confeccionados em chapa de ago n° 24
(0,60mm), reforco interno (esquadro) confeccionado em
chapa de agon® 18 (1,20mm) fixado as laterais. A base
devera conter 01 (um) rodapé em chapa n° 18 (1,20mm)
dobrado em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas)
para correcdo de pequenos desniveis. O armario devera
conter 03 (trés) compartimentos com portas também
confeccionadas em chapa de ago n° 24 (0,60mm), sendo
que, cada porta devera conter 02 (duas) dobradigas
internas e 01 (uma) fechadura universal para méveis de
aco comrotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves cada.
Area deentrada de cada porta de no minimo 25,5 x 23 cm
e area interna 27,5x30x42,5 cm. As portas deverao possuir
na parte frontal perfuracdes em forma de quadrados de
5x5mm que servemcomo ventilagdo doscompartimentos,
02 (duas) bandejas internas para a divisdo dos
compartimentos,confeccionadas em chapa de ago n° 24
(0,60mm) de espessura.Dimensdes: Altura: 1,00 (um)
metro, Largura: 30 cm,Profundidade: 45 cm.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo:

FABRICA), emitido pelo fabricante;

LAUDO ASTM D 3363/2011 /

Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por
lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde esta
aplicada;

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura
nao destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou
cortesacidentais; LAUDO NBR 8094/83

/ Névoa Salina; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714- isento de
bolhas), com duragdo dentro dos parametros estabelecidos
pela Norma. Os produtos possuem resisténcia anévoa
salina (maresia), sendo assim podem ser utilizados em
regides litoranea sem aapresentarem pontos de oxidagdo
ou ferrugem. Teste realizado comexposicdo dentro dos
parametros estabelecidos pela Norma ; LAUDO NBR
8095/2015, com duracdo dentro dos pardmetros

UND 1
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2.393,33

2.393,33
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estabelecidos pela Norma / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo assim por maior tempo
em ambientes com alto indice de umidade do ar. Teste
realizadoem cédmara de atmosfera Umida esaturada com
exposicdo dentro dos parédmetros estabelecidos pela
Norma.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima conforme os parametros normativos para o tipo de
material e aplicagcdo / Os produtospossuem camada de tinta
minimaconforme os parametros estabelecidos na Norma,
garantindo assim maior durabilidade; Laudo Técnico de
Ergonomia, comprovando que o bem ofertadoencontra-se
em conformidadecom a Norma Regulamentadoran® 17 do|
Ministério do Trabalho e Emprego, através de laudo emitido|
por profissional especialista em ergonomia. Devera ser

anexado a comprovacao da competéncia técnica do

professional responsavel pelo laudo.
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SUPORTE REGULAVEL CPU

Produto composto por dois pedestais por uma haste de
sustentagdo, por uma base fixa, por uma base modvel e uma
ponteira interna 30x50 de acabamento.

Estrutura: Haste Sustentagdo, constituido por uma coluna
haste com altura de 550 mm, fabricado com tubo de ago
carbonolaminado a frio, com segdo de 30x50 mm e 1,20
mm de espessura; uma placa de fixacdo com formato plano
de 87,5x125 mm, fabricado em chapa de ago carbono
laminada a quente com 3,0 mm de espessura. O conjunto
é soldado através do processo MIG/MAG.

Base Fixa, fabricada com chapa de ago carbono laminado
a frioNBR 6658, dobrada em formato de U com perfil de
25x300 mm e 1,90 mm de espessura.

Base Mdvel, fabricada com chapa de ago carbono laminado
a frioNBR 6658, dobrada em formato de U com perfil de
19x305 mm e 1,90 mm de espessura.

Montagem o suporte CPU deve ser fixado diretamente no
tampo através de parafusos soberbos.

Pintura acabamento realizada com pré-tratamento
monoceramico a base de zirconio,seguido por secagem do
pré- tratamento em estufa,resfriamento ao ar, aplicacdo de
tinta po6 hibrida a base de resinas epdxi e poliéster,
finalizada com cura em estufa a temperatura minima de
180°C e posterior resfriamento, garantindo resisténcia a
nevoa salina sem empolamento.

UND 1

52

575,67

575,67
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SUPORTE DESLIZANTE PARAPASTA SUSPENSA VAO
DE 800MM. - DIMENSOES APROXIMADAS:
760x410x80mm Composto por tubo quadrado 15x15
#0,75 Fina a Frio SAE 1008, possui chapa de encaixe das
pastas com espessura de #0,90 Fina a Frio SAE 1008, na
parte central do suporte existe um arame BTC Artefato
com diametro de 6,00mm, o qual permite utilizar a pasta
suspensa em um dos lados de frente para a porta, sendo
que o padrdo de utilizagdo é com a pasta de frentepara as
laterais do modvel; Acabamento em pintura eletrostatica a
pd, com banhos desengraxantes e de fosfato de ferro,
proporcionando maior aderéncia e resisténcia a tinta.
Tubos ligados por solda MIG.

UND 1
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ARQUIVO COM 04 GAVETOES PASTA SUSPENSA
DIMENSOES APROXIMADAS:460x1300x500 mm
01 - Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura,revestida em laminadomelaminico de baixa
pressaotexturizado em ambas as faces,bordas com
acabamento de PS 2mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt.Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura,revestida em laminado
melaminico de baixa pressaotexturizado em ambas
as faces,com bordas com acabamento dePS 0,7mm de
espessura, colada aquente pelo sistema holt-melt.Gavetas
internas confeccionadosem MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces emlaminado melaminico de
baixapressao texturizado com bordascom acabamento de
PS 0,7mmde espessura, colada a quentepelo sistema
holt-melt. Frentesde Gavetdao confeccionada em MDP, de
18mm de espessura,revestida elaminado melaminico

de baixa pressaotexturizado em ambas as faces,
com bordas com acabamento dePS 0,7mm de espessura,
colada aquente pelo sistema holt-melt.Sistema de fixagao

utilizando cavilhas, buchas plasticas eminifix.
Deslizantes de aberturatota em todas as gavetas, utilizando

na sua confeccdochapas dobradas de 1,5mm de
espessura no componente que éfixado junto a caixaria e
nocomponente deslizante e chapade 1,2mm fixada junto a
gaveta. Puxadores em Poliestireno comentre furos de
128mm, com 2dobras 90° totalizando altura de25mm e
largura total de 142mm.Fechadura com travamento
simultaneo dos 4 gavetdes, com 2 chaves dobraveis.
Utiliza de sapatas regulaveis fixadas nabase por meio de
bucha metdlica. Apresentar junto a proposta, osseguintes
documentos abaixo: Laudo ou relatério de ensaio emitido
por OCP’S acreditadopelo inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdo e conforme
a norma NBR 8094:1983 - Material Metdlico Revestido e
Ndo Revestido - Corrosdo porexposicao a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrioe demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e Grau de enferrujamento Ri
0; Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP’'S
acreditado pelo inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdo e conforme
a norma NBR 8095:2015 - MaterialMetdlico Revestido e
N3do Revestido - Corrosdo porexposicao a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e
demonstrandoGrau de empolamento igual a d0/t0 e Grau
de enferrujamentoRi 0; Laudo ou relatério de ensaiocom
espessura de camada de tinta conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigentedas pecas metalicas;
Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com
resultado dedestacamento na intersecgdo igual a 0 ou
classificagdo YO edestacamento ao longo dasincisdes igual
a 0 ou classificacdo XO0.
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverd ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Apresentar Catalogo ou desenho

ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de
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marca e Linha ou modelo.

Apresentar Declaragdao de Garantia, com firma
reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado, de
pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuaisdefeitos de
fabricacdo (Caso licitante seja também ofabricante);

Caso o licitante seja uma revendaautorizada, apresentar
declaracdode autorizacao de comercializagdodos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio,especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
documentado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobilidrio contra eventuaisdefeitos de fabricagdo;
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
responsavel ou de reflorestamento; certificado de
conformidade com a Norma ABNTNBR 13961:2010, emitido
pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora acreditadapelo Inmetro. As
informagbesconstantes no certificado devem ser suficientes
para a correta identificagcdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivolaudo de avaliagdo emitido por OCP’S
acreditado pelo Inmetro.
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ARMARIO SUSPENSO 01PORTA - DIMENSOES
APROXIMADAS:

450x410x370mm

01 Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2 mm de
espessura,colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria
toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida emlaminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas asfaces, bordas com acabamento de
PS 0,7mm de espessura, colada aquente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixacdo utilizando cavilhas, buchas
plasticas eminifix.

01 Porta confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas asfaces, bordas de PS 0,7mm de
espessura colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradigasaltas de abertura da porta em 110°. Pistdes a
gas com forga de 80 Newtons.

Puxador em Poliestireno com entre furos de 128mm, com
2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total
de 142mme travamento da porta com fechadura. Utiliza
cantoneira del,5mm de espessura, para aplicacdo interna,
com capaplastica na cor do mdvel, parafixar na parede com
auxilio debucha plastica de @8mm e parafuso @6 x 60mm.
Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP’'S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdoe conforme
a norma NBR 8094:1983 - Material Metalico Revestido e
N&o Revestido —Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.

UND 1
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Laudo ou relatério de ensaioemitido por OCP’S acreditado
pelo Inmetro de conforme os limites estabelecidos pela
Norma vigente de avaliacdo e conforme a norma NBR
8095:2015 - MaterialMetalico Revestido e Ndo Revestido -
Corrosdo porexposicdo a atmosfera Umida saturada, em
nome do fabricante do mobilidrio e demonstrandoGrau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamentoRi 0.
Laudo ou relatério de ensaio com espessura de camada de
tinta conforme os limites estabelecidos pela Norma vigente
das pecasmetalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com
resultado de destacamento na interseccdo igual a 0 ou
classificagdo YO edestacamento ao longo das incisdes igual
a 0 ou classificagdo XO0.

Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do  profissional
responsavel pelo laudo. Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de
marca e Linha ou modelo.

Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacdo (Caso licitante seja também ofabricante);

Caso o licitante seja uma revendaautorizada, apresentar
declaracdode autorizacdao de comercializagdodos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio,especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
documentado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobilidrio contra eventuaisdefeitos de fabricacdo;
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela ABNT (Associagdao Brasileira de
Normas Técnicas) ououtra empresa certificadora acreditada
pelo Inmetro. As informacdes constantes no certificado
devem ser suficientes para a correta identificagdo do|
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdoemitido por OCP’S acreditado pelo Inmetro.

ARMARIO CREDENZA COM 02PORTAS E 01 VAO

CENTRAL DIMENSOES APROXIMADAS:

1350x743x500mm.

01 - Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
107 | espessura, revestida em laminado melaminico de baixa | UND 1 32 1.893,75 1.893,75

pressao texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2

mm de espessura com raio de 2,5mm, colada a quente pelo

sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada emMDP, de
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18mm de espessura, revestida em laminadomelaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Configurado com 3 prateleiras
confeccionadas em MDP, del8mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixapressdo texturizado em
ambas asfaces, bordas de PS 0,7mm deespessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas pormeio de
cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com
opcdo de 3 tipos de altura para cadaprateleira. Possui 1
Prateleiracentral, sem porta.

02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminadomelaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Dobradigasbaixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com
2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total
de 142mm e travamento das portas por uma Unica
fechadura. Utiliza sapatasregulaveis fixadas na base por
meio de bucha metalica.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo ou relatério de ensaio

emitido por OCP’S acreditadopelo inmetro de conforme os
limites estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 - Material Metalico
Revestido e Nao Revestido - Corrosdao porexposicao a
névoa salina, em nome do fabricante do mobilidrioe
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau
de enferrujamento Ri 0.

Laudo ou relatdrio de ensaioemitido por OCP’S acreditado
pelo inmetro de conforme os limites estabelecidos pela
Norma vigente de avaliagdo e conforme a norma NBR
8095:2015 - MaterialMetalico Revestido e Ndo Revestido -
Corrosdo porexposicdo a atmosfera Umida saturada, em
nome do fabricante do mobilidrio e demonstrandoGrau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamentoRi 0.
Laudo ou relatério de ensaio com espessura de camada de
tinta conforme os limites estabelecidos pela Norma
vigentedas pecasmetalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com
resultado de destacamento na interseccdo igual a 0 ou
classificacdo YO edestacamento ao longo dasincisdes igual
a 0 ou classificacdo X0.

Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do  profissional
responsavel pelo laudo. Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de
marca e Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao deGarantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobilidrio,
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especifica para este processo licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também ofabricante);

Caso o licitante seja uma revendaautorizada, apresentar
declaragdode autorizagdao de comercializagdodos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio,especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
documentado, com firma reconhecida em cartodrio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobilidrio contra eventuaisdefeitos de fabricagdo;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
responsavel ou de reflorestamento; certificado de
conformidade com a Norma ABNTNBR 13961:2010, emitido
pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora acreditadapelo Inmetro. As
informagbesconstantes no certificado devem ser suficientes
para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivolaudo de avaliagdo emitido por OCP’S
acreditado pelo Inmetro.
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MESA DIRETOR COM AUXILIAR ESTRUTURAL.
DIMENSAO APROXIMADA DA MESA:
2100x740x900mm.

DIMENSAO APROXIMADA DA CREDENZA:
2100x650x450mm

Tampo constituido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda do tampo em PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio de 2 mm. Painel frontal em MDP de 18 mm
de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais com acabamento em fita de PVC
de0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de agco. Pés formados por dois painéis de
MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP
com 18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, totalizando 140mm de largura, bordas com
acabamento em fita de PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com acabamentos
desenvolvidos em cantoneira dealuminio polido.

Pés painéis contém sapatasregulaveis em PVC rigido, cuja
fungdo serad contornar eventuais desniveis de piso.
Armario Credenza acoplado a mesa, com tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,revestida
em laminadomelaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas que contornam o tampoem PVC de
0,7 mm de espessura,colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP de 18mm de
espessura, revestida emlaminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas asfaces, com bordas em
PVC de 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixacdo utilizando cavilhas e minifix.

UND 1
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Configurado com prateleiras confeccionadasem MDP, de
18mm de espessura,revestida em laminadomelaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas
em PVC de 0,7 mmde espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, sendo 02 internas e uma externa.
Composto por 04 gavetas comcorpo confeccionado em
MDP del5mm de espessura, revestidoem ambas as faces
em laminadomelaminico de baixa pressdotexturizado com
bordas em PVCde 0,7 mm de espessura, coladaa quente
pelo sistema holt-melt efrentes de gaveta confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura,revestida em
laminadomelaminico  debaixa pressdo texturizado em
ambas as faces,com bordas em PVC de 0,7 mmde
espessura, colada a quentepelo sistema holt-melt,com
sistema deslizante e aberturapela lateral, dispensando o
uso depuxador. Com portas embutidas,confeccionado em
MDP, de 18mmde espessura, revestido emambas as faces
em laminado melaminico de baixapressaotexturizado com
bordas em PVCde 0,7 mm de espessura, coladaa quente
pelo sistema holt-melt, de abertura pela lateral
dispensando o uso de puxador,com dobradica alta tipo
copo,abertura de 110°. Utiliza desapatas regulaveis
fixadas nabase por meio de bucha metalica.Vidro: Tampo
em vidrotemperado, atingindo espessuratotal de
8mm, com acabamentotranslucido ou preto, paraaplicacdo
sobre o tampo da mesa.Caixa de tomada metélica, com
tampa, instalada na superficie daestrutura pé painel, com
3 paratomadas monofasicas com fiacdoe 2 aberturas para
RJ, pintada nacor da estrutura.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo ou relatério de ensaioemitido por OCP’S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdo e conforme
a norma NBR 8094:1983 - MaterialMetalico Revestido e
Nado Revestido - Corrosdo porexposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrioe demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.
Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP’S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagao e conforme a
norma NBR 8095:2015 - MaterialMetdlico Revestido e N&o|
Revestido - Corrosdo porexposicdo a atmosfera Umida
saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e
demonstrandoGrau de empolamento igual a dO/t0 e Grau
de enferrujamentoRi 0.
Laudo ou relatério de ensaio com espessura de camada de
tinta conforme os limites estabelecidos pela Norma
vigentedas pecasmetalicas.
Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com
resultado de destacamento na interseccao igual a 0 ou
classificagdo YO edestacamento ao longo dasincisdes igual
a 0 ou classificagdo X0.
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do  profissional

responsavel pelo laudo. Apresentar Catalogo ou desenho
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ilustrativo dos respectivos itens, com identificacdo de
marca e Linha ou modelo.

Apresentar Declaragao deGarantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobilidrio,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamentedocumentado, de pelo menos 05
(cinco) anos contra eventuaisdefeitos de fabricacdo (Caso
licitante seja também ofabricante);

Caso o licitante seja uma revendaautorizada, apresentar
declaragdode autorizagdo de comercializagaodos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario,

especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente documentado, com firma
reconhecida em cartério, garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricacao;

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
responsavel ou de reflorestamento.

109

MESA DIRETOR PRINCIPAL DIMENSOES
APROXIMADAS:2100x740x900mm

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas asfaces, borda do tampo, de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio de 2 mm. Painel frontal em MDP de 18 mm
de espessura com 450mm de altura, revestida em laminado
melaminico de baixapressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais comacabamento em fita de PVC
de0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de agco. Pés formados por doispainéis de
MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com miolo de 90mm de largura, também em MDP
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas asfaces, totalizando 140mm de
largura, bordas com acabamento em fita de PVC de 0,7
mm deespessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com acabamentos desenvolvidos em cantoneira de
aluminio polido. Detalhes frontais em forma de degrau,
confeccionados em cantoneiras de aluminio polido, fixadas
aos painéis laterais pormeio de suporte “L".

Pés painéis contém sapatasregulaveis em PVC rigido,
cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Tampo em vidro temperado, atingindoespessura total de
8mm, com acabamento translucido ou preto,para aplicacao
sobre o tampo da mesa.

Caixa de tomada metalica, com tampa, instalada na
superficie da estrutura pé painel, com 3 para tomadas
monofasicas com fiacdoe 2 aberturas para RJ, pintada na
cor da estrutura.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP’S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliacdao e conforme
a norma NBR 8094:1983 - MaterialMetalico Revestido e

UND 1
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N&o Revestido — Corrosdo porexposicdo a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrioe demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e Grau de enferrujamento Ri
0; Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP'S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliacdao e conforme
a norma NBR 8095:2015 - MaterialMetalico Revestido e
N&o Revestido — Corrosdo porexposicdo a atmosfera iUmida
saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e
demonstrandoGrau de empolamento igual a d0/t0 e Grau
de enferrujamentoRi 0; Laudo ou relatdrio de ensaiocom
espessura de camada de tinta conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigentedas pegas metalicas.

Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com

resultado de destacamento na interseccdo igual a 0 ou
classificacdo YO edestacamento ao longo dasincisdes igual
a 0 ou classificacdo X0.

Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia.

Devera ser anexado a comprovacao da
competénciatécnica do profissional responsavel pelo laudo.
Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo dos respectivos
itens, com identificacdo de marca e Linha ou modelo.
Apresentar Declaragao deGarantia, com firma reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo
menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacdo (Caso licitante seja também ofabricante);

Caso o licitante seja uma revendaautorizada, apresentar
declaracdode autorizacdao de comercializagdodos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio,especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
documentado, com firma reconhecida em cartorio,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o
mobilidrio contra eventuaisdefeitos de fabricacdo;
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
responsavel ou de reflorestamento.

ARMARIO DIRETOR BAIXO DIMENSOES
APROXIMADAS:1800x750x450mm

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas asfaces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 0,7 mm deespessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt.

110 . . . UND 1 20
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
. ; . _ 4.094,00 | 4.094,00
espessura, revestida em laminadomelaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em
PVC de 0,7 mm de espessura, colada a quentepelo
sistema holt-melt. Sistemade fixagao utilizando cavilhas e
minifix. Configurado com 02prateleiras confeccionadas
emMDP, de 18mm de espessura,revestida e laminado
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