melaminico de baixa pressdotexturizado em ambas as
faces,com bordas em PVC de 0,7 mmde espessura,
colada a quentepelo sistema holt-melt. Compostopor 03
gavetas com corpoconfeccionado em MDP, de 15mmde
espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
bordas em PVCde 0,7 mm de espessura, coladaa quente
pelo sistema holt-melt efrentes de gaveta confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura,revestida em
laminado melaminico de baixa pressdotexturizado em
ambas as faces,com bordas em PVC de 0,7 mmde
espessura, colada a quentepelo sistema holt-melt, com
sistema deslizante e aberturapela lateral dispensando o
uso depuxador. Utiliza sapatasreguldveis fixadas na base
por meio de bucha metdlica. Portas embutidas,
confeccionado emMDP, de 18mm de espessura,revestido
em ambas as faces emlaminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com bordasem PVC de 0,7 mm de
espessura,colada a quente pelo sistemaholt-melt, de
abertura porsistema de toque dispensando ouso de
puxador, com dobradigaalta tipo copo, abertura de 110°.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo ou relatério de ensaio emitido por OCP’'S
acreditado pelo Inmetro de conforme os limites
estabelecidos pela Norma vigente de avaliagao e conforme
a norma NBR 8094:1983 - MaterialMetdlico Revestido e
Ndo Revestido - Corrosdo porexposicao a névoa salina, em
nome do fabricante do mobilidrioe demonstrando Grau de
empolamento igual a dO/t0 e Grau de enferrujamento Ri
0.
Laudo ou relatério de ensaio
emitido por OCP’S acreditadopelo Inmetro de conforme os
limites estabelecidos pela Norma vigente de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8095:2015 - Material Metalico
Revestido e Ndo Revestido - Corrosdo porexposicao a
atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobilidrio e demonstrandoGrau de empolamento igual a
d0/t0 e Grau de enferrujamentoRi 0.
Laudo ou relatoério de ensaio com espessura de camada de
tinta conforme os limites estabelecidos pela Norma
vigentedas pecasmetalicas.
Laudo ou relatério de ensaio de aderéncia da tinta com
resultado de destacamento na interseccdo igual a 0 ou
classificagdo YO edestacamento ao longo dasincisdes igual
a 0 ou classificagdo X0.
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo dos respectivos itens, com identificagdo de
marca e Linha ou modelo.
Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobilidrio ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejoflorestal
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responsavel ou de
Reflorestamento.

111

CADEIRA GIRATORIAEXECUTIVA

Rodizios devem ser constituido de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm efabricadas em
materialtermoplastico denominado dePoliamida (PA 6,6) e
PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas
em PisosRigidos. O corpo do rodizio deve ser constituido
por um (01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de acgo
carbono SAE 1008/10 nadimensdo 11,00 mm e protegido
contra a corrosdo pelo processode eletrodeposicdo de
zinco onde se encontra montado através de um anel
elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificagdo para reduziro atrito no deslocamento rotativo.
ESTRUTURA/BASE - deve ser em forma pentagonal
obtendo diametro na ordem de 690 mm e constituida com
cinco (5) pas de apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, deve possuir naextremidade de cada pa
integradaem peca Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. A coluna de gas deve ser constituida deum corpo
cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de
construgdo mecanica de precisdo de Ago Carbono ABNT
1008/1020 e conformado em uma de suasextremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo aBase.
Mecanismo Backita ou similar, deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do Encosto. A alavanca de regulagem de altura
do assento deve ser injetada em PoliamidaPA reforgada
com Fibra de Vidro epossui alma metélica como reforco
estrutural em duas chapas de ago na espessura de 2,65
mm revestidas com processo de eletrodeposigao a zinco,
garantindo resisténcia mecanica e contra corrosdo. O
sistema de travamento de reclinacdo do encosto deve
acontecer por meio da pressdo exercida por uma mola. A
alavanca de controle dereclinagdo do encosto também
deve ser injetada em PoliamidaPA reforcada com fibra de
vidro. Mecanismo de regulagem de altura do encosto por
meio de catraca automatica com curso de 70 mm, fabricado
com chapas de aco ABNT 1010/20; deve receber uma
protegdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalicapor Fosfatizacdo a Base
de Zincoe revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi P6.
ASSENTO: constituido de estrutura em madeira laminada
com 12 mm de espessura comporcas garra Y4”, fabricadas
em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco, fixadas nos pontos demontagem
da estrutura. Naestrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base depoliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de sistemasquimicos
a base de Poliol /Isocianato pelo processo deinjecdo sob
pressdo. Estaalmofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes naordem de
+/- 2 Kg/ m3. Suas dimensdes devem girar em torno de
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagemplastica fabricada pelo
processode injegdo de termoplasticos em polipropileno. A
regulagem de altura do assento deve permitiratender as
medidas minimas de 420 mm até a altura maxima de
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530 mm podendo apresentar pequenas variacdes de
acordo com a opgao de base escolhida.

APOIOS DE BRAGO devem ter 3 tipos de regulagem:
altura,avango horizontal e giro sobreseu proéprio eixo. A
regulagem dealtura se da pelo pressionamentode um
botdo na lateral externa doapoio, j& o avango horizontal e
ogiro deve ser dar de maneiraautomatica. A alma do
apoio debragos 3D deve ser fabricada emchapa de aco
A36 com 6,35mmde espessura, ja os componentese
mecanismos estruturais devemser fabricados em
poliamidaaditivada com 30% de fibra devidro com pecas
de acabamentoem copolimero de polipropileno. ENCOSTO
deve ser constituidopor uma estrutura fabricada em
Polipropileno reforgado com fibrade vidro e uma moldura
fabricada em ABS pelo processo de injecao de
termoplasticos, espumalaminada com densidade de 33
kg/m3 de 20mm de espessura,que deve ser fixada a
moldura;esse conjunto deve ser fixado auma lamina
metdlica que fard aligagdo do encosto com o assentoou
com o proprio mecanismo. Oencosto da cadeira deve
possuirapoio lombar reguldvel eregulagem de altura do
encosto edeve possuir um sistema semelhante a
catraca para aregulagem da posicao, bastandoser movido
para cima ou parabaixo até a posicdo desejada.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Certificado de conformidadecomprovando
a norma NBR13962:2018 Moveis para escritério -
Cadeiras - Requisito demétodos de ensaios, pelo modelo
de certificagdo 5. O Certificado de Conformidadedevera
vir acompanhado doRelatério/Laudo de Ensaio
completo.

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016 para determinagao da forga
necessaria para se produzir uma compressdo pré-fixada
sobre uma amostra de espuma flexivel de poliuretano,
aplicada sobre umaarea determinada.

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinagdao do teor de
cinza sem espumas flexiveis de poliuretano; Laudo emitido
por OCP’S acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8619/15 Determinagdo daResiliéncia em espumas flexiveis
de poliuretano; Laudo emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinagao
da resisténcia a compressdo de espumas flexieveis de
poliuretano;

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima dentro dos parametros estabelecidos pela Norma;
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverd ser anexado a
comprovagdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarao imagens e desenhos com
cotas,comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema
relevéncia para avaliagdo do mesmo, assim como o0s
seguintes fatores:conformidade com as especificagles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
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estética, ergonomiae funcionalidade. A ndo apresentacao
acarretaradesclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP’'S
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 6, garantindo o
atendimento e conformidade asnormas ABNT referentes ao
modelo.

112

CADEIRA DE APROXIMACAO

ESTRUTURA-BASE: estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica de aco carbono SAE
1008/1020 laminado frio com diametro de 25,4mm com
parede de 2,25 mmna base e 1,9 mm no suporte do
assento. A Base e suporte deve ser fabricado pelo processo
mecéanico de curvamento de tubos e deveram ser unidos
entresi pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve
conter quatro (04) deslizadores fixos, desenvolvido para
manter a base apoiada sobre o piso; os deslizadores devem
ser fabricados em material termoplastico denominado
Polipropileno, pelo processo de injegdo. O conjunto deve
receber uma protegdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostaticaepoxi po.

Assento deve ser constituido de estrutura em madeira
laminadacom 12 mm de espessura comporcas garra %",
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco, fixadas nos pontos demontagem
da estrutura. Naestrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base depoliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de sistemasquimicos
a base de Poliol /Isocianato pelo processo deinjecdo sob
pressdo. Estaalmofada deve possuir densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes naordem de
+/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido /Laminado Vinilico) pelo processo de
tapegcamento convencional. Suas dimensdes devem girar
em torno de 510 mm (largura) x 461 mm (profundidade)
apresentandoem suas extremidades cantosarredondados.
O assento deve possuir ainda uma carenagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo de termoplasticos em
polipropileno. A altura do assento ao piso deve ser de 460
mm.

Apoio para os bragos, deve serfabricado pelo processo
de injecdo de termoplasticos em Polipropileno. Fixado a
estrutura por duas (02) torres que encaixam na estrutura.
Encostodeve possuir estrutura fabricada em Polipropileno
reforcado comfibra de vidro pelo processo deinjecao de
termoplasticos, espuma laminada com densidade de 33
kg/m3 de 20mm de espessura e pelo tecido de
revestimento tencionado, que deve ser fixado a uma
moldura fabricada em ABS injetado. Esse conjunto deve
mediraproximadamente 460 mm de largura por 400 mm de
altura e une-se ao assento por ldamina de ago SAE
1008/1020.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Certificado de conformidadecomprovando a norma
NBR13962:2018 Moéveis paraescritorio - Cadeiras -
Requisitose métodos de ensaios, pelo modelo de
certificagdo 5. O Certificado de Conformidade devera vir
acompanhado doRelatério/Laudo de Ensaiocompleto.
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Laudo emitido por OCP’'S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 9176/2016 para determinagdo da forca
necessaria para se produzir uma compressdo pré-fixada
sobre umaamostra de espuma flexivel de poliuretano,
aplicada sobre umaarea determinada.

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016determinagdao do teor de
cinzasem espumas flexiveis de poliuretano.

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8619/15Determinacdo da Resiliéncia em
espumas flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8910/2016,determinacdo da resisténcia acompressdo de
espumasflexiveis de poliuretano.

Laudo emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 eresultado de espessura
minima dentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Deverda ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constardoimagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertadofaz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema
relevéncia para a avaliagdo do mesmo, assim comoos
seguintes fatores: conformidade com as especificagles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados,qualidade,durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e funcionalidade. A ndoapresentagdo
acarretard desclassificagdo do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP’'S acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 6, garantindo o atendimento e conformidade
asnormas ABNT referentes ao modelo.

CADEIRA GIRATORIAOPERACIONAL

Rodizios devem ser constituido de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm efabricadas em
materialtermoplastico denominado dePoliamida (PA 6,6) e
PU em suas extremidades dedicadas para serem utilizadas
em PisosRigidos. Um (01) corpo do rodizioconfigurado de
forma semicircular e fabricado em material termoplastico
denominadoPoliamida (PA 6,6).

ESTRUTURA-BASE: em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm econstituida com cinco (05)
pas deapoio, fabricada em chapa de agocarbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo

11 - ~ ND 1 2
3 processo de estampagem formando um perfil de secgdo v 3 1.267,33 1.267,33
26x26,5 mm e soldadas pelo processo de soldagem (Mig);
deve receber uma protegdo contra corrosdo; Asblindagens
devem ser fabricadas pelo processo de injecao emmaterial
termoplastico deengenharia (Copolimero dePolipropileno),
deve receber protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epéxi preto e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo
(Cromeagdo). O mecanismo deve possuir uma alavanca
para acionamento da coluna a gas para regulagem de
altura do assento, além de travamento e liberagdo do
reclinamentosimultaneo do assento e encosto. A tensdo
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desse reclinamento deveser ajustavel por meio de uma
manopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola
que regula o movimento; mecanismo deve receber uma
protegdo contra corrosdo,caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalicapor Fosfatizacdo a Base
de Zincoe revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi Po.
Assento deve ser constituido por compensado de madeira
com 12 mm de espessura com porcas garra %", fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco, fixadas nos pontos demontagem
da estrutura. Naestrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base depoliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de sistemasquimicos
a base de Poliol /Isocianato pelo processo deinjecdo  sob
pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada
de 55 Kg/m3 podendo ocorrer variacoes na ordem de
+/- 2 Kg/ m3. Suas dimensdes devem girar em torno de
500 mm(largura) x 450 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados; deve possuir
aindauma carenagem plasticafabricada pelo processo de
injecdo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A regulagem de altura do assento deve
permitiratender as medidas minimas de 420 mm até a
altura maxima de 530 mm podendo apresentarpequenas
variacdes de acordocom a opcgdo de base escolhida. Bragos
devem ter um tipo deregulagem, de termoplastico de
engenharia (Copolimero dePolipropileno) fabricado
peloprocesso de injegdo, regulagemdo avango vertical
sobre seu proprio eixo, deve ser fixado ao apoio
desenvolvido em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo deinjecdo. Deve
possuir ainda dois (2) calgos para cada brago em
termoplastico de engenharia(Copolimero de Polipropileno)
fabricado sob injecdo.

Encosto deve ser constituido por uma estrutura em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricada peloprocesso de injecdo, estrutura do encosto
deve ter componente de fixagao utilizado para dar suporte
estrutural ao encosto, deve serfabricado em tubo industrial
deconstrugdo mecanica ABNT1008/1020 de 25,4 mm de
didmetro e espessura de 1,5 mm,deve possuir ainda duas
(2) chapas de fixacdo para dar suporte ao assento fabricado
em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de
espessura confeccionado peloprocesso de estampagem e
unido a estrutura pelo processo desoldagem (Mig).
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO
deacordo com a NBR 10443/08 eresultado de espessura
minimadentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Laudo de acordo com a NBR9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?2.

Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constardoimagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertadofaz parte de sua
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linha de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema
relevéncia para a avaliagdo do mesmo, assim comoos
seguintes fatores: conformidade com as especificagoes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e funcionalidade.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP'S,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalicascertificado
pelo Modelo 6, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT referentes ao modelo.

114

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM
ESPALDAR ALTO

RODIZIOS: devem ser constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensdo de 55 mm de didmetro e
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida

(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo dorodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico denominado

de poliamida (PA 6,6).

ESTRUTUA DE BASE: em forma de pentdagono, obtendo
um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com 5
(cinco) pas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado, deveser fabricada pelo processo de|
injecdo de termoplastico empoliamida, aditivada com fibra
de vidro, possuindo na extremidade de cada paintegrada em
peca Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios.
Conjunto mecanico/pneumatico deve ser utilizado para
conectar a base ao mecanismo e que deve possuir a fungao
deregulagem de altura do assento com referéncia aopiso,
através de uma alavancade acionamento dispostaabaixo do
assento. Também deve permitir movimento circular da
cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela acao|
do gds sob pressdo no cartucho e mola decompressdo que
atua sobre qualquer condicdo de altura. Acoluna a gas deve|
ter qualificagdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O
conjunto cadmara deve receber protegdo contra corroséo|
através de um revestimentode pintura eletrostatica epdxi
preto e no cartucho a gas uma camada deeletrodeposicdo
de cromo (Cromeagdo). O mecanismo deve ser em
termoplastico de engenharia reforgado comfibra de vidro,
configurado do sistema syncron e integradocom regulagem
de profundidade. Caracterizadocomo mecanismo
Autocompensador pela funcdo de regulagem automatica
peso/pessoa, sendo que na posigao n° 4 sua performance
deve absorve 80% dos bidtipos com o peso corporal na
ordem de 65 a 110kg, sema necessidade de ajuste. O
mecanismo deve possuir livre flutuagdo Free Floating
mantendo o encosto sempre em contato e sob pressdao no
usuario. Deve possuir tambémo sistema de anti-impacto,
que ao tentar acionar a alavanca em qualquercircunstancia,
0 mecanismonado libera o movimento, evitando assim o
impacto repentino do encosto no usuario. Altura do assento:
A alavanca posicionada no lado esquerdo do mecanismo|
deve ser responsdavel pelo ajuste dealtura do assento,
acionandoa coluna a gas e travando em qualquer posigdo.
Profundidade do Assento: Oacionador de profundidade fica
abaixo do assento no ladodireito e a frente do apoio de|
brago. Trilho de deslizamento do assento sobre o
mecanismo autocompensador deve ser lubrificado para

permitir maior suavidade no movimento de ajuste de
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regulagem do assento. No total devem serdisponibilizadas 9|
posicdes de profundidade em um curso de 70 mm. A
almofada do assento deve ser moldada, injetada com
sistema de espuma flexivel e calibrada com densidade na
ordem de 60 kg/m3 para proporcionarmaior agradabilidade|
e principalmente um fator deconforto superior. Conjunto
mecanico de apoio para osbracgos, deve ser utilizadorpara
posicionamento dos antebracos em posicoes
ergonomicamente confortaveis, através do sistema de|
regulagem verticalcontendo posicGes ajustdveis.Deve ser
configurado comdesenho inovador e com suasuperfig
retangular, deve possuir materiais determoplastico de
engenharia eem sua superficie materialflexivel de excelente|
conforto.Deve possuir regulagem dealtura disponibilizando|
7posicbes ao longo de 70 mm eregulagem De largura na
ordem de 60mm comacionamento através de alavanca com
sistema decame onde deve permitir maior acessibilidade|

e confiabilidade no travamento. ENCOSTO:
Componente utilizado como sustentagdo da regido do apoio|
lombar deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente ascostas. Em sua composicao deve existir]
a estrutura de suporte da tela de apoio com desenho na
configuracdo de X,onde sua principal funcdo deveser de|
suportar todos os esforcos de resisténcia do encosto quando
submetido aosrecursos ergondmicos eprincipalmente nos|
limites do “Free Floating”. Deve ser fabricado em
Termoplastico deEngenharia, reforcado com fibra de vidro.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Laudo emitido por OCP’'Sacreditado pelo INMETRO
deacordo com a NBR 10443/08 eresultado de espessura
minimadentro dos parametros estabelecidos pela Norma.
Laudo Técnico de Ergonomia, comprovando que o bem
ofertado encontra-se em conformidade com a Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia. Devera ser anexado a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pelo laudo. Catalogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constardoimagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertadofaz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema
relevéncia para a avaliagdo do mesmo, assim comoos
seguintes fatores: conformidade com as especificagles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e funcionalidade. A ndoapresentagdo
acarretard desclassificagdo do licitante. Certificado de
Conformidadeemitido por uma OCP’S, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 6
garantindo o atendimento econformidade as normas ABNT
referentes ao modelo.

ARMARIO BAIXO FECHADO 800x500x740MM

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior

115 ~ . : UND 1 52

do tampo, na cor Carvalho Aveld; Possui bordasprotegidas 1.238,33 1.238,33

por fita de poliestirenosemirrigido com espessuraminima

de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas

arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT

131
FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,

Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645
Industrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéo Séo Luis - MA
do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800
Maranh&o Site: www.fiema.org.br




MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distédncia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia
de 6mm, que propicia acabamentoperfeito na montagem
das pegas;Possui fixado em seu lado inferioruma chapa de
aco dobrada para apoio das portas e um pino deago
inoxidavel para o travamento da fechadura. Portas: Duas
portas de abrir em particulas de média densidade, em
chapa Unicacom no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm, namesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT.Cada porta
possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado,
que permita abertura de no minimo 2709, fixadas por
parafusos anodizados,autoatarraxantes, de cabegachata
medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressao
acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corroséo,
e pega em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo aporta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel
em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando
o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Numa
das portascontém uma chapa de ago para travamento, sem
arestas cortantes e arredondada com raiode 10mm; Possui
um puxador emcada porta, em aluminio anodizado e
arqueado com formato convexo, com didametrominimo de
10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm ecilindro em ago cromado com didmetro de
19mm e altura de22mm; Dotado de molas e pinos em latdo
ou ago, lubrificados comgraxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura
a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite
o giro deduas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio
de parafusos autoatarraxantes de cabega chatamedindo
11x3,5mm; As chavespossuem acabamento empoliuretano
injetado, com sistemade seguranca que permite a dobra
sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui
hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo
com diametro de 6mm. Numa das extremidades de cada
haste contém um acessdrio de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados pormeio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chatamedindo 30x3,5mm;
Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um
suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixado
por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chatamedindo 30x3,5mm; Na ponta docilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado. Prateleiras: Uma
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prateleira regulavel, em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emsua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessuraminima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuario tem fita com
espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mmno minimo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleirasregulaveis é feito
por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: em particulas demédia
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo dorevestimento do tampo, colados aquente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo asextremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, quepropicia acabamento perfeito na unido das pegas;
Possui reguladores de nivel em

polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica,
didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com
rosca padrao 5/16” engatadoa porca sextavada 5/16".
Permitea regulagem de altura pelo lado interno do armario.
Laterais: em particulas de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x662mm
(PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimentodo tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
pecga, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; Nosentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm. Fundo: em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo 770x668mm (LxH);
Revestimentoem laminado melaminico de alta resisténcig
em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com
perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mdvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescépicocilindrico,
com didmetro de 55mme altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago
zincadoe rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixacdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O
travamento das laterais ao tamposuperior e inferior é feito
por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco
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inoxidavel com rosca padrdao M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de
aco, o qual é fixado ao tamposuperior e inferior por meio
depino em ZAMAK, rosca padrdo M6na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para quea mesma trave e ndo solte dapega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Certificado de conformidade doproduto emitido de
acordo com asnormas da ABNT conforme NBR13961:
2010, emitido por OCP'S acreditado pelo
INMETRO; Comprovagao de que obem ofertado encontra-
se emconformidadecom a Norma Regulamentadora de
ErgonomiaMTB/NR17, através de laudo emitido por
profissional especialista emergonomia.Devera ser anexada

a comprovacdo da competénciatcnica do profissional
responsavelpela emissao do laudo; Documento
emitido pelo fabricante, dirigido ao SESI, em papel

timbrado, assinado por representante
devidamenteconstituido indicando que o)

licitante €& seu revendedorautorizado a comercializar
oproduto de sua fabricagdo, bemcomo que prestara
manutencdo edard garantia de 05 (cinco) anos, nos
produtos fabricados pelamesma, nos casos em que a

licitante for representante; Documento emitido
pelofabricante, dirigido ao SESI, empapel timbrado,
assinado porrepresentante devidamenteconstituido

e indicando a siprdpria como prestadora damanutencdo
ou indicando pessoaou empresa autorizada a prestar
manutengdo e dar garantia de 05(cinco) anos. No caso de
aempresa ser revendedora, afabricante devera emitir
a Declaragdo deverd ser com firma reconhecida.
Catdlogo, dos produtos cotados,em lingua portuguesa
e com imagem dos objetos, com nivelde informacdo
suficiente para avaliagdo, demonstrando aadequagdo da
linha de produtos da licitante as especificagbes.Apresentar
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou CERFOR, em
nome do fabricante dos mobilidrios, que comprove a
procedéncia da madeiraproveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tintade acordo com NBR
11003; Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica,
emitido por OCP’S, quanto a medida da espessura da
camada de tinta em substrato de base ferrosa com
espessura conforme os parametros estabelecidos na
Norma, de acordo com a NBR 10443; Laudo/Relatério de
ensaiosobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a
névoa salina e umidade, com minimo conforme os
parametros estabelecidos na Norma, emitido por OCP’S
acreditado peloINMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094/8095/8096: para itens que possuam componentes
em ago, com grau de enferrujamento de FO e grau de
empolamento ded0/t0 em corpos de prova.

ARMARIO ALTO FECHADO800x500x1600MM
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em

116 laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com | UND 1 52
P - - - 2.145,67 2.145,67
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor Carvalho Aveld; Possui bordasprotegidas
por fita de poliestirenosemirrigido com espessuraminima
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de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimode 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cordo
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessuraminima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
Cada porta possui, no minimo, trésdobradicas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura de no minimo 27009,
fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de
cabeca chata medindo 20x4mm; Apresentasistema de
pressao acionado ao ser fechada, por meio de molasde
alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel
em suaarticulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a necessidade de lubrificagao; Possui
um puxadorem cada porta, em aluminio extrudado e
arqueado com formato convexo, com diametrominimo de
10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em aco cromado, medindo cerca de
74x30x14mm ecilindro em ago cromado com didmetro de
19mm e altura de22mm; Dotado de molas e pinos em latdo
ou aco, lubrificados comgraxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura
a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite
o giro deduas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio
de parafusos autoatarraxantes de cabeca chatamedindo
11x3,5mm; As chavespossuem acabamento empoliuretano
injetado, com sistema de seguranca que permite adobra
sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;
Prateleiras: 03 prateleiras reguldveis e 01 fixa para
travamento, em particulas demédia densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm deespessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usuario tem fita com espessuraminima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportesem poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras reguldveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos
para engate. Base: em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emsua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido comespessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimentodo tampo, colados a quente por
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meio do processo HOT MELT; possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didgmetro de 55mm e altura de35mm,
e ajuste de no minimo20mm, por meio de parafuso de ago
zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16"”. Permite aregulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura,Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces das pecas, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido comespessura minima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimentodo tampo, colada a quente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos comdidmetro de 5mm. Fundo: em particulas de
média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura,Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo; E embutidonas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita jungdo, semfrestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do modvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, comformato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por meio deparafuso de ago
zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixacdo, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: O
travamento daslaterais ao tampo superior einferior é feito
por meio decavilhas em madeira estriada epinos de ago
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca parao travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte paraengate do pino de ago,
o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrdao M6 na parteinterna e rosca
auto atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma travee ndo solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinosde ago por jungao.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Certificado de conformidade doproduto emitido de
acordo com asnormas da ABNT conforme NBR13961:
2010, emitido  por OCP’S
acreditado peloINMETRO; Comprovagao
de que o
bem ofertado encontra-se emconformidade com a
Norma Regulamentadora de Ergonomia MTB/NR17, através
de laudo emitido por profissional especialista em
ergonomia. Devera ser anexada a comprovacdo da
competéncia técnica do profissional responsavel pela
emissdao do laudo; Documento emitido pelo fabricante,
dirigido ao SESI, em papel timbrado, assinado por
representante devidamente constituido indicando
que olicitante é seu revendedor autorizado a comercializar
o produto de sua fabricagdo, bem como que prestara
manutencdo e dard garantia de 05 (cinco) anos, nos
produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a
licitante for representante; Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em papel timbrado, assinado
por representante devidamenteconstituido e indicando a
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si prépria como prestadora damanutengdo ou indicando
pessoa ou empresa autorizada a prestar manutengao e dar
garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser
revendedora, a fabricante deverd emitir a Declaragdo
devera ser com firma reconhecida.

Catdlogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e
com imagem dos objetos, com nivel de informagdo
suficiente paraavaliagdo, demonstrando aadequagdo da
linha de produtos da licitante as especificacGes.Apresentar
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou CERFOR, em
nome do fabricante dos mobilidrios, que comprove a
procedéncia da madeiraproveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tintade acordo com NBR
11003; Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metalica, emitido por OCP’S, quanto a medida da espessura
da camada de tinta em

substrato de base ferrosa com no minimo 240  microns
de espessura, de acordo com a NBR 10443;
Laudo/Relatoério de ensaiosobre corrosdo e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina eumidade, com minimo
conforme os parametros estabelecidos na Normade
exposigdo, emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO de
acordo com a ABNT NBR 8094/8095/8096: para itens que
possuam componentes em ago, com grau de
enferrujamento de FO e grau de empolamento ded0/t0 em
corpos de prova.

ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO800x500x1600MM

Tampo Superior: Tampo em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de
espessura;Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor
Carvalho Aveld; Possui bordas protegidas por fita de
poliestirenosemirrigido com espessuraminima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na
parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades hd uma disténcia de 15mm e da
parte posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas. Tampo
Intermedidrio: Tampo em particulas de média densidade,

17 1 em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura, UND 1 >2 1.726,00 1.726,00
instalado com 740mm de altura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas
por fita de poliestirenosemirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Possui fixado em seu lado inferioruma chapa de ago
dobrada para apoio das portas e um pino deaco
inoxidavel para o travamento da fechadura. Portas: Duas
portas de abrir em particulas de média densidade, em
chapa Unicacom no minimo de 18mm de espessura,
fechando abaixo do tampo intermedidrio;Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das
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pecas, na mesma cordo tampo; Possui bordas protegidas
por fita de poliestirenosemirrigido com espessuraminima
de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas
dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura
de no minimo 2709, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressdoacionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de
engenharia poliamida para travamento, mantendo aporta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em aco inoxidavel em sua articulagdo com buchas
de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificacdo; Numa das portascontém uma
chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e
arredondada com raiode 10mm; Possui um puxador em
cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com
formato convexo, com didametrominimo de 10mm e largura
de no minimo 100mm. Fechadura: com mecanismo em ago
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm ecilindro em ago
cromado com didmetro de 19mm e altura de 22mm;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com
graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo
interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro
deduas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabegca chata medindo
11x3,5mm; As chavespossuem acabamento empoliuretano
injetado, com sistemade seguranga que permite a dobra
sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui
hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo
com diametro de 6mm. Numa das extremidades de cada
haste contém um acessério de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados pormeio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chatamedindo 30x3,5mm; Nas
hastes com comprimento maior que 500mm tem um
suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificacdo e
reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio
de parafusos autoatarraxantes de cabega chata
medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.
Prateleiras: Trés prateleiras reguldveis, sendo duas na
parte aberta e uma na parte fechada, em particulas de
médiadensidade, chapa Unica com nominimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emsua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessuraminima de
imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo;
Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita
com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mmno minimo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em
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poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleirasregulaveis é feito
por meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: em particulas demédia
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessuraminima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
quente por meiodo processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno
injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de
55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrao
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 480x1522mm
(PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emambas as faces das pegas, ha mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pecga, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos comdiametro de 5mm. Fundo: em particulas de
média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 770x1528mm (LxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com
perfeita jungdo, semfrestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do moével. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, comformato telescépico cilindrico,
com diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por meio deparafuso de ago
zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixacdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O
travamento daslaterais ao tampo superior einferior é feito
por meio decavilhas em madeira estriada epinos de ago
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca parao travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte paraengate do pino de aco,
o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrdao M6 na parteinterna e rosca
autoatarraxantena externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma travee ndo solte da pecga, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinosde ago por jungao.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Certificado de conformidade doproduto emitido de
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acordo com asnormas da ABNT conforme NBR13961:
2010, emitido  porOCP’'S

acreditado pelo INMETRO; Comprovagao
de que obem ofertado encontra-se emconformidade
com a Norma Regulamentadora de
ErgonomiaMTB/NR17, através de laudo
emitido por profissional

Especialista em ergonomia. Deverd ser anexada a
comprovacdo da competéncia técnica do profissional
responsavel pela emissdo do laudo; Documento emitido
pelo fabricante, dirigido ao SESI, em papel timbrado,
assinado por representante devidamente constituido
indicando que olicitante é seu revendedor autorizado a
comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como que
prestara manutengdo e dara garantia de 05 (cinco) anos,
nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a
licitante for representante; Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao SESI, em papel timbrado, assinado
por representante devidamenteconstituido e indicando a si
propria como prestadora da manutengdo ou indicando
pessoa ou empresa autorizada a prestar manutencao e dar
garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser
revendedora, a fabricante deverd emitir a A Declaragao
devera ser com firma reconhecida.

Catdlogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e
com imagem dos objetos, com nivel de informagdo
suficiente paraavaliagdo, demonstrando aadequagdo da
linha de produtos dmodulara licitante as especificagdes.
Apresentar Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou
CERFOR, em nome do fabricante dos mobilidrios, que
comprove a procedéncia da madeiraproveniente de manejo
florestalresponsavel ou de reflorestamento.; Laudo de
ensaio emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tintade acordo com NBR
11003; Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metdlica, emitido por OCP’S, quanto a medida da espessura
da camada de tinta emsubstrato de base ferrosa com
espessura dentro dos limites estabelecidos pela Norma
vigente, de acordo com a NBR 10443; Laudo/Relatorio de
ensaiosobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a
névoa salina e umidade, conforme os parametros
estabelecidos pela Norma, emitido por OCP’S acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094/8095/8096: para itens que possuam componentes
em ago, com grau de enferrujamento de FO e grau de
empolamento ded0/t0 em corpos de prova.

CADEIRA ESPALDAR ALTO TIPO PRESIDENTE COM
BASEGIRATORIA

Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de

UND 1

12

118 | ureia- formol de baixa emissdo; O estofamento em 3.525,67 3.525,67
espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de d&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessura minima de 60mm. Propriedadesmecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 510mm e profundidade da superficie do assento
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de 480 mm, nominimo; Capa de protegdo eacabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso doperfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido
100% poliéster, na cor a definir.Encosto: Espaldar Alto,
com largura de 510 mm e extensdovertical do encosto
de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento
de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/ms3
espessura minima de 45 mm. Propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normastécnicas da ABNT;
Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso doperfil de PVC, proporcionandofacil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
poliéster ou courvin, na cor a definir. Estrutura e
mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de aco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo
interno de 95°. Possui em sua parte superiorchapa de
fixagdo confeccionadaem chapa de ago SAE 1008/1012
com quatro furos parafixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcasgarras de %", cravadas
na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em
aco 1020 estampado com rosca laminadade '”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao;
Mecanismo estampado em chapa de aco SAE 1006/1010
BQ e pintado com tinta em poepodxi. Destina-se a reclinagdo
de assento. Sua inclinagdo minima é de 0° e maxima de
159, Acoplamento a furacdo do assento medindo-se
153x200. Sistema de regulagem de tensdoe inclinagdao em
fungdo do peso através de manipulo localizado naparte
frontal com acabamento injetado em polipropileno. O
mecanismo possui alavanca para acionamento de
regulagem de altura e bloqueio confeccionadaem ago
redondo SAE1010 com 8mm de diametro e acabamento
injetado em polipropileno. Colunaconfeccionada em ago
tubular NBR6591 10 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com
didmetroexterno de 28 mm, com conificagdo 1°26° 16"
inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha
guia do sistema giratério com regulagem com 100 mm de
altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de
alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratorio; Pistdo a gas provido de
corpo metdlico em tubo de acog28mm e conificagdo
1°26'16", usinado em retifica cilindrica com tratamento
cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindrico com
rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel eldstico.Fosfatizada e pintada em
tinta pé epdxi com camada de tinta daordem de 80 a 120
pm. Capa telescépica de 03 estdgios, injetada em
polipropilenocopolimero com @ 57 mm na parte superior e
@ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona
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acabamento e protecdo a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo
da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacdo na parte
superior e inferior, evitandoque se desprenda durante o uso
da cadeira. Estrutura confeccionada em ago tubular
quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa
deaco SAE 1006/1010.
A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizacdo e em seguida
pintadas com tinta pd epdxi com camada de
aproximadamente 80 pum. Aestrutura é revestida com capa
injetada em polipropilenocopolimero. Permite jungdo de
rodizios ou sapatas pldsticas deslizantes por meio de
ponteirascom encaixe de 11mm dedidmetro injetadas em
polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo
central da base a extremidade da pata), raio atil de
325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com capas
e rodas injetadas em resinade engenharia Poliamida 6, na
corpreto Resistente a abrasdo sem sofrer anormalidades;
ESFERA: Ago 10 com tratamento superficial cementado.
HASTE: Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial
zincado. ANEL: Ago 10; com tratamento superficial
zincado. EIXO: AgoSAE1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro;
Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura.
Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a estrutura da|
cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminadade 4", por parafusos Philips|
tipo panela e arruelas de pressdao. Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas|
as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pecas|
metalicas deverdoreceber pintura epdxi-po, fixadapor meio
de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco. Apoia bracos com alma de agoestrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin,
texturizado. Por se tratar deum pré-polimero possui toque|
macio e altissima resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel
nos materiais convencionais. Matéria prima totalmente
isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Suporte
para apoia bragos regulavel, injetado emtermoplastico
composto texturizado e alma de ago estrutural
estampada de 6,00mm de espessura indicado para cadeiras|
e poltronas de médio e grande porte. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epédxi pd
compré-tratamento antiferruginoso(fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie compelicula de aproximadamente|
100 microns com propriedades deresisténcia a agentes|
quimicos. Possui regulagem vertical com no minimo 5
estdgios. O sistema interno de regulagem é fabricado em
resina de engenharia poliacetal que confere alta resisténcia
ao desgaste e durabilidade ao produto. Seu design moderno
harmoniza comos mais variados modelos de cadeira e
poltronas para escritério, proporcionando conforto ao

usuario.
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CADEIRA ESPALDAR MEDIO TIPO DIRETOR COM
BASE GIRATORIA

Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentdveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
ureia- formol de baixa emissdo; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel,
isento de CFC(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de dagua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/ms3,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normastécnicas da ABNT;
Largura de 470mm e profundidade da superficie do assento
de 470 mm, nominimo; Capa de protegdo eacabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso doperfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido
100% poliéster ou courvin, na cor a definir. Encosto:
Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo
vertical do encosto de

490 mm, no minimo; Estrutura do  encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nasnormas técnicas da ABNT;
Capa de protecao e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso doperfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.Estrutura e mecanismo: Suporte
para encosto com regulagem de altura confeccionado em
tubo de ago SAE 1008/1010 perfilado, secgao oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintadocom tinta pé epoxi. Possui em sua
parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de
aco com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite
a regulagem vertical do encosto emrelagdao ao assento num
curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN" com topde fim de curso sem a necessidade do uso
de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada
em aco. Possuicapa de protecao injetada em polipropileno
natural texturizado; Mecanismo que permite aregulagem
de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento,
estampado em chapa de aco com espessura minima de 3
mm, fosfatizado e pintado com tinta pdepdxi com camada
de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de &ngulos e altura
do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de
inclinacdo do encosto € minimode -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca localizada na parte
traseira direitado mecanismo, o sistema dearticulacdao do
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encosto é comandado por meio de molas confeccionadas
em aco de 5 mm de diametro e laminas de ago com
1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de
altura do assento serd por meiode alavanca independente
localizada na parte posterior a direita do mecanismo na
posicdo sentado. As alavancas sdo confeccionadas em aco
comdiametro de 8 mm e acabamento em polipropileno
copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de
altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso total
minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30%
de fibra de vidro; Coluna confeccionada em ago tubular
NBR6591- 50,80 x 1,50 mm, com didmetroexterno de 28
mm, com conificagdo 1°26° 16" inferior (Coluna) e superior
(Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério
com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM
(Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7
(0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste
e com lubrificagdopropria permitindo maior facilidade na
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério;
Pistdo a gas provido de corpo metélico em tubo de aco
@28mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3,
haste em acgo cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel
elastico. Fosfatizada e pintada em tinta pd epdxi com
camada de tinta daordem de 80 a 120 pm. Capatelescépica
de 03 estdgios, injetada em polipropilenocopolimero com @
57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e
altura de 317 mm. Proporciona acabamento eprotegdo a
coluna de regulagem, sendo também um elemento estético
entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagao na parte superior e inferior, evitandoque
se desprenda durante o uso da cadeira. Estrutura
confeccionada em aco tubularquadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa deago SAE 1006/1010 BQ.

A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida
pintadas com tinta pd epdoxi com camada de
aproximadamente 80 uym. Aestrutura é revestida com capa
injetada em polipropilenocopolimero. Permite jungdo de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de
ponteirascom encaixe de 11mm dediametro injetadas em
polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo
central da base a extremidade da pata), raio Gtil de 325mm
e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos comcapas e rodas
injetadas em resinade engenharia Poliamida 6, na corpreto
Resistente a abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA:
Aco 10 com tratamento superficial cementado.
HASTE: Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial
zincado. ANEL: Ago 10; com tratamento superficial
zincado. EIXO: Ago SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro;
Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura.
Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de 4" cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de %", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada
solda eletr6nica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdoreceber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
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lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverdoreceber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metdlicas
deverdoreceber pintura epoxi-p9, fixadapor meio de carga
elétrica oposta,curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco. BRACO REGULAVEL: Apoia
Bracos: regulaveis em forma de “T”, medindo
250x70x35mm  aproximadamente; Apoia-bracos em
espuma de poliuretano injetado com formato anatdémico,
60mm da parte frontal com inclinagdo de 159,
proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com2mm de espessura no
minimo;Unido entre o assento e apdia-bracos em chapa de
aco com espessura minima de 6mm, com dois furos para
fixar e regular a distancia lateral entre o assento eo braco.
Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao
esforco de até 100 Kg e recortena parte lateral para
alocagao do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado microtexturizado em
uma peca Unica sem emendas; dotado de mecanismo
interno que permita oajuste de altura em seis niveis de
regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de
trilho empolipropileno injetado, acionado por meio de botdo
lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de
mola em acgo zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago
inoxidavel de 4" lubrificado com graxa navalque reduz o
atrito gerado peloacionamento por pressao; O apoia-bragos
é fixado ao assento por meio de trés parafusos de 4",
com tratamento antiferrugem.

CADEIRA ES?ALDAR MEDIO TIPO EXECUTIVA COM
BASE GIRATORIA

Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia- formol de baixa emissdo; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel,
isento de CFC(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da

120 ABNT; Largura de 470mm e profundidade da superficiedo UND 1 >2 1.544,75 1.544,75
assento de 470 mm, nominimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, combordas arredondadas, sem uso doperfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecéanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos.Revestimento em tecido 100%poliéster,
na cor a definir.Encosto: Espaldar baixo, comlargura de
440 mm e extensaovertical do encosto de 395 mm,no
minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, empolipropileno copolimero natural,com
espessura minima de 10mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, depoliuretano flexivel, isento
de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
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flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessuraminima de 40 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capade protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica
contra impacto eresisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100%poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com
regulagem dealtura confeccionado em tubo de ago SAE
1008/1010 perfilado,seccdo oval medindo 18x43mm e
espessura da parede de 1,5 mm,conforme, fosfatizado e
pintadocom tinta pd epodxi. Possui emsua parte superior
chapa defixacdo confeccionada em chapade ago com
furos para fixar naestrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto emrelagdo ao assento num
cursominimo de 63 mm, por meio desistema “UP AND
DOWN" com topde fim de curso sem a
necessidade do uso de botdes oumanipulos, a mola do
sistema é confeccionada em aco. Possuicapa de protegdo
injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo
que permite aregulagem de altura/inclinagdo doencosto e
altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm,fosfatizado e pintado com tinta
poepdxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é
dotado de “contato permanente” que permite regulagem
de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira
protegida por capa injetada em polipropilenocopolimero. O
angulo de inclinagdo do encosto é minimode -8° e maximo
de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na
parte traseira direita do mecanismo, o sistema de
articulagdo do encosto é comandado por meio de molas
confeccionadas em aco de 5 mm de didmetro e laminas de
aco com 1,20mm de espessura. O acionamento da
regulagem de altura do assento serd por meiode alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posicdao sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em aco com diametro de 8 mm e
acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo
permite também a regulagem de altura do encosto com
passo de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm,
através de um sistema automadtico de regulagem
confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de
vidro; Coluna confeccionada em acgo tubularNBR6591 10 -
BFDQ

- 50,80 x 1,50 mm, com diametroexterno de 28 mm, com
conificacdo 1°26" 16" inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e
curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli
Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02
mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério;
Pistdo a gas provido de corpo metélico em tubo de ago
@28mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3,
haste em acgo cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel
elastico. Fosfatizada e pintada em tinta pé epdxi com
camada de tinta daordem de 80 a 120 um. Capatelescopica
de 03 estdgios, injetada em polipropilenocopolimero com @
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57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e
altura de 317 mm. Proporciona acabamento eprotegdo a
coluna de regulagem, sendo também um elemento estético
entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixacao na parte superior e inferior, evitandoque
se desprenda durante o uso da cadeira. Estrutura
confeccionada em aco tubularquadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa deago SAE 1006/1010 BQ.
A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizacdo e em seguida
pintadas com tinta pd epdoxi com camada de
aproximadamente 80 pm. Aestrutura é revestida com capa
injetada em polipropilenocopolimero. Permite jungdo de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de
ponteirascom encaixe de 11mm dedidametro injetadas em
polipropileno. A base possui raio externo de 313,5 mm, raio
util de293,5 mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com
capas erodas injetadas em resina de engenharia Poliamida
6, na cor preto Resistente a abrasdo sem sofrer
anormalidades; ESFERA:Ago 10 com tratamento

superficial cementado. HASTE: Aco
SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL:
Ago 10; com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago
SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro;
Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura.
Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a estrutura da|
cadeira sera por meio de porcas garras de " cravadas|
na estrutura interna do assento, produzidas em ago|
1020 estampado com rosca laminadade %", por parafusos|
Philips tipo panela e arruelas de pressdao. Deve ser usada
solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metadlicas utilizadas deverdoreceber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pecas|
metalicas deverdoreceber pintura epdxi-po, fixadapor meio
de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco. BRACO REGULAVEL: Apoia Bragos:
reguldveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apoia-bragcosem espuma de poliuretang
injetadocom formato anatdémico, 60mm daparte frontal com
inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuario
conforme exigéncias daNR17, alma em chapa de aco com
2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e
apoia-bracos em chapa de aco com espessura minima de|
6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral
entre o assento eo brago. Possui repuxo estrutural nas|
dobras, com resisténcia aoesforgo de até 100 Kg e recorte|
na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado|
microtexturizado em uma pega Unicasem emendas; dotado
demecanismo interno que permita oajuste de altura em seis|
niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio|
de trilho empolipropileno injetado, acionado por meio de
botdo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto|
de mola em ago zincado, evitando a agao corrosiva
decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento
em aco inoxidavel de 4" lubrificado com graxa navalque
reduz o atrito gerado peloacionamento por pressao; O
apoia-bracos ¢ fixado ao assento por meio de trés|

parafusos de %", com tratamento antiferrugem.
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121

CADEIRA ESPALDAR MEDIO TIPO DIRETOR BASE
FIXA BALANCO
Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldadaanatomicamente a quente compressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm.Utilizando
laminas de florestasrenovaveis e sustentaveis comalto
grau de dureza e espessuramaxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, comcola cascamite a base
de uréia-formol de baixa emissdo; (0]
estofamento em espumainjetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC(clorofluorcarbureto),
isocianato100% MDI - Agente expansor dedgua,
alta resiliéncia, baixaflamabilidade, densidade de
no minimo 50 Kg/m3, espessura inima de 50 mm.
Propriedadesmecéanicas e de desempenhoestabelecidas
nas normastécnicas da ABNT; Largura de 470mm e
profundidade da superficiedo assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protecdo eacabamento injetada/moldada
empolipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso doperfil de PVC, proporcionandofacil limpeza,
alta resisténciamecanica contra impacto eresisténcia a
produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, comlargura de 435 mm e
extensdovertical do encosto de 490 mm,no minimo;
Estrutura do encostoinjetado/moldada anatomicamente
em polipropileno  copolimero natural, com espessura
minima de 10mm; O estofamento em espumainjetada,
com alta pressdo, depoliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de nominimo 50 Kg/m3, espessuraminima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nasnormas técnicas da ABNT;
Capade protecao e acabamentoinjetada/moldada
empolipropileno  texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso doperfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecéanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.Estrutura e mecanismos: Lamina
para suporte do encosto com vinco externo confeccionada
emchapa de aco SAE 1010 espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superiorchapa de fixacdo confeccionadaem chapa de aco
SAE1008/1012 com quatro furos parafixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao
assento eencosto se da por meio de porcasgarras de %”,
cravadas na estrutura interna do assento e encosto,
produzidas em ago SAE 1020 estampado com rosca
laminadade %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressdo; Base fixa constituida por uma estrutura
continua em balango, confeccionada em tubo de aco #13,
com seccdo circular diametro de 1”. Fixada a flange por
meio de solda MIG. A flange éestampada em chapa de aco
com espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na
parte inferior da estrutura em balango contém quatro
sapatas injetadas em polipropileno para tubo circular,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixagdo doassento
na estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras
de %", cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em aco estampado com rosca laminada, por
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parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.
Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeiraserd por meio de porcas garrasde %" cravadas
na estruturainterna do assento, produzidas em ago SAE
1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada
solda eletronica MIG emtodos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficiepara receber a pintura; Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica, curada emestufa de alta
temperatura, na cor preto fosco. BRACO FIXO: Apdia-
bragos formato de poligonoirregular com lados paralelos e
cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com
redugdo gradual atéchegar a largura de 30mm emsua
parte inferior; Bragos revestidos em espuma injetada
integral de poliuretanosemirrigido, texturizado, com baixa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténciaa impacto
e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo
de aco trefilado comdidmetro de 7mm no minimo, sem
partes metdlicas aparentesao usuario; Fixado ao assento
porduas chapas de ago com formato retangular, medindo
no minimo25x110mm, com espessura minima de 6mm
(cada) em aco trefilado, com dois furos oblongos para
fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e
rosca de 4", parafusos com arruelas de pressdo. As pecas
metalicas revestida com pinturaepdxi p6 na cor preta fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que
possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metalicas deverdoreceber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

CADEIRA ESPALDAR MEDIOTIPO EXECUTIVA FIXA
BALANCO

Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia- formol de baixa emissdo; O estofamento em
espumainjetada, com alta pressdo, depoliuretano flexivel,
isento de CFC(clorofluorcarbureto), isocianato100% MDI -

122 Agente. expansor dea.gua, alta reS|I|enc,|a_, baixa | UND 1 52 1.186,67 1.186,67
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/ms3,
espessuraminima de 50 mm. Propriedadesmecanicas e de
desempenhoestabelecidas nas normastécnicas da ABNT;
Largura de 470mm e profundidade da superficiedo assento
de 470 mm, nominimo; Capa de protecdo eacabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado, combordas
arredondadas, sem uso doperfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténciamecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.Revestimento em tecido
100%poliéster, na cor a definir.Encosto: Espaldar baixo,
comlargura de 440 mm e extensdovertical do encosto

149

FIEMA SESI SENAI IEL Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,

Departamento Edf. Casa da Industria Albano Franco,

Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto Regional do Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Industrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi Maranhéo Séo Luis - MA

do Estado do Industrial Telefone: (98) 2109-1868/1800

Maranh&o Site: www.fiema.org.br




de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno
copolimero natural,com espessura minima de 10mm; O
estofamento em espumainjetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC(clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI - Agente expansor deagua, alta

resiliéncia, baixaflamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessuraminima de 40 mm. Possui
aspropriedades mecéanicas e dedesempenho estabelecidas
nasnormas técnicas da ABNT; Capade protegdo e

acabamentoinjetada/moldada empolipropileno
texturizado, combordas arredondadas, sem uso doperfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia

mecéanica  contra impacto eresisténcia a produtos
quimicos;Revestimento em tecido 100%poliéster, na cor
a definir.Estrutura e mecanismos: Laminapara suporte do
encosto comvinco externo confeccionada emchapa de ago
SAE 1010espessura minima de 6,00mm,dobrada, com
angulo interno de95°. Possui em sua parte superiorchapa
de fixacdo confeccionada

em chapa de ago SAE 1008/1012 com quatro
furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no
assento. A fixagdo da ldmina ao assento eencosto se da
por meio de porcasgarras de %", cravadas na estrutura
interna do assento e encosto, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminadade V", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balanco,
confeccionada em tubo de aco #13, com secgao circular
didmetro de 1”. Fixada a flange por meio de solda MIG. A
flange é estampada em chapa de aco com espessura
minima de 3mm,medindo 195x230mm; Na parte inferior
da estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas
em polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite 4x19
em aluminio. A fixacdo doassento na estrutura da cadeira
serd por meio de porcas garrasde %", cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago
estampado com rosca laminada, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao.Acabamento e pintura: A
fixagdo do assento a estrutura da cadeirasera por meio de
porcas garrasde %" cravadas na estruturainterna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de ", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG
emtodos os locais onde houver solda; Todas as pegas
metalicas utilizadas deverdo receber pré- tratamento
quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e
posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica, curada emestufa de alta temperatura, na cor
preto fosco.; Todas as pegas metdlicas deverdo receber
pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco. BRACO FIXO: Apdia-bragosformato de
poligono irregular comlados paralelos e cantos
arredondados com raio de 50mm, medindo  350x240mm,
com largura de 50mm na parte superior com redugdo
gradual atéchegar a largura de 30mm emsua parte
inferior; Bragosrevestidos em espuma injetada integral de
poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténciaa impacto
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e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo
de aco trefilado comdidmetro de 7mm no minimo, sem
partes metalicas aparentesao usuario; Fixado ao assento
porduas chapas de ago com formato retangular, medindo
no minimo25x110mm, com espessura minima de 6mm
(cada) em acgo trefilado, com dois furos oblongos para
fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e
rosca de 4", parafusos com arruelas de pressdo. As pecas
metalicas revestida com pinturaepoxi pé na cor preta fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que
possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metadlicas deverdoreceber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.
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CADEIRA ESPALDAR MEDIO TIPO DIRETOR BASE
FIXA TRAPEZOIDAL
Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentdveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia- formol de baixa emissdo; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecéanicas e
de desempenhoestabelecidas nas normastécnicas da ABNT;
Largura de 470mm e profundidade da superficiedo assento
de 470 mm, nominimo; Capa de protecdo eacabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado, combordas
arredondadas, sem uso doperfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.Revestimento em tecido
100%poliéster, na cor a definir.Encosto: Espaldar médio,
comlargura de 435 mm e extensdovertical do encosto
de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno
copolimero natural,com espessura minima de 10mm; O
estofamento em espumainjetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato100% MDI - Agente expansor dedgua,
alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no
minimo 50 Kg/m3, espessuraminima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e dedesempenho estabelecidas
nas normas técnicas da ABNT; Capade protecdo e
acabamentoinjetada/moldada empolipropileno
texturizado, combordas arredondadas, sem uso doperfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecéanica contra impacto eresisténcia a produtos
quimicos;Revestimento em tecido 100%poliéster, na cor
a definir.Estrutura e mecanismos: Laminapara suporte do
encosto comvinco externo confeccionada emchapa de acgo
SAE 1010espessura minima de 6,00mm,dobrada, com
angulo interno de95°. Possui em sua parte superiorchapa
de fixagdo confeccionadaem chapa de ago SAE
1008/1012 com quatro furos parafixar na estrutura do
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encosto equatro furos no assento. Afixacdo da lamina
ao assento eencosto se da por meio de porcasgarras de
V4", cravadas naestrutura interna do assento eencosto,
produzidas em SAE aco 1020estampado com rosca
laminada de ", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo; Base fixa constituida por duas
estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, comsecgdo
oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As
estruturas sdo unidas na parte superior por duas travessas
que proporcionam o travamento preservando sua
integridade; as travessas sdo confeccionadas em tubo de
aco #18, no minimo, comseccdo oval de 16x30mm,
soldadas as estruturastrapezoidais por meio de solda MIG;
Na parte inferior das estruturas trapezoidais possuem
sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval, fixadas
por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada
estrutura. O assento é fixado as travessas por meio de
porcas garras de Vs, cravadas naestrutura interna do
assento, epor parafusos PHILIPS tipo panelae arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a
estrutura da cadeirasera por meio de porcas garrasde
4" cravadas na estruturainterna do assento, produzidas
em ago 1020 estampado com rosca laminada de ", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao. Deve
ser usada solda eletrénica MIG emtodos os locais onde
houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receber pré- tratamento quimico composto poretapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que
possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica, curada emestufa de alta
temperatura, na

cor preto fosco.

POLTRONA PRESIDENTE BASE GIR. CROM. C/ BR.
ALUMINIO

Assento e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e
encosto constituido em concha Unica. Estrutura em
madeira

Multilaminada moldadaanatomicamente, com apoiolombar,
a quente com pressao de

10 Kgf/fcm2, com espessura minima de 15 mm;
Contracapa

em pega Unica para encosto e assento confeccionada
em madeira compensada com espessura minima de 6 mm,
revestida em couro natural; O estofamento devera ser em
espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de
espessura no minimo, revestidoem couro natural; Largura

124 1 4o assento 540 mm e profundidade da superficie do UND 1 20 4.816,00 4.816,00
assento de 475 mm, no minimo; Largura doencosto 520
mm e extensaovertical do encosto de 620 mm,no
minimo. Estrutura e mecanismos: Mecanismo que permite
a regulagem de altura e reclinagdo do assento, estampado
em chapa de agco SAE 1009/1010 FQDO com espessura
minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em
aluminio.
Acabamento superficialfosfatizado e pintado com tinta pé
epoxi com camada de no minimo 80um e acoplamento a
furacao doassento medindo 200x195mm.Possui sistema de
regulagem de tensdao de inclinagdo por meio de um
manipulo exclusivo localizado na parte frontal do
mecanismo, o intervalo de reclinagdo do assentoé minimo
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de -3° e maxima de20°, com bloqueio em 5 posigoes,
acionada por alavanca exclusiva localizada no lado
esquerdo, a regulagem de altura do assento éacionada por
alavanca exclusivalocalizada ao lado direito do mecanismo.
As alavancas s3aoconfeccionadas em aco SAE 1010 com
didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno
copolimero. O mecanismo possui ponto de giro avangado
em 165 mm em relagdo ao eixo de giro horizontal, com
sistema anti- shock, proporcionando excelenteconforto ao
usudrio da cadeira; Coluna de regulagem da altura do
assento por acionamento a gas, com curso de regulagem
milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago
tubular NBR6591 10 - BFDQ - 50,80x1,5mm,
montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com
conificagdo 1° 26'16" inferior e superior. Possui bucha guia
para o sistema giratorio e de regulagem com altura de
100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo propria
permitindo maior facilidade na regulagem da altura e
suavidade no movimento giratorio, calibrada com precisdo
de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pé
epoxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa
telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno
copolimero com @57 mm na parte superior e @ 71 mm na
parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo
também umelemento estético entre a base eo mecanismo
da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo naparte
superior e inferior, evitandoque se desprenda durante o uso
da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo,
consequentemente, tanto a funcdao de protecdo como a
estética; Base: em aluminio composta por 05 patas
confeccionadas em ago tubular 1008/1010 com secgdo
eliptica.As patas sdo soldadas em luva deago SAE 1045.
Possui buchas para encaixe de rodizios confeccionado em
ago e acabamento na unido das patas aluva confeccionada
empolipropileno. Diametro total de685mm e altura sem
rodizios de 174mm; Rodizio duplo, com capas e rodas
injetadas em resinade engenharia Poliamida 6. A haste é
confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamento
superficial zincado e diametro de 11 mm Eixo em aco
1010/1020, rodas com didmetro de 50mm. Possui
lubrificagao interna permanente e capa de acabamento que
envolve o eixo;A fixagdo da concha Unica a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminadade %", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressao. Bragos:
confeccionados em aluminio 6x55mm, apoio em espuma
integral de poliuretano semirrigido, injetado.Acabamento e
pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG emtodos os
locais onde houver solda.

POLTRONA DIRETOR BASE FIXA BALANCO ALUMINIO
BR.ALUMINIO

Assento e encosto: Poltrona com espaldar médio, assento
e encosto constituido em concha Unica. Estrutura em
madeira multilaminada moldada anatomicamente, com

125 . = UND
apoio lombar, a quente com pressao de 10 Kgf/cmz2, 1 100 2.857.33 2.857.33
conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com ! !
espessura minima de 15 mm; Contracapa em pega Unica
para encosto e assento confeccionada em madeira
compensada com espessuraminima de 6 mm, revestida em
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couro natural; O estofamento deverd ser em espuma
laminada com alta densidade, com 50 mm de espessura no
minimo, revestido em couro natural;Largura do assento de
530 mm e profundidade da superficie doassento de 475
mm, no minimo; Largura do encosto na sua parte mais
larga de 510 mm e extensdovertical do encosto de a partir
da parte superior da jungao entre assento e encosto e 510
mm, no minimo. Estrutura: Base fixa em ago cromada
constituida por uma estrutura continua em balancgo,
confeccionada em tubo de aco com secgao eliptica medindo
45x20mm e espessura da parede de 2,65mm, no minimo,
travada com o mesmo tubo na parte superior, onde sdo
soldadas duas chapas em ago com espessura de 5mm, no
minimo e medindo220x30mm cada, para fixar naestrutura
do assento. Travada emsua extremidade inferior por tubo
em ago com didmetro de 15mm, no minimo; A fixacdo da
concha Unica a estrutura da cadeira serd por meio de
porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em aco 1020estampado com rosca
laminadade %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressdo. Bragos: Bragos confeccionados em chapa de
aco 6x55mm, SAE 1010/1020; revestido por espuma
integral de poliuretano semirrigido, injetado.Acabamento e
pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG emtodos os
locais onde houver solda.

LONGARINA DIRETOR 02LUGARES
Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldadaanatomicamente a quente compressao de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm.Utilizando
laminas de florestasrenovaveis e sustentaveis comalto
grau de dureza e espessuramaxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, comcola cascamite a base
de uréia-formol de baixa emissédo; (0] estofamento
em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI - Agente expansor dedgua, alta
resiliéncia, baixaflamabilidade, densidade de nominimo

50 Kg/ms3, espessura minima de 50 mm.
Propriedadesmecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 470mm e profundidade da superficiedo assento
de 470 mm, nominimo; Capa de protegdo eacabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado,

126 com bordas arredondadas, sem uso doperfil de PVC, 1
. o A A UND 52
proporcionandofacil limpeza, alta resisténciamecéanica 2.577,67 2.577,67
contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos.Revestimento em tecido 100%poliéster, na cor
a definir.Encosto: Espaldar médio, comlargura de 435
mm e extensdovertical do encosto de 490 mm,no
minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, empolipropileno copolimero natural,com
espessura minima de 10mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressdo, depoliuretano flexivel, isento
de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessuraminima de 40 mm. Possui aspropriedades
mecéanicas e dedesempenho estabelecidas nasnormas
técnicas da ABNT,; Capade protegdo e acabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionandofacil limpeza, alta  resisténcia mecanica
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contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada emchapa de ago SAE
1010 espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo
interno de 95°. Possui em sua parte superiorchapa de
fixacdo confeccionadaem chapa de aco SAE 1008/1012
com quatro furos parafixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e
encosto se dé@ por meio de porcasgarras de %", cravadas
na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em
aco 1020 estampado com rosca laminadade '”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao;
Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas emtubo de ago #18 no minimo,
seccdo retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm);
Péslaterais compostos por duas colunas distanciadas entre
si 100 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo,
com seccdo retangular de 30x30mm, fechada por tampa
externa, confeccionadas em chapa de aco dobrada com
espessura minimade 0,75 mm. A base é confeccionada em
tubo de ago #16 no minimo, com secgdooblonga medindo
29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras
plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras
sextavadas de 1”x 1.1/4", fixadasa base dos pés por rosca
rebite 5/16”; Os assentos sdo acopladosa estrutura por
meio de porcas garras de %" cravadas naestrutura interna
do assento, produzidas em aco estampado com rosca
laminada de 4", parafusados em flange por parafusos tipo
Philips e arruelasde pressdo. Acabamento e pintura: A
fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio
de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna
do assento, produzidas em ago 1020estampado com rosca
laminadade %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressdo. Deve ser usada solda eletronica MIG em todos
os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie para
receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-p6, fixadapor meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

LONGARINA DIRETOR O3LUGARES
Assento: Estrutura do assento emmadeira multilaminada
moldadaanatomicamente a quente compressao de 10
Kgf/cm2, comespessura minima de 12 mm.Utilizando
laminas de florestasrenovaveis e sustentaveis comalto
grau de dureza e espessuramaxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, comcola cascamite a base
de uréia-formol de baixa emissdo; Oestofamento

em espuma injetada, com alta pressdo, de

127 . , .
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), | UND 1 52 3.574.75 3.574.75
isocianato 100% MDI - Agente expansor de dgua, alta ! !
resiliéncia, baixaflamabilidade, densidade de nominimo
50 Kg/ms3, espessura minima de 50 mm.
Propriedadesmecénicas e de desempenho
estabelecidasnas normastécnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficiedo assento de 470 mm,
no minimo; Capa de protegdo e acabamento
injetada/moldada empolipropileno texturizado,combordas
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arredondadas, sem uso doperfil de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.Revestimento em tecido
100%poliéster, na cor a definir.  Encosto: Espaldar
médio, comlargura de 435 mm e extensdovertical do
encosto de 490 mm,no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno
copolimero natural,com espessura minima de 10 mm;
O estofamento em espuma injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta
resiliéncia, baixaflamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m3, espessura minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas
nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso doperfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada emchapa de ago SAE
1010 espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo
interno de 95°. Possui em sua parte superiorchapa de
fixagdo confeccionadaem chapa de ago S A E 1008/1012
com quatro furos parafixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e
encosto se d& por meio de porcasgarras de %", cravadas
na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em
aco 1020 estampado com rosca laminadade '”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao;
Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas emtubo de ago #18 no minimo,
secgdao retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada em chapa de agco com
espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm);
Péslaterais compostos por duas colunas distanciadas entre
si 100 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo,
com secgao retangular de 30x30mm, fechada por

tampa externa,confeccionadas em chapa de ago dobrada
com espessura minima de 0,75 mm. A base &
confeccionada em tubo de ago #16 no minimo, com
secgdo oblonga medindo 29x58mm, com extremidades
fechadas por ponteiras plasticas; cada pé possui duas
sapatas niveladoras sextavadas de 1”x 1.1/4", fixadasa
base dos pés por rosca rebite 5/16”; os assentos sdo
acoplados a estrutura por meio de porcas garras de "
cravadas naestrutura interna do assento, produzidas em
aco estampado com rosca laminada de %", parafusados em
flange por parafusos tipo Philips e arruelasde pressao.
Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de %" cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminadade %", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressao. Deve ser usada
solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metadlicas utilizadas deverdoreceber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverdoreceber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
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temperatura, na cor preto fosco.
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SOFA 01 LUGAR
Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base
em madeira macica estrutura lateraisdos bragos vedada
com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas de
borrachas sob assentos e encostos, proporcionando
maiorflexibilidade, maciez e durabilidade
para a espuma; Assento composto por almofadas em
espuma laminada Unica, densidade minima D45 e espessura
minima de 100 mm, formando umapeca Unica, marcado com
detalhes na costura do revestimento; Encosto com
almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm, formando uma pecga Unica;
Revestimento em couro ecoldgico. Medidas: Largura
Total:1100mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao
chdo:480mm Medidas assento: 600 x 180x 500 (L x A x
P) MedidasEncosto: 600x800 (L x A) Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A x P). Medidas rodapé: 600x 240x500(L
x A x P) Bragos: Estrutura do brago em madeira macica
vedadacom chapa de papeldo; possui espuma laminada
com espessura de 10 mm; Revestimento em couroecolégico,
base com 04 pés cromados.

UND 1

20 3.156,67 | 3.156,67
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SOFA 02 LUGARES

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base
em madeira macica estrutura lateraisdos bragos vedada
com chapa de papelao; Possui molas do tipo percintas de
borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior
flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas Unica em espuma
laminada, densidade minima D33 e espessura minima de
100 mm,formando uma pega Unica, marcado com detalhes
na costurado revestimento; Encosto com almofada em
espuma laminada, densidade minima D33 e espessura
minima de 100 mm, formando uma peca Unica;
Revestimento em couro ecoldgico. Medidas: Largura
Total: 1700mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao
chdo: 480mm Medidas assento:1200 x 180x 500 (L x
A x P)

Medidas Encosto: 1200x800 (L x A) Medidas do Braco:
250x580x800 (L x A x P) Medidasrodapé: 1200x 240x500
(L x A x P) Bragos: Estrutura do braco em madeira macica
vedada com chapa de papeldo; possui espumalaminada
com espessura de 5 mm; Revestimento em couro
ecoldgico, base com 06 pés cromados.

UND 1

20 4.116,67 | 4.116,67
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SOFA 03 LUGARES
Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base
em madeira macica estrutura lateraisdos bragos vedada
com chapa de papelao; Possui molas do tipo percintas de
borrachas sob assentos e encostos, proporcionando
maiorflexibilidade, maciez e durabilidade
para a espuma; Assento composto por almofadas em
espuma laminada Unica, densidade minima D33 e
espessura minima de 100 mm,
formando uma peca Unica, marcado com detalhes
na costurado revestimento; Encosto com almofada em
espuma laminada, densidade minima D33 e espessura
minima de 100 mm, formando uma peca Unica;
Revestimento em couro ecoldgico. Medidas: Largura
Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao
chdo: 480mm Medidas assento:1800 x 180x 500 (L x
A x P)

UND 1

20 5.203,67 | 5.203,67
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Medidas Encosto: 1800x800 (L x A) Medidas do Braco:
250x580x800 (L x A x P) Medidasrodapé: 1800x 240x500
(L x A x P) Bragos: Estrutura do brago em madeira macica
vedada com chapa de papeldo; possui espumalaminada
com espessura de 5 mm; Revestimento em couro
ecoldgico, base com 08 pés cromados.
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SOFANETE 02 LUGARES COMPE CROMADO

Assento tipo “L”: Fabricado comestrutura interna, em ago
tubular,com didmetro de 19,0 m/m x 2,0m/m de parede
soldada comsolda Mig. Possui molas do tipoPercintas
Elasticas. Injetado emEspuma Anatomica de Poliuretano

Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m3, tipo
ecoldgico, isento de C.F.C. comespessura de 6,5cm, com
revestimento em tecido 100%poliéster com fechamento
emziper. Apoiado sobre Pé-Bracos/Pé-Intermediario
cromados: Fabricados em tubo deaco eliptico 20 x 45 x
1,50 mm,soldada com solda Mig, processode cromagem

feito por decapagem &cido sulfirico 10%;
neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico;
desengraxequimico 100%; banho de niquelde 25 a 20
minutos, camada del8 a 25 microns; cromo de 45 a 60
segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a
100°. Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de
590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de
590 de largura por 400mm de altura.

UND 1

32

3.245,67

3.245,67
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SOFANETE 03 LUGARES COMPE CROMADO

Assento tipo “L": Fabricado com estrutura interna, em ago
tubular,com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede
soldada com

solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas.
Injetado emEspuma Anatémica de PoliuretanoFlexivel de

alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m3, tipo ecolégico,
isento de C.F.C. comespessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100%poliéster com fechamento
emziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermediario
cromados: Fabricados em tubo deago eliptico 20 x 45 x
1,50 mm,soldada com solda Mig, processode cromagem
feito por decapagem acido sulfdrico 10%;
neutralizador contra  ferrugem; polimento  mecanico;
desengraxequimico 100%; banho de niquelde 25 a 20
minutos, camada del8 a 25 microns; cromo de 45 a 60
segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a
100°; Dimensdes Aproximadaspor concha: Assento de 590
mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590
de largura por 400mm de altura.

UND 1

20

6.346,00

6.346,00
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CADEIRA EMPILHAVEL

Assento: Moldado

anatomicamente em Polipropilenohomopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizagdo, na cor a definir. Os acabamentos dasbordas
ndo apresentam saliénciasque podem o acumular sujeira
ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo
sanguineo normal do usudrio; Devera conter respiradores,
para melhor aeragdo e transpiragdo do usuario; Fixado na
estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 4,8x35mm ou
por parafusos, proporcionando maior resisténcia a qualquer
tipo de esforco naoconvencional; Medidasaproximadas:
Largura 467 mm e profundidade 410 mm, podendoter
variacao de 5% para mais ou para menos.

Encosto: Moldado anatomicamente em Polipropileno

UND 1

500

445,33

445,33
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homopolimero reciclado, sendoum material ecologicamente
correto, de facil higienizacdo, na cor a definir. Os
acabamentos dasbordas ndo apresentam saliéncias que
podem acumular sujeira;devera conter respiradores, para
melhor aeracdo e transpiragdo do usuario. A fixacdo do
encosto na estrutura serd por meio de encaixe
moldado no proprioencosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada ladoda estrutura. Plug de fixagdo
injetado em polipropilenocopolimero, na mesma cor do
encosto; Medidas aproximadas: Largura 470 mm e
extensaovertical do encosto 340 mm,podendo ter variagdo
de 5% para mais ou para menos. Estrutura: Composta por
04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com
formatooblongo medindo 16x30 mm, espessura da parede
de 1,20 mm, utilizado na fabricagdo dos pés e estrutura do
encosto; A ligacdo e estruturacdo das pecas em tubo
oblongo serdo confeccionadas em tubo de agocarbono 34,
espessura da parede de 1,50mm; A estrutura de unido do
assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos
com didmetro de 7mmm, trés emcada lado. O primeiro furo
distanciado 35 mm da partefrontal do tubo e os outros
distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm
considerando oprimeiro furo. Possui tambémdois furos
com diametro de 8mm,um de cada lado, na parte superior
da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar oencosto;
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG
em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas
metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e
posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverdoreceber pintura epdxi-po6, fixadapor meio de carga
elétrica,

curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 800x500x2100MM
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza; Possui bordas protegidas por fita
de poliestirenosemirrigido com espessura minima
de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimode 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta

134 resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de | UND 1 52 2.678,50 2.678,50
espessura em ambasas faces das pegas, ha mesma cordo
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessuraminima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
Cada porta possui, no minimo, quatro dobradicas em
ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo
27009, fixadas por parafusos anodizados,autoatarraxantes,
de cabegachata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressaoacionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corroséo,
e pega em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo aporta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel
159
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em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando
o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagcdo; Possui
um puxadorem cada porta, em aluminio extrudado e
arqueado com formato convexo, com didmetrominimo de
10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em aco cromado, medindo cerca de
74x30x14mm ecilindro em ago cromado com diametro de
19mm e altura de22mm; Dotado de molas e pinos em latdo
ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura
a abra; Possui lingueta de agco com mecanismo que permite
o giro deduas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na inferior, fixado por
meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata
medindo 11x3,5mm; As chavespossuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do
cilindro; Prateleiras: Quatro prateleiras regulaveis, em
particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm deespessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usuario tem fita com espessuraminima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportesem poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos
para engate. Base: em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emsua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; Tembordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimentodo tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na wunido das pecgas; Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didgmetro de 55mm e altura de35mm,
e ajuste de no minimo20mm, por meio de parafuso de ago
zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16"”. Permite aregulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: em particulas de média
densidade, chapa UuUnica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimentodo tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm. Fundo: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18m de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
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emambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com
perfeita jungdo, semfrestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mdvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, comformato telescépico cilindrico,
com diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por meio deparafuso de ago
zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16"”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixacdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O
travamento daslaterais ao tampo superior einferior é feito
por meio decavilhas em madeira estriada epinos de ago
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca parao travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte paraengate do pino de ago,
o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrdao M6 na parteinterna e rosca
autoatarraxantena externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma travee nao solte da pega, sdao no
minimo duas cavilhas e dois pinosde ago por jungao.
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ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE
VIDRO E 04 GAVETAS800X500X2100MM

Tampo  superior: Em madeira MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminadomelaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt- melt,
com raio minimo de 2,5 mmem todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento emfita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todoseu perimetro. Tampo intermediario: Em madeira MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais e posterior com acabamento em fita
de PVC de 1,5 mm deespessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todoseu perimetro. Estrutura:
Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas asfaces. Laterais, base inferior e 03
prateleiras reguldveis em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdao texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens paraprateleiras através de 04 pinosmetélicos
nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontaisdas
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro. Portas: 2 portas de abrir com
girode 270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na
partesuperior do armario. Portas com requadro em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas externas com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt- melt, com raio minimo de 2,5 mmem todo seu
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perimetro. Bordasinternas com acabamento em fita de PVC
de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro
incolor de 4 mm de espessura. Fechaduracom travamento
simultdneosuperior e inferior tipo Cremona. Puxadores do
tipo Zamakniquelado redondo com formacOGncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Medidas de
cada porta: 385 x 1330 (L x A) Gavetas: 04 gavetas
localizadas na parte inferior do armario. Gavetas
confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobradae soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas asfaces, com deslizamento
suave sobre corredigas em acgo, roldanasem nylon e eixos
em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm
de espessura, revestidaem laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas asfaces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raiominimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava comaproximadamente 110
mm de comprimento. Fechaduras:localizadas na frente das
02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo das 04
gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada
fechadura. Medidas: 385 x 400 x 340 (L x P x A).
Acabamento e montagem: As laterais, fundo, tampo
superior, tampointermedidrio e base inferior sdo ligados
entre si pelo sistemamini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes,
sem perder a qualidade. Todas as pecas metalicas
utilizadasdeverdo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a  superficie para
receber a pintura. Todas as pecgas metdlicas deverdo
receber pinturaepdxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
cinza. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE
VIDRO E 08 GAVETAS800X500X2100MM

Tampo Superior: em madeiraMDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior
com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt- melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento emfita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todoseu perimetro. Tampo intermediério: em
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laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais e posterior com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm deespessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todoseu
perimetro. Estrutura: Fundo em madeira MDP de 18 mm de
espessura (minimo), revestida em laminado melaminico
de baixapressao texturizado em ambas asfaces. Laterais,
base inferior e 03 prateleiras reguldveis em madeiraMDP de
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25 mm de espessura revestida em laminadomelaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens paraprateleiras através de 04 pinosmetalicos
nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamentodas bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontaisdas
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro.

Portas: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas
em cada porta), localizadas na parte superior do armario.
Portas com requadro em madeira MDPde 18 mm de
espessura, revestida em laminadomelaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas externas
com acabamentoem fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas
comacabamento em fita de PVC del,0 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt- melt em todo seu
perimetro.Acabamento em vidro incolor de 5 mm de
espessura. Fechaduracom travamento simultaneosuperior
e inferior tipo Cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cOncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Gavetas: 08
gavetas localizadas na parte inferior do armario,sendo 04
gavetas do lado direitoe 04 gavetas do lado esquerdo.
Gavetas confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm)
de espessura (minimo), dobrada e soldada através de
eletro- fusdo ou em madeira MDP de 15 mm deespessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas asfaces, com deslizamento
suave sobre corredicas em ago, roldanasem nylon e eixos
em aco. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm
de espessura, revestidaem laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas asfaces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raiominimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras:
Localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com
fechamento simultédneo das 04 gavetas de cada lado, com
02 chaves dobraveis para cadafechadura. Acabamento e
montagem: As laterais, fundo, tampo superior, tampo
intermedidrio e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistemamini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, semperder a
qualidade. Todas as pegas metalicas utilizadasdeverdo
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetalicas deverdo receber pinturaepdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pinturaepéxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir.
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137

ARMARIO TIPO ESCANINHO COM 15 NICHOS
INDIVIDUAISALT. 2100

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 15 espagos
internos, portas e tampo, conforme especificagées a seguir:
Tampo:em particulas de médiadensidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestirenosemirrigido com espessuraminima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas
a quente por meio do processo HOLT MELT. Portas: Contém
quinze portas de abrir em particulas de médiadensidade,
em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, namesma
cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 1109,
fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de
cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressaoacionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corrosdo,
e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo aporta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel
em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando
o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui
um puxadorem cada porta, em aluminio extrudado e
arqueado com formato convexo, com didmetrominimo de
10mm e largura de no minimo 100mm. Fechaduras:
individuais com mecanismo em aco cromado, medindo
cerca de 74x30x14mm e cilindro em agocromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e
pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos
e evitando possiveis travamentos; Cada fechaduratem um
segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra
fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo
que permite o giro de duas hastes emaluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
seguranga que permite a dobrasem que a mesma se quebre
dentro do cilindro. DivisGes Internas: Contém 15 nichos
com medidas internas de 248 mm x 390 mm,
aproximadamente,confeccionados em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 15mm de
espessura. Todos os nichos devem possuir portas
individuais. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emsua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; possui bordas transversais protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessuraminima de
1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo,
colados a quente por meiodo processo HOT MELT. Base:
emparticulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura;Revestimento em laminado
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melaminico de alta resisténcia emsua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; Tembordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido comespessura minima
de 1mm no mesmo padrdo do revestimentodo tampo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno
injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de
55mm e altura de35mm, e ajuste de no minimo20mm, por
meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16”
engatado a porcasextavada 5/16"”. Permite aregulagem de
altura pelo lado interno do armario. Laterais: em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura,Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces das pegas, ha mesma cor do
tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimentodo tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
diametro de 5mm, distanciados entre si  64mm,
possibilitando oajuste da prateleira regulavel acada 64mm.
Fundo: em particulas de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm deespessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resistéljcia em ambas as faces
da pecga, na mesma cor do tampo; E embutidonas laterais,
tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, semfrestas
e mantendo travamento e estabilidade do corpo do madvel.
Sapatas niveladoras empolipropileno injetado, comformato
telescopico cilindrico,com diametro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio deparafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento daslaterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio decavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com roscapadrdo M6, com rebaixo
na extremidade oposta a rosca parao travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte paraengate do pino
de aco, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por
meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parteinterna
e rosca autoatarraxantena externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma travee ndo solte da peca, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por juncdo.

ARMARIO FECHADO/ ABERTO/ FECHADO
2200X500X740

Tampo duplo: constituido porduas pecas unidas por meio
de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43
mm, formato retangular medindo 2200x500x740mm
(LxPxH). Tampo superior: em madeira MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todoseu perimetro. Revestimento
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com nominimo 0,3mm de espessura na parte superior e ! !
inferior do tampo, na cor cinza; possui bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido comespessura minima
de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT. Tampo inferior: em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
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FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia
com a borda reta dotampo superior. Revestimento da parte
inferior do tampo e de suas bordas em laminado
melaminico liquido na cor a definir; possuirecorte na parte
posterior lado inferior, com profundidade de3mm e largura
de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades hd uma distdncia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas. Portas:
Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mm possuem bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm, namesma cor do tampo,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Cada
porta possui,no minimo, duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de
cabecga chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressaoacionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corrosdo,
e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo aporta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel
em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando
o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Numa
das portascontém uma chapa de acgo para travamento, sem
arestas cortantes e arredondada com raiode 10mm.
Fechadura: com mecanismo em ago cromado, tipo
Cremona, com puxador; Dotadode molas e pinos em
latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos
e evitando possiveis travamentos; Cada fechaduratem um
segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra
fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo
que permite o giro de duas hastes emaluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
seguranga que permite a dobrasem que a mesma se quebre
dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio extrudado
com formato plano convexo comdiametro de 6mm. Numa
das extremidades de cada haste contém um acessério de
travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados
pormeio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chatamedindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento
maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em
plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chatamedindo 30x3,5mm; Na
ponta docilindro tem um acabamento em acgo repuxado
com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.Prateleiras: Trés prateleiras reguldveis, uma em
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cada parte doarmario; Prateleirasconfeccionadas em MDF
(MEDIUNDENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica
com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuario tem fita com
espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportesem
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; O travamento dasprateleiras reguldveis é feito
por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: confeccionada em MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica com
no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meiodo
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecgas; Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didametro de55mm e altura de 35mm,
e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado com rosca padrao 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16". Permitea regulagem de altura pelo lado
interno do armario. Laterais: confeccionadas em MDF
(MEDIUNDENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica
com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades hd uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pecgas; No
sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos comdiametro de 5mm, distanciadosentre si 32mm,
possibilitando o ajuste da prateleira reguldvel a cada
32mm;
Fundo: confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecgas, na mesma
cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico,com diametro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio deparafuso de aco zincado e rosca padrao 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
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suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento daslaterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio decavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com roscapadrdo M6, com rebaixo
na extremidade oposta a rosca parao travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte paraengate do pino
de aco, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por
meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parteinterna
e rosca autoatarraxantena externa, com recortes no fio
da rosca para que a mesma travee ndo solte da peca, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por juncao.
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MESA RETANGULAR 800x600x740mm

Superficie de trabalho: com formato retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
cinza; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fitade poliestireno semirrigido, com3,0mm
de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para
fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com diametro de 60mm;A parte
inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo
a estrutura metdlica da mesa. Painel frontais: em madeira
MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverao
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixacdodo painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatropinos de ago com rosca padrdaoMé6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metalicos: A
sustentagdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciara estruturagcdo do conjunto. Pés Laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com asuperior, devera ser por
meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em tubos de
aco com @44mm e espagcamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico. Uma colunadevera conter
04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de ago,
medindo 3/16”x3/8”, com dimensdo longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas lateraisremoviveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
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de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remocao e passagemde
fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma pegca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em aco para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao ladode 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos paraligacdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido ouso de solda para essa
funcdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de 45° nd&o
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé
e facilitando o acesso a fiagdo; na calha deverd conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados nacalha através
de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pinturaepdxi-po, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apés a montagemda mesa
e todos seus componentes e acessorios,devera apresentar
um espacolivre, destinado a acomodacdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 800x600x740mm

MESA RETANGULAR1000x600x740mm
Superficie de trabalho: comformato retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas deMédia Densidade)

140 com espessura minima de 25mm, formando umapeca | UND 1 52
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unica. Revestimento em laminado melaminico de alta

resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de

espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
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cinza; Bordasretas, em todo seu perimetro, com 1 50
perfil de acabamentoem fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm deespessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiacdocom acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;A parte inferior do tampo deverd conter buchas
metalicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metalica da mesa. Painel frontais:
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebemprotecao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesmacor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdodo painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatropinos de aco com rosca padrdo
M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metadlicos: A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverdo propiciara estruturacdo do conjunto. Pés
Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagcdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre
elas de 100mm, formando um pértico. Uma colunadevera
conter 04 furos para

fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimensao longitudinal de 100mm,soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessuraminima de 1,5mm, para
fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metadlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remocao e passagemde
fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdao ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
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em aco para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior.

Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas:
estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular
ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa fungdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de aco com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos
tampos éfeita através de buchas metalicas,cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica earruelas de
pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetalicas deverdo receber pinturaepoxipd, fixada por
meio de cargaelétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoéxi-pé,fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir; apés a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, devera apresentar umespaco
livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.MEDIDAS: 1000x600x740mm.

MESA RETANGULAR1200x600x740mm

Superficie de trabalho: com formato retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
cinza; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fitade poliestireno semirrigido, com3,0mm
de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas
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pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para 1.586,67 1.586,67
fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com diametro de 60mm;A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo
a estrutura metdlica da mesa. Painel frontais: em madeira
MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverdo
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
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mesmacor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixagdodo painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatropinos de ago com rosca padrdoM6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A
sustentacdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciara estruturagcdo do conjunto. Pés Laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com asuperior, devera ser por
meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em tubos de
aco com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um portico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdaopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16”x3/8”, com dimensdao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas lateraisremoviveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remogao e passagemde
fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em aco para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato cOnico na
parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de
15mm. Calhas metdlicas: estrutural confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao ladode 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos paraligacdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido ouso de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de 45° nd&o
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé
e facilitando o acesso a fiagdo; na calha deverd conter 02
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(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados nacalha através
de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetélicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pinturaepoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apés a montagemda mesa
e todos seus componentes e acessorios,devera apresentar
um espacolivre, destinado a acomodagdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966.MEDIDAS: 1200x600x740mm
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MESA RETANGULAR1400x600x740mm

Superficie de trabalho: com formato retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
cinza; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fitade poliestireno semirrigido, com3,0mm
de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para
fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo
a estrutura metdlica da mesa. Painel frontais: em madeira
MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverao
ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixagdodo painel frontal na estrutura deverd ser por meio
de quatropinos de ago com rosca padrdoM6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A
sustentacdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciara estruturagdo do conjunto. Pés Laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com asuperior, deverda ser por
meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em tubos
de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico. Uma colunadevera conter
04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deveraopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16”x3/8”, com dimensdao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
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confeccionadas em chapa de aco com espessuraminima de
1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas lateraisremoviveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remocao e passagemde
fiacdo; Base superior do pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em acgo para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na
parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de
15mm. Calhas metdlicas: estrutural confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao ladode 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa
de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos paraligacdo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido ouso de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de 45° nd&o
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé
e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago
com espessura minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados nacalha através
de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de presséo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pinturaepoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apés a montagemda mesa
e todos seus componentes e acessorios,devera apresentar
um espacolivre, destinado a acomodacdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 1400x600x740mm.
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MESA RETANGULAR 1600x600x740mm

Superficie de trabalho: com formato retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma pega
Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
cinza; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fitade poliestireno semirrigido, com3,0mm
de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para
fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com diametro de 60mm;A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo
a estrutura metdlica da mesa. Painel frontais: em madeira
MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; as bordas deverdo
ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixacdodo painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatropinos de aco com rosca padrdoM6 e tambor de
travamento em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A
sustentacdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciara estruturagcdo do conjunto. Pés Laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com asuperior, deverd ser por
meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em tubos de
aco com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um poértico. Uma colunadevera conter
04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdaopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16”x3/8”, com dimensdao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas lateraisremoviveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remogao e passagemde
fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessura
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minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com
formato semiesférico moldado em peca Uunica, sem
emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco parafixacdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada,
com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na
parte superior, de 20mm perpendicular ao ladode 102mm
e de 10mmperpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos
em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos paraligagdo desta as
estruturas laterais, ndao sendo permitido ouso de solda para
essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte
em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé
e facilitando o acesso a fiagdo; na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago
com espessura minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados nacalha através
de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pegasmetdlicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pinturaepoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apés a montagemda mesa
e todos seus componentes e  acessérios, devera
apresentar um espacgo livre, destinado a acomodacgdo e
movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MEDIDAS: 1600x600x740mm.

MESA EM "“L” 1200X1200X600X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
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minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da 2.036,33 2.036,33
borda de contato com o usudrio com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metalicasembutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da
mesa; Deverd permitir a inscrigdo de umquadrado com
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medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protecao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de aco com roscapadrao M6
e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos: A sustentagdo do tampo devera
ser através de suas estruturas: laterais e central,
interligada por calhas horizontais, que deveraopropiciar a
estruturacdo do conjunto. Pé Central: A estrutura central
devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de120mm e os outros dois
com 40mm, ficando uma abertura frontal de 110mm,
formando um canal para passagem da fiacdo. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formandodobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central deverd ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco #
22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafusode ago zincado padrao
M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da
estrutura central deverd conter um elementosoldado na
estrutura (ndo deverda apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com diametro del12mm para
alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serafixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo15mm, soldada pelo processoMIG. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L"”, commedidas totais
de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagao,
da base inferior com a superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma colunadeverd conter 04 furos
para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo; As colunas deverdopossuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimensdo longitudinal de 100mm,soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessuraminima de 1,5mm, para
fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
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10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de675mm a
tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metadlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiacdo; Base superior do pértico emchapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas,contém
um apoio em chapa deago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas e um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberda uma pega com formato semiesférico
moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de50mm
e altura de 45mm, comsuporte interno em ago parafixacao
da sapata niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de
60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas:
Calhaestrutural confeccionada emchapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois
furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdao, lavagem e posterior secagem de
maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pecasmetdlicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pé,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apds a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar
um espaco livre, destinado a acomodacdo e
movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. MEDIDAS:
1200X1200X600X740mm

MESA EM "L"” 1200X1400X600X740mm
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MDP (Painéis de Particulas de Meédia Densidade) com
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espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metalicasembutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da
mesa; Deverd permitir a inscricdo de umquadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebem protecdao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de aco com roscapadrao M6
e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metélicos: A sustentagdo do tampo deverd ser

através de suas estruturas:laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverdopropiciar a estruturagado
do conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligacdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa de aco
com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco #
22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo
M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da
estrutura central devera conter um elementosoldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com diametro del12mm para
alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serafixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo15mm, soldada pelo processoMIG. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L"”, commedidas totais
de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacao, da
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base inferior com asuperior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico. Uma colunadevera conter
04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; As colunas deverdaopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16”x3/8”, com dimensao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de675mm a
tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metadlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiacdo; Base superior do pértico emchapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas,contém
um apoio em chapa deago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas e um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico
moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de50mm
e altura de 45mm, comsuporte interno em ago parafixacao
da sapata niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de
60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas:
Calhaestrutural confeccionada emchapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois
furos para ligacdao desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
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maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pegasmetalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio decarga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metadlicas deverdo receber pintura epoxi-po,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apds a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar
umespago livre, destinado a acomodacdo e movimentagéo
dosmembros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 1200X1400X600X740mm.

146

MESA EM “L” 1200X1600X600X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metalicasembutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da
mesa; Deverd permitir a inscricdo de umquadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de aco com roscapadrao M6
e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de
suas estruturas:laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm, confeccionado em chapa
de aco com espessura minima de 1,25mm, para
travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
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apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa
#14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
didametro de 8mm, para fixarao tampo por meio de
parafusode ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo
MIG; Naparte inferior da estrutura central devera conter
um elementosoldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes),confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrao 5/16”
onde serafixado a sapata niveladora; Sapata niveladora
em poliuretanoinjetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processoMIG.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
commedidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagcdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma colunadevera conter 04 furos para fixacdo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverdopossuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de acgo, medindo 3/16"x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessuraminima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de acgo
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate pormeio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
pararemogao e passagem de fiagdo; Base superior do
portico emchapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm ecom abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo serarredondados com raio minimo de5mm
e as extremidades das abasarredondadas com raio minimo
del0mm, evitando arestascortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas,contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didametro de50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em acgo para fixacdo da sapata
niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cOnico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (nho
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois

182

FIEMA SESI SENAI IEL
Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto
Industrias da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi
do Estado do Industrial

Maranh&o

Departamento
Regional do
Maranh&o

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Sé&o Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800

Site: www.fiema.org.br




furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pecasmetdlicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metadlicas deverdo receber pintura epoxi-po,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apds a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessodrios, devera apresentar
umespago livre, destinado a acomodacdo e movimentagéo
dosmembros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 1200X1600X600X740mm.

MESA EM "“L"” 1400X1400X600X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usudrio com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metdlicasembutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa; Deverd permitir a inscricdo de umquadrado com
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Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de ago com roscapadrdao M6
e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas:laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
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ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa
de aco com espessura minima de 1,25mm, para
travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa
#14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
didmetro de 8mm, para fixarao tampo por meio de
parafusode ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo
MIG; Naparte inferior da estrutura central devera conter
um elementosoldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes),confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrao 5/16”
onde serafixado a sapata niveladora; Sapata niveladora
em poliuretanoinjetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processoMIG.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
commedidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagcdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre
elas de 100mm, formando um pértico. Uma colunadevera
conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra
de aco,medindo 3/16"x3/8"”, com dimensao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de675mm a
tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiagdo; Base superior do pértico emchapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdao serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo del0mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas,contém
um apoio em chapa deago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais
retas e um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico
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moldado em peca Unica, sem emendas, didametro de50mm
e altura de 45mm, comsuporte interno em ago parafixacdo
da sapata niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de
60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metdlicas:
Calhaestrutural confeccionada emchapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois
furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pegasmetadlicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio decarga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apés a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar
umespaco livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo
dosmembros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 1400X1400X600X740mm.

MESA EM "L"” 1400X600X1600X600X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com nominimo 2,5mm,

14 ND 1 1
8 | conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo v 8 2.343,60 2.343,60
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metdlicasembutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa; Deverd permitir a inscrigdo de umquadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 Painéis frontais
em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
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Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebem protecao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de aco com roscapadrao M6
e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de
suas estruturas:laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa
de aco com espessura minima de 1,25mm, para
travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa
#14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
didmetro de 8mm, para fixarao tampo por meio de
parafusode ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo
MIG; Naparte inferior da estrutura central deverd conter
um elementosoldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes),confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocagao de rebite de repuxo padrao 5/16”
onde serafixado a sapata niveladora; Sapata niveladora
em poliuretanoinjetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processoMIG.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
commedidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas

confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma colunadevera conter 04 furos para fixagdo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverdopossuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de aco, medindo 3/16"x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessuraminima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de acgo
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate pormeio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
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pararemocao e passagem de fiagdo; Base superior do
portico emchapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm ecom abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverao serarredondados com raio minimo de5mm
e as extremidades das abasarredondadas com raio minimo
de10mm, evitando arestascortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
340mm; Na base inferior, parte frontal do poértico,
perpendicular as colunas,contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serad soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didmetro de50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em ago para fixagdo da sapata
niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cOnico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (nho
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de agco medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois
furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metadlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdao, lavagem e posterior secagem de
maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pegasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apds a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessodrios, devera apresentar
umespago livre, destinado a acomodacdo e movimentagéo
dosmembros inferiores dos usudrios,conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS:
1400X600X1600X600X740mm.
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MESA EM “"L” 1600X600X1600X600X740mm
Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para
fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com diametro de 60mm;A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo
a estrutura metalica da mesa; Devera permitir a inscrigdo
de umqguadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas,conforme Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal:
02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis departiculas
de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdo ser retas e recebem protegao
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na
estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com
roscapadrdo M6 e tambor de travamento em
ZAMAK.

Componentes Metdlicos: A sustentagdo do tampo devera
ser confeccionadas em tubos de aco com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma colunadevera conter 04 furos para fixagao do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverdopossuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de aco, medindo 3/16"x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessuraminima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate pormeio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
pararemocao e passagem de fiacdo; Base superior do
pértico emchapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm ecom abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo serarredondados com raio minimo de5mm
e as extremidades das abasarredondadas com raio minimo
del0mm, evitando arestascortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
340mm; Na base inferior, parte frontal do poértico,
perpendicular as colunas,contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
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serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma peca com formatosemiesférico moldado em pecga
Unica, sem emendas, didmetro de50mm e altura de 45mm,
comsuporte interno em ago parafixagao da sapata
niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cOnico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J”medindo 102x60mm;
Possuidobras na parte superior, de20mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendiculara dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhaspossuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,com dois
furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também
asextremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampainterna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metadlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por
etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
maneira que possapreparar a superficie para recebera
pintura; Todas as pecasmetdlicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; apdés a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessoérios, devera apresentar
umespaco livre, destinado a acomodacgdo e
movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. MEDIDAS:
1600X600X1600X600X740mm.

MESA GOTA 1600X600X1800X800X740mm

Superficie de Trabalho: com formato em “L” possuindo local
para reunido acoplado. O lado com profundidade de
800mm possui em sua extremidade uma superficie de
reunido com @ 1000mm voltado para o lado do usuario
(interno), em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em
laminadomelaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo0,3mm de espessura na parte superior e inferior

150 da 'superflue, na cor cinza; Bordas retas, emtogio seu | UND 1 20 2.326,00 2.326,00
perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
holt-melt (a quente); Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm;A parte inferior do tampo
deverd conter buchas metdlicasembutidas para receber os
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parafusos de fixacgdo do tampo a estrutura metdlica da
mesa; Deverd permitir a inscricdo de umquadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 em madeira MPD
(painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; as bordas deverdo ser retas e
recebemprotecdo de fita de poliestirenosemirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixacdo do
painel frontal na estrutura deveraser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrdo M6 etambor de
travamento em zamak. Componentes Metalicos: A
sustentacdo do tampo devera ser através de suas
estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagao do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa de aco
com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco #
22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafusode ago zincado padrdo
M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da
estrutura central devera conter um elementosoldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com diametro del12mm para
alocagdo de rebite de repuxo padrao 5/16” onde serafixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo15mm, soldada pelo processoMIG. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um "“L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por
meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em tubos de
aco com @44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico. Uma colunadevera conter
04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo; as colunas deveraopossuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco,
medindo 3/16” x3/8”, com dimensao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, para fixacdo das tampas removiveis; Tampas
lateraisremoviveis, tanto do interno como do lado externo,
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dobradas em chapa de aco com espessura minima de
1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remogdo e passagemde
fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo del0mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pecga Unica, sem emendas,
didametro de50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago parafixagdo da sapata niveladora Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: estruturalconfeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa fungdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos éfeita através de buchas
metalicas,cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pecas
metalicas  utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo
receber pinturaepdxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir. Apds a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessoérios,devera apresentar um espago
livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

MEDIDAS: 1600X600X1800X800X740mm.
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MESA GOTA 1600X600X2000X800X740mm
Superficie de Trabalho: com formato em “L” possuindo local
para reunido acoplado. O lado com profundidade de
800mm possui em sua extremidade uma superficie de
reunido com @ 1000mm voltado para o lado do usuario
(interno), em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em
laminadomelaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo0,3mm de espessura na parte superior e inferior
da superficie, na cor cinza; Bordas retas, emtodo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
holt-melt (a quente); Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm;A parte inferior do tampo
devera conter buchas metalicasembutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da
mesa; Deverd permitir a inscricdo de umquadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.Painel frontal: 02 em madeira MPD
(painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; as bordas deverdo ser retas e
recebemprotecdo de fita de poliestirenosemirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixagdo do
painel frontal na estrutura deveraser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrao M6 etambor de travamento
em zamak. Componentes Metélicos:

A sustentagdo do tampo deverd ser através de suas
estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagao do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligacdomedindo 96X20mm,confeccionado em chapa de aco
com espessura minima de 1,25mm, para travamento
evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa
removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco #
22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafusode ago zincado padrao
M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da
estrutura central devera conter um elementosoldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro del12mm para
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alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serafixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimol15mm, soldada pelo processoMIG. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L"”, commedidas totais
de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo,
da base inferior com a superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de acgo
com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma colunadeverd conter 04 furos
para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo; as colunas deverdopossuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16" x3/8"”, com dimensao longitudinal de 100mm,soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cadalado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metadlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parteinferior para remogao e passagemde
fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em aco parafixagao da sapata niveladora
Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cObnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural
confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada,
com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na
parte superior, de 20mm perpendicular ao ladode 102mm
e de 10mmperpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos
em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos paraligagdo desta as
estruturas laterais, nao sendo permitido ouso de solda para
essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte
em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé
e facilitando o acesso a fiagdo; na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago
com espessura minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados nacalha através
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de parafusos. Acabamento e montagem: Acabamento e
montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas,cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica earruelas de pressdo;
Todas as pecas metalicas utilizadasdeverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pecasmetalicas
deverdo receber pinturaepéxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Apds a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios,devera apresentar um espago
livre, destinado a acomodacdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966. MEDIDAS: 1600X600X2000X800X740mm.
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MESA PENINSULA 1600X600X1600X800X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDPcom espessura minima de 25mm,formando uma pega
Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
cinza.; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;A parte inferior do tampo devera conter buchas
metélicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metalica da Mesa; Devera permitir a
inscrigdo de umquadrado com medidas de profundidade e
larguras minimas,conforme Figura 3 da NBR 13966.Painel
frontal: 02 em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mmde espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebemprotecao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesmacor do laminado, coladas pelo processo
holt-melt. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6
e tambor de travamento em zamak. Componentes
Metalicos:A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas:laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturacdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados del20mm e os outros dois com
40mm, ficando uma abertura frontal de 110mm, formando
um canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a Ultima abade cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
préximoas extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdomedindo 96X20mm, confeccionado em chapa
de aco com espessura minima de 1,25mm, para
travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas
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cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa
#14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
didmetro de 8mm, para fixarao tampo por meio de
parafusode ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo
MIG; Naparte inferior da estrutura central devera conter
um elementosoldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes),confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrao 5/16”
onde serafixado a sapata niveladora; Sapata niveladora
em poliuretanoinjetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processoMIG.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
commedidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre
elas de 100mm, formando um portico. Uma colunadevera
conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deveraopossuir sistema de travamento inferior por meio
de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensdo
longitudinal de 100mm,soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacdo das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiagdo; Base superior do pértico emchapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo del0mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: estruturalconfeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo
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99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa fungdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos éfeita através de buchas metalicas,cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica earruelas de
pressdo; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pinturaepéxi-po, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apds a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessorios,devera apresentar
um espacolivre, destinado a acomodagdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS: 1600X600X1600X800X740mm
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MESA PENINSULA 1600X600X1800X800X740mm

Superficie de trabalho: comformato em “L”, em madeira
MDPcom espessura minima de 25mm,formando uma peca
Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na
cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;A parte inferior do tampo devera conter buchas
metdlicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metalica da Mesa; Devera permitir a
inscrigdo de umquadrado com medidas de profundidade e
larguras minimas,conforme Figura 3 da NBR 13966.Painel
frontal: 02 em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mmde espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; as
bordas deverdo ser retas e recebemprotegdo de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesmacor do laminado, coladas pelo processo
holt-melt. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6
e tambor de travamento em zamak. Componentes
Metalicos:A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas:laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do
conjunto. Pé Central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de120mm e os outros dois com 40mm,
ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima abade cada lado possui dois recortes
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medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximoas extremidades superior e inferior,
elementos de ligagdomedindo 96X20mm, confeccionado
em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para
travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito
através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa
#14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com
didmetro de 8mm, para fixarao tampo por meio de
parafusode aco zincado padrao M6, soldado pelo processo
MIG; Naparte inferior da estrutura central devera conter
um elementosoldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes),confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrao 5/16”
onde serafixado a sapata niveladora; Sapata niveladora
em poliuretanoinjetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processoMIG.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
commedidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base inferior com asuperior, devera
ser por meio de duas colunas paralelasconfeccionadas em
tubos de ago com @F44mm e espagamento minimo entre
elas de 100mm, formando um portico. Uma colunadevera
conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra
de aco,medindo 3/16"x3/8"”, com dimensao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas, equidistantes do centro200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessuraminima de
1,5mm, para fixacdo das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogao e passagem de
fiacdo; Base superior do pdrtico emchapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm,distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm;
Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m,dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em aco para fixacgdo da sapata niveladora Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
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didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas: estruturalconfeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa fungdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos éfeita através de buchas metalicas,cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica earruelas de
pressdo; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetalicas deverdo receber pinturaepdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apés a montagem da mesa
e todos seus componentes e acessorios,devera apresentar
um espacolivre, destinado a acomodagdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966. MEDIDAS:
1600X600X1800X800X740mm.

MESA DIRETOR - SUPERFICIE PRINCIPAL - COM
PAINEL FRONTAL 2200X900X740

Superficie de trabalho: principalsobreposta a estrutura,
constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos
rosca métrica, espessura total de 43 mm, formato
predominante retangular, arqueado nas dimensdes
longitudinais, medindo2200x900x740mm (LxPxH).Tampo
superior: em madeira MDFou MDP (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessuraminima de 18 mm, possui
bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da
parte superiordo tampo e de suas bordas serda laminado
melaminico, no padrdo cinza. Tampo inferior: emmadeira
MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio

154 de 25 mm, fazendo c_oncordanua com a t_)orda reta do | UND 1 18 3.225,67 3.225,67
tampo superior. Revestimento da parte inferior dotampo e
de suas bordas em laminado melaminico liquido nacor a
definir; A fixagdo da superficie de trabalho principal as
estruturas laterais sera através de parafusos de aco e
buchas metalicas. Painel Frontal: em madeira MDF ou MDP
(MEDIUNDENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de
18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento das duas faces e de suas bordas serd
laminado melaminico, no mesmo padrdo do tampo
superior; Calha de aco em chapa #18 no minimo,com
formato “U”, para passagem de fiagcdo, fixadas ao painel
frontal. Com 02 suportes para fixagdo das tomadas.
Estrutura: Asustentacdo da superficie de trabalho devera
ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais,
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interligados pelo painel frontal, que devera propiciar a
estruturacdo da mesa. Cada pépainel é composto por duas
pecasunidas por meio de parafusos rosca métrica; A peca
externa de cada pé painel é confeccionadaem madeira MDF
ou MDP(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 18 mme bordas retas em todo seu perimetro,
protegida pelo mesmo material da peca externa.
Revestimento da peca externa sera laminado melaminico,
namesma cor do tampo superior; A peca interna de cada
pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Possui
bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta da peca externa.
Revestimento da pega interna em laminado melaminico
liguido na mesma cor do tampo inferior. Componentes
Metdlicos: Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que
possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metalicas deverdo

receber pintura epéxi-pd, fixadapor meio de carga
elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preto fosco. Todas as pegas metdlicas deverdo receber
pintura epdxi-pd, fixadapor meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
MEDIDAS: 2200X900X740.

GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS
402x600x740

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza. Possui bordas protegidas por fita
de poliestirenosemirrigido com espessuraminima de 3mm,
na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na
parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia de 15mm e da
parte posterior hd uma distdncia de 6mm, que propicia
acabamentoperfeito na montagem das pegas. Base: em
particulas de média densidade, chapa Unica com nominimo
18mm de espessura; Revestimento em Ilaminado

155 | melaminico de alta resisténcia emsua superficie superior e UND 1 102 1.379,25 1.379,25
inferior, na mesma cor do tampo; Tembordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido comespessura minima
de 1mm no mesmo padrao do revestimentodo tampo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha
uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte
posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na
unido das pegas. Laterais: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura,Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces das pecas, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido comespessura minima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimentodo tampo, colada a quente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
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longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
pecga, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; Na parte frontal interna paralelo ao recorte
posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamentosimultédneo das gavetas. Fundo:
em particulas de médiadensidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténgia emambas as faces da pega,
na mesma cor do tampo; E embutidonas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita juncdo, semfrestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras empolipropileno injetado, comformato
telescédpico cilindrico,com didmetro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por
meio deparafuso de aco zincado e rosca padrao 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
Gavetas: Quatro gavetas comfrente em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces das pecas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido comespessura minima de 3mm, namesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente
por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em
chapa de agocom espessura minima de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm elargura minima
de 335mmAs guias metalicas sdo em chapa de ago com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento
por meiode roldanas em poliamida rigida injetada, tem um
eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que é fixada na
lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seufechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. Sistema de
travamento: simultdneo dasgavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travasregulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento orbital ao eixo; possui
duas cépias de chave com capa plastica de protegdo e
sistema escamotedvel, evitando que amesma se quebre;
cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave
de um gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e
montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas,cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica earruelas de pressdo;
Todas as pecas metalicas utilizadasdeverdo receber pré-
tratamentoquimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pegasmetalicas
deverdo receber pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecas metalicas deverdo receber
pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS E 01
GAVETAO 402x600x740

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica | UND 1 102 1.337.33 1.337.33
156 com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em ! !
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
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no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza.; Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma
distédncia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia
de 6mm, que propicia acabamentoperfeito na montagem
das pecas. Base: em particulas de média densidade, chapa
Unica com nominimo 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimentodo tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas; Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com forma
telescépicacilindrica e diametro de 55mm,altura de 35mm.
Possui ajuste deno minimo 20mm, por meio de parafuso de
aco zincado com rosca padrdo 5/16”, engatado a uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado contendotrés furos, que devera ocorrer pormeio

de parafusosautoatarrachantes zincados. Laterais:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
emambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimentodo tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas; Naparte
frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para
embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento
simultédneo das gavetas. Fundo:em particulas de média
densidade, chapa UuUnica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em
laminado melaminico de alta resistépcia emambas as faces
da pecga, na mesma cor do tampo; E embutidonas laterais,
tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, semfrestas
e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Gavetas: Duas gavetas e um gavetdo com frente em
particulasde média densidade, em chapaunica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pecgas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessuraminima
de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Corpo da gaveta em chapa de agocom espessura
minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
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345mm elargura minima de 335mm; As guias metalicas
sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meiode roldanas em poliamida
rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia
metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabecga chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias
deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de travamento: simultaneo
dasgavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travasregulaveis, fechadura cilindricacom pino de ago
com movimento orbital ao eixo; possui duas copias de
chave com capa plastica de protegdo e sistema
escamoteavel, evitando que amesma se quebre; cada
fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e
montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas,cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica earruelas de pressdo;
Todas as pegas metadlicas utilizadasdeverdo receber pré-
tratamentoquimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pegasmetalicas
deverdo receber pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir. Todas as pecas metalicas deverdo receber
pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS
402x500x600

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza.; Possui bordas protegidas por fita
de poliestirenosemirrigido com espessuraminima de 3mm,
na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na
parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades hd uma disténcia de 15mm e da
parte posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia
acabamentoperfeito na montagem das pecgas. Base: em
particulas de média densidade, chapa unica com no

157 | minimo 18mm de espessura; Revestimento em | UND 1 >2 969,33 969,33
laminado melaminico de alta resisténcia emsua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tembordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimentodo tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecgas. Laterais: em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimentoem laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessuraminima de 1mm no mesmo padrdo do
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revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distdncia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Naparte
frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte
para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamentosimulténeo das gavetas. Fundo:em particulas
de médiadensidade, chapa Unica com nominimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia emambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo; E embutidonas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeita jungdo, a3mm de profundidade com recuo de
6émm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e
mantendo travamento eestabilidade do corpo do movel.
Gavetas: Trés gavetas com frenteem particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia emambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, namesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de agocom
espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna
minima de 345mm elargura minima de 335mm; As guias
metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meiode roldanas
em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado
a uma guia metdlica que é fixada na lateral do gaveteiro
por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final
do curso ao seufechamento evitando que a mesma se abra
ao inclinar o gaveteiro. Sistema de travamento: simultaneo
dasgavetas por meio de barra de aluminio com pinos e
travasregulaveis, fechadura cilindricacom pino de aco com
movimento orbital ao eixo; possui duas cdpias de chave
com capa plastica de protegdo e sistema escamotedvel,
evitando que amesma se quebre; cada fechadura possui
segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. Acabamento e montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, nacor a definir.

GAVETEIRO FIXO C/ 02 GAVETAS 402x440x292
LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm deespessura; Revestimento em

158 laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as | UND 1 52
¢ | 447,67 447,67
faces das pegas, na cor cinza.; Possui bordas retas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais,
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colados aquente por meio do processo HOTMELT; A lateral
direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal
medindo 21x6mmpara embutir a vareta de aluminiodo
mecanismo de travamentosimultaneo das gavetas. TRAVA
INFERIOR: em particulas de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm deespessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessuraminima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente pormeio do processo HOT MELT; Fixado
nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica
de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de
ganchos. TRAVA POSTERIOR: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as superficies da peca, na mesma
cor das laterais; Possui borda retaprotegida por fita de
poliestireno semirrigido com espessuraminima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente pormeio do
processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétricade 6mm e trava em ZAMAK
com travamento por meio de ganchos.TRAVA SUPERIOR:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm deespessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessuraminima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente pormeio do processo HOT MELT; Fixado
nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica
de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de
ganchos,e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos
de fixagdo. GAVETAS: Duas gavetas com frente em
particulas de média densidade, em chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura; revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia emsua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas
possuem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido comespessura minima de 3mm no mesmo
padrdao do revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio
minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com
espessuraminima de 0,9mm, As guiasmetalicas sdo em
chapa de aco com espessura minima de 1,2mm, soldada
na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de
deslizamento por meiode roldanas em poliamida rigida
injetada, com eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica
que ¢é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos
cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram
ter um sistema de trava no final do curso ao seufechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro;
Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio
extrudado com diametroaproximado de 12mm e distancia
entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por
meio de parafusos metélicos com rosca milimétrica.
SISTEMA DE TRAVAMENTO: simultdneo das gavetas por
meio de barra de aluminio com pinos e travasregulaveis,
fechadura cilindricacom pino de ago com movimento
orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com
capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel,
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evitando que amesma se quebre; Cada fechadura possui
segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixagdo da
estrutura aos tampos éfeita através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica earruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdao receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pinturaepodxi-pé, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor cinza.

159

SUPORTE PARA CPU

Estrutura: Confeccionado em tubo de ago com secdo
redonda 34, (1.2mm) de espessura no minimo; com
bandeja superior e inferior em chapa #18 (1,2mm) de
espessura no minimo;possuindo 02 rodizios em nylonna
parte posterior e sendo a parte frontal fixa. Acabamento e
montagem: Todas as pecasmetalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetalicas deverdo receber pinturaepoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a cinza.

UND 1

100 632,00 632,00

160

APOIO PARA OS PES

Estrutura: Apoio mével para ospés, com inclinagdo auto-
ajustavel, acompanhando a angulacdo natural dos pés;
Alturareguldvel em 07 niveis de altura; confeccionado em
tubo de “agooblongo 29 x 58 mm de diametro em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura. Plataforma em aco
para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura; medindo 413 x 350 mm (LxP); Superficie
antiderrapante para os pés confeccionada em borrachana
cor preta tipo moeda. Acabamento e montagem: Todas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo
receber pinturaepdxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir. Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor cinza.

UND 1

75 559,00 559,00

161

DIVISOR DE MESA 1200mm 1200x450

Confeccionado: em madeira MDP (painéis de particulas de
médiadensidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo
nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com
acabamento emfita de poliestireno semirrigido com 1,0mm
de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagao do painelna
mesa devera ser através de 02suportes em forma de “L”,
emchapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados
através de parafusos de ago e buchas metadlicas.
Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem,preparando a superficie para receber a

UND 1

18 260,00 260,00
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pintura. Todas as pecasmetélicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pinturaepodxi-pé, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor cinza.

162

DIVISOR DE MESA 1400mm 1400x450
Confeccionado: em madeira MDP (painéis de particulas de
médiadensidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo
nas duas faces, na cor cinza. Bordas retas com acabamento
em fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo,na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT- MELT. A fixacdo do painel na mesa
devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados
através de parafusos de aco e buchas metdlicas.
Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem,preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecasmetalicas deverdo receber pintura
epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pinturaepoéxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

UND 1

18

288,67 288,67

163

MESA DE REFEITORIO 06LUGARES 2100X800X740

Tampo: com formato retangular, em madeira MDP, com
espessura minima de 25mm, formando umapega Unica;
Revestimento emlaminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor cinza. Bordasretas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda
de contato com o usudrio com nominimo 2,5mm, conforme
NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT
(a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metalica da mesa. Estrutura da mesa
e banco: Estrutura composta por 04 pés e travessas
laterais; Os pés e astravessas sdo confeccionados em tubo
de aco (SAE 1010/1020) com secgao retangular
50X30MM,com espessura de 1,2mm no minimo,
soldada pelo processo MIG, sem arestas cortantes.
Assento: com formato quadrado, em madeira MDP,
medindo 300x300mm com espessura de 25mm no minimo,
formando uma peca Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo,
na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fitade poliestireno semirrigido,
com1,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), coladas pelo processo HOLT-MELT(a quente); A
parte inferior doassento deverd conter buchasmetalicas
embutidas para receberos parafusos de fixagdo do tampoa
estrutura metdlica da mesa. Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos éfeita através de buchas
metalicas,cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica earruelas de pressdo; Acabamento e

UND 1

48

2.623,33 2.623,33
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montagem: Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetdlicas deverdo receber pinturaepdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura
cinza.

164

ESTACZ\O DE TRABALHO - 1400X1400 i COM
CREMALHEIRA 04 LUGARES COM RODAPE

Estagdo de Trabalho composta por 02 postos de trabalho,
constituidos por superficies comformato em “L”, fixadas em
painéis divisdrios médios integraveis, modulaveis,
sistémicos e dotados de sistemas para fiagdo. Superficie de
trabalho: S3o duas superficies por estagdo, sendo cada
constituida por uma peca Unica; Com dimensdes de
1400(L1) x 1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm, com
toleréncia dimensional de + / - 5%; Confeccionada em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor cinza; Bordas retas,
emtodo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com
0 usuario com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na cor compativelcom a do tampo, com
didmetro de 60 mm; A parte inferior dotampo deverd
conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampoas maos francesas; A fixagdo
de cada superficie as divisorias sera por meio de cinco
mados francesas, duas em cada largurae uma no centro,
confeccionada em chapa de aco # 16 (e=1,5mm), no
minimo, dobrada, encaixada nos montantes do painel
divisorio. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de
um "“L"”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a
superior, deveraser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com @44mm e
espagamento minimo entre elasde 100mm, formando um
portico.Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do
painel frontal e calha estrutural pormeio de rebites
repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de ago, medindo3/16”x3/8", com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
tampas removiveis; Possui grapas, para fixar na
cremalheira do painel divisério, confeccionadas em
chapa de ago # 16, soldadas na parte frontal das colunas
em toda sua extensdo; Tampas laterais removiveis, tanto
do interno como do lado externo, dobradas em chapa de
aco com espessura minima de 1,25mm, medindo95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada
lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parteinferior

UND 1

18

3.248,00

3.248,00
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para remocdo e passagemde fiacdo; Base superior do
portico em chapa de aco #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm
e as extremidades das abasarredondadas com raio minimo
de10mm, evitando arestascortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte
frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberda uma peca com formato semiesférico
moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de50mm
e altura de 45mm, comsuporte interno em ago parafixagao
da sapata niveladora. Sapatas niveladoras empoliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de
60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm. Painel Divisério:
Cada estacdo sera sustentada por trés painéis divisérios e
um montante; Tréspainéis com dimensées de 1400(L1 e
L2) mm x 90(e) mm x 1100(h) mm e um montante de
90(e) x 90(e) mm, as dimensbes L1 e L2 podem sem
obtidas com um Unico quadro estrutural ou por meio da
composicdo de quadros conectados, a tolerancia
dimensional sera de + / - 5%; Cada quadro estrutural
sera constituido por duas colunas com cremalheiras e
quatro travessashorizontais para travamento; As colunas
com cremalheiras saoconfeccionadas em capa de ago # 18
dobrada com forma de um “C”, as cremalheiras sao duplas,
em ambas as faces, para receber as placas de fechamento;
A parte inferior da coluna deverd conter um furo para
passagem de fiacdo na altura do rodapé; A travessa
superior e a inferior sdo confeccionadas em tuboretangular
com dimensdes de50x30mm e espessura da parede de 1,5
mm, a travessa inferior possui dois furos para fixar os
niveladores; As travessasinternas sdo confeccionadas em
chapa de ago # 16 (e=1,5mm), dobrada em forma de “U”,
com a parte aberta virada para baixo.Uma das travessas
devera ser fixada a no maximo 150 mm do piso formando
um leito ondecorrerd a rede elétrica e a légica, devendo
conter também dois furos para passagem de fiagdo; A
tampa do rodapé é confeccionadaem chapa de ago # 20,
dobrada, com furos para montagem das tomadas e uma
espécie de gancho para encaixe na cremalheira; O
fechamento do quadro estrutural serda com placa
confeccionada em madeira MDP(Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 15 mm,
revestida comlaminado melaminico, texturizadoem ambas
as faces, na cor a definir. Bordas retas encabegadasco fita
de PVC com espessura minima de 1 mm, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); As placas de fechamento
sao fixadas nas colunas com cremalheira por meio de
grapas, confeccionadas em chapa de ago # 18, estampada
e dobrada e fixadas por meio de rebites, num total de seis
grapas para cada placa no minimo; As vistas de
acabamento, superior e frontal, sdo confeccionadas em
aluminio pintado, fixado a diviséria por meio de clipes. Nas
unides dasvistas devera conter um acabamento injetado
em polipropileno, para protegdo eefeito estético, O
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montante ¢é constituido por duas pecas formando um
quadrado, confeccionado em chapa de ago #16, dobrada.
Possui em umaparte inferior uma chapa de ago# 11 com
furo de 12 mm para fixar nivelador de nivel e fechamento
superior em chapa deaco # 18. Com furos em trés faces
para passagem da fiagdo; Sapatas niveladoras em
poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de
regulagem de no minimo 15 mm; Acabamento e
montagem: A montagem serd com a utilizagdo de
parafusos tipo Philips tipo panela de 4" e rebite de %”;
Todas as pegas metalicasutilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio
de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4&acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagdo e
secagem, sendo aultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicasdeverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta

temperatura, na cor cinza.

165

ARMARIO FERRAMENTAS COMPOSTO POR:
PRATELEIRAS E 12 CAIXAS ORGANIZADORAS, 02
GAVETAS, PAINELPERFURADO NA PARTEFRONTAL E
TRASEIRA

Dimensbes aproximadas: Lateral:1410mm. Profundidade:
550mm. Altura: 2080mm. (5%-+-) Base: Base
confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono
NBR1010 laminado a frio, com costura, seccao retangular
20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2mm (+
0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com sistema de
dobra e com sistema de encaixe em um Unico lado no
centro do lado maior do quadro, suporte de ponteira em
chapa de ago carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm
(£ 0,2mm). Dois Montantes e duas travessas para fixagao
das chapasperfuradas em tubo de ago carbono NBR1010
com seccdo retangular de 20mm x 50mm (+ 0,2mm) com
espessura de 1,2mm (% 0,1mm). Painel frontal e traseiro
para fixacdo deferramentas em chapa de aco carbono
perfurada NBR1010 com espessura de 1,9mm (£ 0,2mm).
Cantoneiras laterais, superior e inferior em chapa de ago
carbono dobrada NBR1010 com espessurade 1,06mm (%
0,1mm).

Fixacdo na caixa: Por parafuso Philips em ago galvanizado
auto atarrachantes 6mm x 16mm (£0,5mm). Sistema de
soldagem:MIG livre de respingos, devepossuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficie aspera ou escdrias.Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina, atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE poderd solicitar os laudos
comprobatdrios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecénica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostdtica hibrida epéxi/poliéster a péd com
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material. Caixa
Corpo composto por: Chapéu,painel inferior, laterais direita
eesquerda, divisorias verticais e prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestidonas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal encabecado com fita de bordo
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emPVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Tampo da Bancada:em MDP com espessura de
25mmrevestido nas 2 faces com laminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies,
com topo frontal encabegado com fita de bordo emPVC (
cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das
fitas largura de18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Fixagdes: Montadopor sistema de fixagdo rapida
demetal sem parafusos aparentesexternamente. Laterais
com furosnas faces internas distantes a32mm (centro a
centro) quepermitem a regulagem de alturade prateleiras
e acessérios. 02 Gavetas: em MDP com espessurade
18mm revestido nas 2 facescom laminado melaminico

de baixa pressao, tratamento anticrobiano nas
superficies, comtopo frontal encabecado com fitade bordo
em PVC ( cloreto depolinivinila), com mesmo

acabamento e cor e tonalidadedo laminado melaminico de
baixapressdo, cologem das fitas comadesivo a base de
PUR, atravésde processo de “Hot Melting”,dimensdes
acabadas das fitaslargura de 18mm (£ 0,2mm) e
espessura de 3mm (£ 0,2mm),os raios das bordas
deverdo serusinados com raio de 3mm. Parde Corredicas
telescdpica paracada gaveta: fabricada em agocarbono
com deslizamento poresferas de ago, montagem na
lateral e autotravante no final docurso, com travas que
permitema retirada da gaveta.

01 Fechadura para cada gaveta: comprimento de
20mm(£0,5mm) e didametro ® 18,75mm,apresenta aba
para fixagdo, possui chave escamotedvel, rotagdo

180 graus. Puxadores:Confeccionados de Zamak. odizios:
fabricado em chapa deago estampada e cabegote compista
dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida
emcomposto de termoplastico comPVC, dureza de 80Shore
A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno copolimero
reciclavel.Proporcionam rodagem macia esilenciosa,

otima protegdo aopiso, excelente resisténcia
quimica, boa resisténcia aodesgaste e aos impactos.
Fixadosna estrutura por parafuso de acgo galvanizado
2"x25mm e 2 porcasde aco galvanizado (cada
rodizio). Tolerancia +5%
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatoério de analise quimica datinta para estruturas
metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado peloINMETRO.
Atendendo a lei federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.
Relatoério de avaliacdo de névoa salina em pegas metdlicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos
limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera
solicitar os laudos comprobatérios). com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatorios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliacdo de grau de corrosdo poratmosfera
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Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medigdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. . Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padrdoes FSC emitido por entidade reconhecida
nacionalou internacionalmente em nome do fabricante do
mobiliario.

fébrica), emitido pelo fabricante;
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ARMARIO PARA FERRAMENTAS DUPLA FACE, COM
RODAS, PAINELPERFURADO NA PARTEFRONTAL E
TRASEIRA

Dimensdes aproximadas: Lateral:1220mm. Profundidade:
550mm.Altura: 2080mm. (5%+-) Base:confeccionada em
quadro soldadode tubo de ago carbono NBR1010 laminado
a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm(+
0,2mm) com espessura de 1,2mm (£ 0,1mm)
confeccionadaem um Unico tubo com sistemade dobra
e com sistema de encaixe em um Unico lado no centro
do lado maior do quadro, suporte de ponteira em chapa
de ago carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm (%
0,2mm). Dois Montantes e duas travessas para fixacdo das
chapas perfuradas em tubo de ago carbono NBR1010 com
seccao retangular de 20mm x 50mm (% 0,2mm) com
espessura de 1,2mm (£ 0,1mm). Painel frontal para
fixacdo de ferramentas em chapa de aco carbono perfurada
NBR1010 com espessura de 1,9mm (£ 0,2mm).
Cantoneiras laterais, superior e inferior em chapa de ago
carbono dobrada NBR1010 com espessura de 1,06mm (%
0,1mm). Fixagdo na caixa: Por parafuso Philips em ago
galvanizado autoatarrachantes 6mm x 16mm (£0,5mm).
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:

Eletrostatica hibridaepdxi/poliéster a pd com polimerizagdo
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. Painel traseiro com
superficie cerémica ideal para escrita e projecdes. Material:
em chapa de ago revestida com cerémica vitrificadade
baixo brilho na superficie da escrita na cor branca,
esmaltado nos 2 lados na faixa de temperatura de 700°C a
900°C, com espessura de 0,5mm (£ 0,1mm), reciclavel e
livre demetais pesados. Resistente ao fogo, a temperatura
continua de 400°C, ndo permite propagagaodo fogo e ndo
dispara gases toxicos. Alta resisténcia a danos causados
por impacto, abrasdo,arranhdes e desaparecimento de cor.
O revestimento ceramico resistente a acidos, solvetes
organicos, detergentes e ndo é afetado pelo querosene
(com excegdo do acido cloridrico). Oago com revestimento
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ceramicondo sofre danos por ataques deroedores ou
outros animais. Existe um alto grau de resisténcia a
descargas elétricas, atua comoexcelente isolante.
Miolo da superficie Ceramica Material:Chapa de MDP Ultra
(resistente aumidade) de 18 (%0,5) mm deespessura
com melaminico na parte inferior.Caixa Corpo composto
por: Chapéu, painel inferior, lateraisdireita e esquerda,
divisériasverticais e prateleiras: em MDPcom espessura de
18mmrevestido nas 2 faces comlaminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobianonas superficies,
com topo frontalencabegado com fita de bordo emPVC (
cloreto de polivinila ), commesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo abase de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensdesacabadas das fitas
largura de 18mm (% 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Tampo da Bancada:em MDP com espessura de
25mmrevestido nas 2 faces comlaminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobianonas superficies,
com topo frontalencabegado com fita de bordo emPVC (
cloreto de polinivinila), commesmo acabamento e cor
etonalidade do laminadomelaminico de baixa pressao,
cologem das fitas com adesivo abase de PUR, através de
processode “Hot Melting”, dimensdesacabadas das fitas
largura de18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (%
0,2mm), os raios dasbordas deverao ser usinados comraio
de 3mm. Fixagdes: Montadopor sistema de fixagdo rapida
demetal sem parafusos aparentesexternamente. Laterais
com furosnas faces internas distantes a32mm (centro a
centro) quepermitem a regulagem de alturade prateleiras
e acessorios. 02Gavetas em MDP com espessurade
18mm revestido nas 2 facescom laminado melaminico
de baixa pressdo, tratamentoanticrobiano nas superficies,
com topo frontal encabegado com fita de bordo em PVC (
cloreto depolinivinila), com mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
cologem das fitas comadesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (x 0,2mm) e espessura de 3mm (%
0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados com
raio de 3mm. Par de Corredicas telescépica para cada
gaveta: fabricada em ago carbono com deslizamento por
esferas de ago, montagem na lateral e autotravante no final
do curso, com travas que permitema retirada da gaveta.
01 Fechadura para cada gaveta: comprimento de 20mm (*
0,5mm) e didmetro ® 18,75mm, apresenta aba para
fixagdo, possui chave escamoteavel, rotacdo 180 graus.
Puxadores: Confeccionados de Zamak.

Seguranga: Todos os cantos arredondados com raios de
3mme sem rebarbas ou partescortantes. 04 Rodizios:
fabricado em chapa de ago estampada ecabegote com pista
dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida em
composto de termoplastico com PVC, dureza de 80Shore
A (-10°C a 50C°), nlcleo em polipropileno copolimero
reciclavel. Fixagdo dosrodizios: Fixados na estrutura por
parafuso de ago galvanizado 2"x25mm e 2 porcas de ago
galvanizado (cada rodizio). Tolerdncia +£5% 24 Trilhos:
Material: Trilhos injetados em polipropileno com 4
parafusos para fixagdo. Fixagdo: Fixado nas laterais da
estante com parafuso de ago galvanizado 6x10mm.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
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abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de
agosto de 2008. Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecas metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
com duragdo minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatérios) Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:2015 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatoérios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medicdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. . Certificado
Florestal da Cadeia de custdédia conforme padroes FSC
emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.
fabrica), emitido pelo fabricante.

ARMARIO PARA FERRAMENTAS COMPOSTO POR:
PRATELEIRAS E 06 CAIXAS ORGANIZADORAS, 02
GAVETAS, PAINELPERFURADO NA PARTEFRONTAL E
TRASEIRA

Dimensdes aproximadas: Lateral: 1060mm.

Profundidade: 550mm. Altura: 2080mm. (5%+-) Base:

confeccionada em quadro soldado de tubo de agocarbono

NBR1010 laminado afrio, com costura, seccao retangular

20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2mm (+

0,1mm) confeccionadaem um Unico tubo com sistemade

dobra e com sistema deencaixe em um Unico lado no centro

do lado maior do quadro, suporte de ponteira em chapa de

aco carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm (%

0,2mm). Dois Montantes e duas travessas para fixagao das

chapas perfuradas em tubo de ago carbono NBR1010 com

seccao retangular de 20mm x 50mm (%0,2mm) com

espessura de 1,2mm (£ 0,1mm). Painel frontal e traseiro

para fixacdo deferramentas em chapa de aco carbono

167 perfurada NBR1010 com espessura de 1,9mm (+ 0,2mm). UND 1 30 9.171,33 9.171,33

Cantoneiras laterais, superior e inferior em chapa de ago

carbono dobrada NBR1010 com espessurade 1,06mm (%

0,1mm) Fixagdona caixa: Por parafuso Philips em ago

galvanizado autoatarrachantes 6mm x 16mm (£0,5mm).

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir

superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar

pontos cortantes, superficie aspera ou escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a

corrosdo em camarade névoa salina de no minimo

atendendo aos limites das Normas vigentes (A

CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).

que garantem grande resisténcia mecanica e

excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd com|

polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e

isento de metais pesados, com pelicula minima de conforme|

determina a Norma para o tipo de material. Caixa Corpo
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composto por: Chapéu, painel inferior, laterais direita €|
esquerda, divisorias verticais e prateleiras: em MDP com
espessura de 18mm revestidonas 2 faces com laminado|
melaminico de baixa pressdo,tratamento anticrobiano nas
superficies, com topo frontal encabecado com fita de bordo|
emPVC ( cloreto de polinivinila), commesmo acabamento €|
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de|
processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (* 0,2mm) e espessura de3mm (&
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. Tampo da Bancada:em MDP com espessura de|
25mmrevestido nas 2 faces com laminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com|
topo frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloretg
de polinivinila), com mesmo acabamento e cor €
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de|
processode “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (£ 0,2mm) e espessura de3mm (£
0,2mm), os raios dasbordas deverdo ser usinados comraio
de 3mm. FixagOes: Montado por sistema de fixacdo rapida
de metal sem parafusos aparentes externamente. Laterais|
com furosnas faces internas distantes a 32mm (centro a
centro) quepermitem a regulagem de altura de prateleiras €
acessorios. 02 Gavetas: em MDP com espessura de 18mm|
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo em PVC ( cloreto de|
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo, colagem das fitag
comadesivo a base de PUR, através de processo de “Hot]
Melting”, dimensdes acabadas das fitaslargura de 18mm (*
0,2mm) e espessura de 3mm (£ 0,2mm), os raios das|
bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm. Par de
Corredicas telescopica para cada gaveta: fabricada em aco
carbono com deslizamento por esferas de ago, montagem
na lateral e autotravante no final do curso, com travas que
permitem a retirada da gaveta.01 Fechadura para cada
gaveta: comprimento de 20mm(£ 0,5mm) e diametro ®|
18,75mm, apresenta aba para fixagdo, possui chave
escamoteavel, rotacao 180 graus. Puxadores:
Confeccionados de Zamak.

04 Rodizios: fabricado em chapa de ago estampada e

cabecote com pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda

produzida emcomposto de termopldstico comPVC, dureza

de 80Shore A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno

copolimero reciclavel. Proporcionam rodagem macia e

silenciosa, 6tima protegdo ao piso, excelente resisténcia

quimica, boa resisténcia ao desgaste e aos impactos.

Fixacdo dos rodizios: Fixados na estruturapor parafuso de

aco galvanizado 2"x25mm e 2 porcas de aco

galvanizado (cada rodizio). Tolerdncia *5% Apresentar

junto a proposta, os seguintes documentos abaixo:

Relatéorio de analise quimica da tinta para estruturas

metalicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n©11762 de 1° de agosto de 2008.

Relatorio de avaliagdo de névoa salina em pecas metalicas

conforme NBR 8094 mediante a ensaio, atendendo aos

limites das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera

solicitar os laudos comprobatérios). com duragdo minima

atendendo aos limites das Normas vigentes (A
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CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios),
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo poratmosfera
Umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a
ensaio com duracdo minima atendendo aos limites das
Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios) Emitido porOCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério da medigdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica conforme NBR
10443:2008. Emitido por OCP’S acreditadopelo INMETRO,
com espessura conforme determina a Norma para o tipo de
material. . Certificado Florestal da Cadeia de custddia
conforme padroes FSC emitido por entidade reconhecida
nacionalou internacionalmente em nome do fabricante do
mobilidrio.Garantia 5 anos (defeitos de fabrica),
emitido pelo fabricante.
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BANCADA DE FERRAMENTAS

Base: confeccionada em quadrosoldado de tubo de ago
carbono NBR1010 laminado a frio, com costura, seccdo
retangular 20mm x 50mm (£ 0,2mm) com espessura de
1,2mm (£ 0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Uunico
lado no centro do lado maior do quadro, suporte de
ponteira em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (£0,2mm). Fixacdo na caixa: Por
parafuso Philips em agogalvanizado auto atarrachantes
6mm x 16mm (£0,5mm). Sistema de soldagem: MIG livre
de respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superfice aspera
ou escorias.

Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios).
que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:

Eletrostatica hibridaepdxi/poliéster a pd com polimerizagdo
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. Caixa Corpo composto por:
Chapéu, painel inferior, laterais direita eesquerda, divisorias
verticais e prateleiras: em MDP comespessura de 18mm
revestidonas 2 faces com laminadomelaminico de baixa
pressdo,tratamento anticrobiano nassuperficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo emPVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
(£ 0,2mm) e espessura de3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados comraio de 3mm. Tampo da
Bancada:em MDP com espessura de 25mmrevestido nas 2
faces com laminado melaminico de baixa pressdo,
tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabegado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), commesmo acabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressao,colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processode “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm
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(£ 0,2mm) e espessura de 3mm (£ 0,2mm), os raios das
bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm. Fixagdes:
Montado por sistema de fixagdo rapida de metal sem
parafusos aparentes externamente. Laterais com furosnas
faces internas distantes a 32mm (centro a centro) que
permitem a regulagem de altura de prateleiras e
acessorios. 2 Gavetas: em MDP com espessura de 18mm
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressédo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabegado com fita de bordo em PVC ( cloreto de
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa pressdo, colagem das
fitas comadesivo a base de PUR, através de processo de
“Hot Melting”, dimensbes acabadas das fitaslargura de
18mm (£ 0,2mm) e espessura de 3mm (£ 0,2mm), os
raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm.
Par de Corredigas telescépica para cada gaveta: fabricada
em ago carbono com deslizamento por esferas de ago,
montagem nalateral e autotravante no final do curso, com
travas que permitema retirada da gaveta.
1 Fechadura para cada gaveta:comprimento de 20mm(+
0,5mm) e didmetro ® 18,75mm,apresenta aba para
fixagao, possui chave escamotedvel, rotagdo 180
graus. Puxadores: Confeccionados de Zamak. Rodizios:
fabricado em chapa deago estampada e cabegote compista

dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida
emcomposto de termoplastico comPVC, dureza de 80Shore
A (-10°Ca 50C°), nucleo em polipropileno copolimero
recicldvel.Proporcionam rodagem macia esilenciosa,

otima protecdo ao piso, excelente resisténcia
quimica,boa resisténcia ao desgaste e aos impactos.
Fixacdodos rodizios: Fixados na estruturapor parafuso de
ago galvanizado Y2”"x25mm e 2 porcas de ago galvanizado
(cada rodizio).Tolerancia +£5% Dimensdes gerais Lateral:
1410mm. Profundidade: 550mm. Altura: 980mm. Caixas
organizadoras com tampas. Caixa: Polipropileno virgem
resistente a alto impacto, com parede minima de 1,8mm.
Material livre de metais pesados. Acabamento: Livre de
rebarbas.Tampa: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto,translucido para facilitar a visualizagdo do
conteldo da caixa. Material livre de metais pesados.
Acabamento: Livre derebarbas. Travamento: Encaixefacil e
com travas que garantemo fechamento seguro Seguranga:
Todos os cantos arredondadoscom raios de 3mm e

semrebarbas ou partes cortantes. Apresentar junto
a proposta, osseguintes documentos abaixo: Relatério de
analise quimica datinta para estruturas metdlicas. Emitido
porOCP’S acreditado peloNMETRO. Atendendo a lei
federal n°11762 de 1° de agostode 2008. Certificado
Florestal da Cadeiade custdodia conforme padroes FSC
emitido por entidadereconhecida nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario.

BANCADA AUXILIAR COMRODIZIOS - MAKER

Estrutura das laterais: Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com secgao redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com
parede de 1,5mm (£ 0,15mm), travessa superior em tubo
de ago carbono NBR1010 com secgdo retangular

169 UND 1 18

20x40(£0,2)mm com parede de 1,9mm (£ 0,15mm), 3.549,00 3.549,00

travessa inferior em tubo de ago carbono NBR1010 com

seccao retangular 20x40(%0,2)mm com parede de 1,2mm

(£ 0,15mm), chapadobrada de ago carbono NBR1010com

espessura de 1,9mm (£ 0,15mm) para fixacdo das
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travessa principais, chapa de fixacdo do tampo na estrutura
metdlica em ago carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm. Travessa para fixacdo das laterais e fixacdo da
chapa defixacdo do tampo na estrutura metalica em tubo
de aco carbono NBR1010 20mm x 40mm (£ 0,2mm)
com espessura de 1,2mm, travessa para apoio dopé em
tubo de ago carbonoNBR1010 40mm x 40mm com
espessura de 1,2mm. Chapa perfurada com 360 furos
com ®15mm em ago carbonoNBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm). Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficielisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias. Pré- Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no
minimo atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os comprobatdrios). que
garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura:

Eletrostatica hibridaepdxi/poliéster a pd com polimerizagdo
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. 02 Ponteiras: Ponteira
externa com 49x@56(+1) mm e espessura na base da
ponteira de 4(+0,5) mm.02 Rodizios: fabricado em chapa
de ago estampada e cabegote com pista dupla e eixo da
roda parafusado. Roda produzida em composto de
termoplastico com PVC, dureza de 80Shore A (-10°Ca
50C°), nucleo em polipropileno copolimero reciclavel.
Proporcionam rodagem macia esilenciosa, étima protecao
ao piso, excelente resisténcia quimica, boa resisténcia ao
desgaste e aos impactos. PortaObjeto Inferior: em MDP
com espessura de 25mm (£ 1mm) revestido nas 2 faces
com laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
antimicrobiano nas superficies,com borda de contato com
usudrio encabegada com fita de borda em PVC( cloreto de
polinila), com mesmoacabamento e cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo, colagem das fitas
comadesivo a base de PUR, atreves de processo de “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitaslargura de 25mm (+
0,2mm) e espessura de 3mm (* 0,2mm), os raios das
bordas deverado ser usinados com raio de 3mm. Fixagdo na
estrutura: Porparafuso 6mm com bucha de zamak fixada
no tampo.

Seguranga: Todos cantos arredondados com raios de
40(x5)mm, raios da arestaminimo de 3mm (£0,1mm).
Tampo: produzido em Teca, ideal para moveis por resistir
ao tempoe permitir acabamento esmerado,sem fendilhar
nem produzirfarpas Durdvel, leve e estavel imune a fungos
e insetos.Duravel, leve e estavel e também imune a fungos
e insetos. Com aplicagdo de verniz na superficie superior
do tampo. Espessura de 35(* 1) mm. Com aplicagao de
bucha de Zamak na parte inferior do tampo. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm com bucha de zamak fixada
no tampo. Seguranca: Todos os cantos arredondados com
raios de 40(£5) mm.

Dimensdes: 800x600 (+5) mm.Altura total do tampo ao
solo: 920(+5) mm. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatério de analise quimica
datinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’'S
acreditado peloINMETRO. Atendendo a lei federaln©11762
de 10 de agosto de 2008. Garantia 5 anos (defeitos de
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fabrica), emitido pelo fabricante;

170

BALCAO DE ATENDIMENTORETO 1400X800X1100
Tampo superior: Em madeira MDP (painéis de particular
de média densidade) com 25mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no
minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a superficie superior e
inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de
no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR
13966 - Tabela6; Bordas laterais retas com perfilde
acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordasdeverdao ser coladas pelo
processo HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior
devera ter largura minima de 300mm e altura maxima de
1100mm. Tampo inferior: Emmadeira MDP (painéis de
particulas de média densidade) com 25mm de espessura
nominimo; Revestimento na partesuperior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro
(imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com
perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo
raio de borda que define a concordéncia entre a superficie
superior e inferior dotampo com a borda de contatocom o
usuario de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 -
Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela6; Bordas laterais retas
com perfilde acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor do tampo;As fitas de
PVC das bordasdeverao ser coladas pelo processo HOT-
MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter
largura de 800mm, o painel frontal superior deveraalinhar
com a projegdo de um raio minimo de 1300mm, ficando
175mm para parte externa (para publico) e a parte interna
com600mm do tampo. Painel frontal superior: Localizado
entre otampo superior e inferior com altura aproximada de
330mm; Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de ' de circulo e reto dos
modulos de balcdo; O painel devera ser perfurado com
furos quadrados,sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal inferior: Em chapa
de aco # 16 (e=1,5mm)no minimo, acompanhando o
formato de V4 de circulo e reto dos moddulos de balcdo,
localizadoabaixo do tampo inferior; O painel devera ser
perfurado com furos quadrados, sucessivos esimétricos,
com dimensdesaproximadas de 10 x 10mm; Localizado
logo abaixo do tampo inferior e com distancia minimado
piso de 100 mm. Componentes Metélicos: A
estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16
(e=1,5mm), com segao oblonga 77x 40mm para cada
modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura
aproximada de 1100mm para receber o tamposuperior e
02 com altura aproximada de 740mm para receber o tampo
inferior, para cada mddulo (reto e curvo); Os tubos deverdo
ser ligados entre sinas extremidades dos moédulos através
de travessas horizontais confeccionadas em tubo de aco
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espessura de no minimo 1,5mm esegdo retangular; Na
parte superior dos tubos devera conter uma chapa de aco
fixado ao tubo para apoio e fixacdo dos tampos através de
parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os pés
dos modulos de balcdodeverdo receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada através de uma porca metalica
soldada na parte interna dos pés. Acabamento e
montagem: Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetalicas deverdo receber pinturaepdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pinturaeletrostatica epdxi-potexturizada,
com polimerizagdo em estufa, na temperatura de
aproximada de 210°C.

171

BALCAO DE ATENDIMENTOCURVO 2200X800X1100
Tampo superior: Em madeira MDP (painéis de particular
de média densidade) com 25mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de espessura no
minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a

superficie superior e inferior dotampo com a borda de
contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
13965 - Tabela 1 e NBR 13966 - Tabela6; Bordas laterais
retas com perfilde acabamento de fita de PVC com 3,0mm
de espessura no minimo, na mesma cor do tampo;As fitas
de PVC das bordasdeverao ser coladas pelo processo HOT-
MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter
largura minima de 300mm e altura maxima de 1100mm.
Tampo inferior: Emmadeira MDP (painéis de particulas de
média densidade) com 25mm de espessura nominimo;
Revestimento na partesuperior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com0,3mm de espessura no
minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de
acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordéancia entre a superficie superior e
inferior do tampo com a borda de contatocom o usuario de
no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR
13966 - Tabela6; Bordas laterais retas com perfilde
acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo;As fitas de PVC das
bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura
de 800mm, o painel frontal superior deveraalinhar com a
projecdo de um raio minimo de 1300mm, ficando 175mm
para parte externa (para publico) e a parte interna com
600mm do tampo. Painel frontal superior: Localizado entre
otampo superior e inferior com altura aproximada de
330mm; Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de ' de circulo e reto dos
modulos de balcdo; O painel devera ser perfurado com
furos quadrados,sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal inferior: Em chapa
de aco # 16 (e=1,5mm)

no minimo, acompanhando o formato de V2 de circulo e
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reto dos mddulos de balcdo, localizadoabaixo do tampo
inferior; O painel devera ser perfurado com furos
quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensoes
aproximadas de 10 x 10mm;Localizado logo abaixo do
tampoinferior e com distédncia minimado piso de 100 mm.
Componentes Metadlicos: A estrutura sera
composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16
(e=1,5mm), com secdo oblonga77x 40mm para cada
modulo(reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura
aproximada de1100mm para receber o tampo superior
e 02 com altura aproximada de 740mm para receber o
tampo inferior, para cada mddulo (reto e curvo); Os tubos
deverdo ser ligados entre sinas extremidades dos maddulos
através de travessas horizontais confeccionadas em tubo
de aco espessura de no minimo 1,5mm esegdo retangular;
Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de
aco fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos tampos através
de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os
pés dos modulos de balcdo deverdo receber niveladores,
combase em Poliamida, fixada através de uma porca
metélica soldada na parte interna dos pés. Acabamento e
montagem: Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetdlicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas
deverdo receber pinturaeletrostatica epdxi-p6 texturizada,
com polimerizagdo em estufa, na temperatura de
aproximada de 210°C.

BANQUETA EMPILHAVEL - T.1

Dimensdes aproximadas: Altura do assento ao chao:
550mm(£5mm).

Assento: @360mm, Altura 35(+3)mm. Espessura minima
de 4(£0,5) mm.

Estrutura: Pés em tubos de aco carbono NBR1010 secgéo
redonda de @ 22,2 mm (£0,2mm) comespessura de 1,5
mm (£0,1mm), aro em ago carbono NBR1010 secgao
redonda ©19,05 mm (£0,2mm) com espessura de 1,2 mm
(£0,1mm). Sistema desoldagem: MIG livre derespingos,
deve possuir superficielisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficie dspera ou escérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatorios). (desengraxe e processo de

172 nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem UND 1 100 389,00 389,00

grande resisténcia mecénica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a pd com

polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e

isento de metais pesados, com pelicula minima de

conforme determina a Norma para o tipo de material.

Ponteiras:alta em polietileno de alta densidade c/ redutor

de ruido, medindo externamente @28mmx45mm com

espessura de

8 mm no ponto de contato dotubo com o piso. Tolerancia

5%. Assento: Polipropileno virgem resistente a alto

impacto. Material livre de metais pesados. Fixagdo na

estrutura: Assento fixado na estrutura por meio de 4

rebites cada em aluminio extrudado de repuxo néo

aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm

(cabeca). Toleréncia
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+1mm.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento. Apresentar junto a proposta, os
seguintesdocumentos abaixo: Relatorio de analise quimica
da tinta para estruturas metdlicas . Emitido por OCP’S
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n©11762
de 19 de agosto de 2008. Relatdrio de avaliagdo de névoa
salina em pegas metalicas conforme NBR 8094 mediante a
ensaio, atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
com duragao minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatdrios). Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliacdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatoérios)
Emitido porOCP’S acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medigdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP’S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. fabrica),
emitido pelo fabricante.

BANQUETA EMPILHAVEL - T.2

Dimensdes aproximadas: Altura do assento ao chao:
650mm(£5mm). Assento: @360mm.Espessura minima de
4(£0,5)mm. Altura do assento ao chao: 650mm (£5mm).
Estrutura: Pés em tubos de ago carbono NBR1010 secgdo
redonda de ©22,2 mm (£0,2mm) com espessura de 1,5
mm (£0,1mm), aro em ago carbono NBR1010 secgdo
redonda ©19,05 mm (£0,2mm) com espessura de 1,2 mm
(£0,1mm). Sistema desoldagem: MIG livre derespingos,
deve possuir superficielisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou escoérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginosoque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina, atendendo aos limites
das Normas vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os
laudos comprobatérios). (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem
grande resisténcia mecéanica e excelente acabamento).

173 Pintura: Eletrostatico hibrido epdxi/poliéster a pé com | UND 1 100 431.67 431,67
polimerizacdo em estufa, possuiagente antimicrobial e ! !
isento de metais pesados, com pelicula minima de
conforme determina a Norma para o tipo de material.

Ponteiras:alta em polietileno de alta densidade c/ redutor
de ruido, medindo externamente @28mmx45mm com
espessura de 8 mm no ponto de contato dotubo com o
piso. Tolerdncia 5%. Assento: Polipropileno virgem
resistente a alto impacto. Material livre de metais pesados.
Fixacdo na estrutura: Assento fixado na estrutura por
meio de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo
ndo aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x@9mm
(cabega). Tolerdncia £1mm. Acabamento: Cantos
arredondados sem rebarbas. Superficie de contato com
acabamento texturizado evitando deslizamento.
Apresentar junto a proposta, os seguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metadlicas . Emitido por OCP’Sacreditado pelo
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INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto
de 2008. Relatdrio de avaliagdo de névoa salina em pegas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio,
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatoérios).
com duragao minima atendendo aos limites das Normas
vigentes (A CONTRATANTE podera solicitar os laudos
comprobatérios). Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Com grau deempolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. Relatério de avaliagdo de grau de
corrosdo por atmosfera Umida saturada, conforme
NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatérios)
Emitido porOCP’S acreditado peloINMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau deenferrujamento RiO.
Relatério da medigdo da espessura da camadade tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por
OCP'S acreditadopelo INMETRO, com espessura conforme
determina a Norma para o tipo de material. Garantia 5 anos
(defeitos de fabrica), emitido pelofabricante.
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BANCADA PARA OCP'S - T.1

Dimensdes aproximadas: 2100x600 (£5) mm.
Altura total do tampo ao solo: 900(£3) mm Estrutura -
Material das laterais: Pés em tubo de ago carbono NBR1010
com secgao redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de
1,5mm (£ 0,15mm), travessa de superior em tubo de aco
carbono NBR1010 com secgaoretangular 20x40(£0,2)mm
com parede de 1,9mm (% 0,15mm), travessa inferior em
tubo de ago carbono NBR1010 com secgdo retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (* 0,15mm),
chapa dobrada de aco carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixagao das travessa principais,
chapa de fixagdo do tampo na estrutura metélica em aco
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm.

Material das travessas principais: travessa para fixagdo das
laterais e fixacdo da chapa de fixagcdo do tampo na
estrutura metdlica em tubo de aco carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2mm,
travessa para apoio do pé em tubo de aco carbono
NBR1010 40mm x 40mm com espessura de 1,2mm.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie dspera ou escorias.
Pré-Tratamento:Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura:

Eletrostatico hibridoepdxi/poliéster a p6 com polimerizagao
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. Ponteiras:Ponteira externa
com49x@56(+1) mm e espessura na base da ponteira de
4(+0,5) mm.Friso U - Material: em PVC rigido, fixado no
apoio de pé por rebites. Os rebites sdo em aluminio
extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie. (Corpo)
@4,9(x1) mm x (cabega) @9(%£1) mm, na cor preto.
Construgdo:Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partescortantes. Tampo - Material: Chapa de MDP Ultra

UND 1

30

2.658,50

2.658,50

222

FIEMA

SESI SENAI IEL

Federagéo das Servigo Social Servigo Nacional Instituto

Industrias
do Estado
Maranh&o

da Industria de Aprendizagem Euvaldo Lodi
do Industrial

Departamento
Regional do
Maranh&o

Av. Jerénimo de Albuquerque, s/n° 1° Andar,
Edf. Casa da Industria Albano Franco,
Retorno da Cohama - CEP: 65060-645

Sé&o Luis - MA

Telefone: (98) 2109-1868/1800
Site: www.fiema.org.br




(resistente a umidade) de 18 (+0,5) mm deespessura
com acabamento melaminico na parte inferior e aplicagdo
de laminado melaminico de alta pressdo brilhante de
0,6(%£0,1) mm de espessura na

parte superior, colado com adesivo  atoxico. Protecdo
das bordas: Fita de borda de PVC com3(+0,2) mm de
espessura fixada com sistema hotmelt. Fixacdo na
estrutura: Por parafuso 6mm combucha de zamak fixada
no tampo.Seguranga: Todos os cantos arredondados com
raios de 40(£5) mm. Apresentar junto a proposta, os
seguintes documentos abaixo: Relatorio de analise quimica
datinta para estruturas metdlicas. Emitido porOCP’S

acreditado peloINMETRO. Atendendo a lei federal
n%11762 de 1° de agostode 2008. Certificado Florestal
daCadeia de custodia conforme padrées FSC
emitido por entidadereconhecida nacional ou

internacionalmente em nome dofabricante do mobiliario.
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BANCADA PARA OCP’'S - T.2
Dimensodes aproximadas: 1800x900 (£5) mm.
Altura total do tampo ao solo: 900(+3) mm Estrutura -
Material das laterais: Pés em tubo de aco carbono NBR1010
com secgao redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de
1,5mm (+ 0,15mm), travessa de superior em tubo de ago
carbono NBR1010 com secgdoretangular 20x40(£0,2)mm
comparede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em
tubo de ago carbono NBR1010 com secgao retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (* 0,15mm),
chapa dobrada de aco carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixagdo das travessa principais,
chapa de fixacdo do tampo na estrutura metalica em aco
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm.
Material das travessas principais: travessa para fixacao das
laterais e fixagdo da chapa de fixagdo do tampo na
estrutura metdlica em tubo de ago carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2mm,
travessa para apoio do pé em tubo de ago carbono
NBR1010 40mm x 40mm com espessura de 1,2mm.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou escoérias.
Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camarade névoa salina de no
minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
que garantem grande resisténcia mecéanica e excelente
acabamento).
Pintura:
Eletrostatico hibridoepdxi/poliéster a p6 com polimerizagdo
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. Ponteiras:Ponteira externa
com49x@56(+1) mm e espessura na base da ponteira de
4(+0,5) mm.Friso U - Material: em PVC rigido, fixado no
apoio de pé por rebites. Os rebites sdo em aluminio
extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie. (Corpo)
@4,9(x1) mm x (cabega) @9(%£1) mm, na cor preto.
Construgdo:Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partescortantes. Tampo - Material: Chapa de MDP Ultra
(resistente a umidade) de 18 (*£0,5) mm deespessura
com acabamento melaminico na parte inferior e aplicagdo
de laminado melaminico de alta pressdo brilhante de
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0,6(£0,1) mm de espessura naparte superior, colado com

adesivo atoxico. Protegdo dasbordas: Fita de borda de PVC

com3(£0,2) mm de espessura fixada com sistema hotmelt.

Fixacdo na estrutura: Por parafuso 6mm combucha de

zamak fixada no tampo. Seguranga: Todos os cantos

arredondados com raios de 40(£5) mm.

Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatoério de andlise quimica datinta para estruturas|
metdlicas . Emitido por OCP’S acreditado pelo INMETRO.
Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agostode 2008.
Certificado Florestal daCadeia decustddia conformepadrdes|
FSC emitido por entidade reconhecida nacional ou
internacionalmente em nome dofabricante do mobilidrio.
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BANCADA PARA OCP’'S - T.3

DimensGes aproximadas: 1200x600 (£5) mm.
Altura total do tampo ao solo: 900(£3) mm Estrutura -
Material das laterais: Pés em tubo de ago carbono NBR1010
com seccgao redonda @ 50,8mm (£ 0,2mm) com parede de
1,5mm (£ 0,15mm), travessa de superior em tubo de acgo
carbono NBR1010 com secgaoretangular 20x40(£0,2)mm
comparede de 1,9mm (£ 0,15mm), travessa inferior em
tubo de aco carbono NBR1010 com secgao retangular
20x40(£0,2)mm com parede de 1,2mm (= 0,15mm),
chapa dobrada de aco carbono NBR1010 com espessura de
1,9mm (£ 0,15mm) para fixagdo das travessa principais,
chapa de fixacdo do tampo na estrutura metalica em aco
carbono NBR1010 com espessura de 1,9mm.

Material das travessas principais: travessa para fixagdo das
laterais e fixacdo da chapa de fixagcdo do tampo na
estrutura metdlica em tubo de ago carbono NBR1010
20mm x 40mm (£ 0,2mm) com espessura de 1,2mm,
travessa para apoio do pé em tubo de aco carbono
NBR1010 40mm x 40mm com espessura de 1,2mm.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficie &spera ou escorias. Pré-
Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camarade névoa salina de no minimo
atendendo aos limites das Normas vigentes (A
CONTRATANTE podera solicitar os laudos comprobatdrios).
que garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura:

Eletrostatico hibridoepdxi/poliéster a p6 com polimerizagdo
em estufa, possuiagente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de conforme determina a
Norma para o tipo de material. Ponteiras:Ponteira externa
com49x@56(+1) mm e espessura na base da ponteira de
4(+0,5) mm.Friso U - Material: em PVC rigido,

fixado no apoio de pé por rebites.Os rebites s3do em
aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie.
(Corpo) @4,9(x1) mm x (cabega) @9(+£1) mm, na cor
preto. Construcdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partescortantes. Tampo - Material: Chapa de
MDP Ultra (resistente a umidade) de 18 (£0,5) mm de
espessura com acabamento melaminico na parte inferior e
aplicacdo de laminado melaminicode alta pressdo brilhante
de 0,6(£0,1) mm de espessura naparte superior, colado
com adesivo atdxico. Protecdo dasbordas: Fita de borda de
PVC com3(£0,2) mm de espessura fixada com sistema
hotmelt. Fixagdo na estrutura: Por parafuso 6mm com

bucha de zamak fixada no tampo.Seguranga: Todos os
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cantos arredondados com raios de 40(£5) mm.
Apresentar junto a proposta, osseguintes documentos
abaixo: Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metdlicas. Emitido por OCP’S acreditado pelo
INMETRO. Atendendo a leifederal n©11762 de 1° de agosto
de 2008. Certificado Florestal daCadeia de custddia
conforme padrées FSC emitido por entidade reconhecida
nacional ouinternacionalmente em nome dofabricante do
mobilidrio.
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MESA REUNIAO CIRCULAR1000X740mm

Tampo: com formato circular, possuindo didametro de
1.200mm, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
nominimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza; Bordasretas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fitade poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato
com o usudrio com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966
- Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);
A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo
a estrutura metdlica da mesa. Estrutura metalica: central
composta por tudo de ago eslitado, com secgao circular e
didametro de 4”, espessura da parede de 1,5mm, no
minimo; possui quatro apoios na parte superior,
perpendicular a estrutura central, em tubo de agoeslitado
de secgao quadrada de30x30mm, com espessura daparede
de 1,2mm no minimo; na base inferior, possui cinco pontos
de apoio perpendicular a coluna, cada ponto contém um
apoio em chapade ago com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de45mm, com suporte interno
em aco para fixacdo da sapata niveladora. Sapatas
niveladoras em poliuretano com fibra de vidrode 2.1/2,
com diametro minimo de 60mm, possui formato conico na
parte superior e reto nainferior. Regulagem minima de
15mm; os apoios superiores tém em suas extremidades
ponteiras plasticas em poliuretanotexturizado fosco, nos
formatosdos tubos; cada apoio sera ortogonal em relagao
ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores.
Acabamento e montagem: A fixagdao da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo e
lavagem, preparando a superficie para receber a pintura.
Todas as pegasmetadlicas deverdo receber pinturaepoéxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir. MEDIDAS:
1000X740mm
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MESA REUNIAO OVAL 2000X1100X740mm

Tampo: com formato oval, raio de 550mm nas
extremidades, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza; Bordasretas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fitade poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966
- Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de
60mm;A parte inferior do tampo deverd conter buchas
metalicasembutidas para receber os parafusos de fixagédo
do tampo a estrutura metdlica da mesa. Painel central: em
madeira MPD com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao
nas duas faces, na mesma cor do tampo; as bordas deverao
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A
fixagdo do painel na estrutura devera ser pormeio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentagdo do
tampo deverd ser através de suas estruturas laterais,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que
deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto. Pés Laterais:
em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior
com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando
um portico.Uma coluna devera conter 04 furos para
fixacdo do painel frontal e calha estrutural pormeio de
rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimensaolongitudinal de 100mm, soldado
por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiagdo; Base superior do pértico emchapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo del0mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; na base inferior,
perpendiculares as colunas, contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
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semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em aco para fixagdo da sapata niveladora Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calha metalica: estrutural

confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mmperpendicular a dobra de 20mm. Na
parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado
de 60mm; As extremidades das calhas possuem
fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm, com dois furos paraligagdo
desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido ouso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades
um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de
459, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas,
fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas,cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica earruelas de pressao;
Todas as pegas metalicas utilizadasdeverdo receber pré-
tratamentoquimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pegasmetalicas
deverdo receber pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir.

MEDIDAS: 2000X1100X740mm.

MESA REUNIAO OVAL 2400X1100X740mm

Tampo: com formato oval, raio de 550mm nas
extremidades, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza. Bordasretas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fitade poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda
de contato com o usudrio com nominimo 2,5mm, conforme
NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a
quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro

179 | 4e 60mm;A parte inferior do tampo devera conter buchas UND 1 20 2.299,67 2.299,67
metalicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metdlica da mesa. Painel central: em
madeira MPD com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor do tampo; as bordas deverao
ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A
fixagdo do painel na estrutura devera ser pormeio de quatro
pinos de aco com rosca padrao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentacdo do
tampo deverda ser através de suas estruturas laterais,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que
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deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto. Pés Laterais:
em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior
com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e
espagamento minimo entre elasde 100mm, formando um
portico.Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do
painel frontal e calha estrutural pormeio de rebites
repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de ago, medindo3/16"x3/8"”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogao e passagem de
fiagdo; Base superior do pértico emchapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdao serarredondados
com raio minimo de5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo del0mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; na base inferior,
perpendiculares as colunas, contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna
e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de50mm e altura de 45mm, comsuporte interno
em aco para fixagdo da sapata niveladora Sapatas
niveladoras empoliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calha metalica: estrutural confeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa funcdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;
na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdao de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos
tampos éfeita através de buchas metalicas,cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica earruelas de
pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamentoquimico por imersdo e lavagem,
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preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecasmetadlicas deverdo receber pinturaepdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor cinza. MEDIDAS:
2400X1100X740mm.

180

MESA REUNIAO OVAL 2700X1100X740mm

Tampo: com formato oval, raio de 550mm nas
extremidades, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor cinza. Bordasretas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fitade poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com nominimo 2,5mm, conforme NBR 13966
- Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de
60mm;A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicasembutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo a estrutura metdlica da mesa. Painel central: em
madeira MPD com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor do tampo; as bordas
deverado ser retas e recebemprotegdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesmacor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A
fixagdo do painel na estrutura devera ser pormeio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentagdo do
tampo deverda ser através de suas estruturas laterais,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que
deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Pés Laterais:
em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior
com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elasde 100mm, formando um
portico.Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do
painel frontal e calha estrutural pormeio de rebites
repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de ago, medindo3/16"x3/8"”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdao das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate pormeio
de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior pararemogdo e passagem de
fiacdo; Base superior do pdrtico emchapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm ecom abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo serarredondados
com raio minimo de

5mm e as extremidades das abasarredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestascortantes, sem uso de
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ponteiras plasticas; Na base inferior, perpendiculares as
colunas, contém dois apoiosconfeccionados em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior
serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, diametro de50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em ago para fixacdo da sapata
niveladora Sapatas niveladoras empoliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui
formato cOnico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.

Calha metdlica: estrutural confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao ladode 102mm e de 10mmperpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois
furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido ouso de solda para essa fungdo. Possui também
as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, ndo permitindo o contato da calha com
a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na
calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacao de
tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos
tampos éfeita através de buchas metalicas,cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica earruelas
de pressdo; Todas as

pecas metadlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pecasmetalicas
deverdo receber pinturaepéxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir. MEDIDAS: 2700X1100X740mm.

MESA DE TRABALHO 04 POSICOES 2400x1360x740

Superficie de trabalho: Sistemalinear composto por quatro
modulos componiveis, cada um medindo
1200x600x740mm.Possui calha para passagem dafiacdo
correndo no centro e atendendo aos tampos,
simultaneamente, a cada doismodulos. Cada modulo de
tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de
Particulas de MédiaDensidade) com espessuraminima de
25 mm, com formato retangular, em peca Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo0,3mm de espessura na parte

181 . . . /T . ND 1
8 superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas v 50 5.221,33 5.221,33
retas, emtodo seu perimetro, com perfil de acabamento em
fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usudrio com nominimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera
conter buchas americanas embutidas para receber os
parafusos de fixacgdo dos tamposa estrutura metalica da
mesa. Nicho divisor: confeccionado em madeira
confeccionado emmadeira MDP (Painéis de Particulas de
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Média Densidade) com espessura minima de 18 mm; com
borda de acabamento de 0,1mm de espessura.
Componentes Metalicos: A sustentacdo dos tampos devera
ser através pés metaélicos interligados por travessas
metalicas e chapa de ligagdo paraos tampos, que deverdo
propiciar a estruturacdo do conjunto.Estrutura metdlica:
Os pés sdo confeccionados em tubo eslitado com secgdo
oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura
minima de 1,50mm. Possuem inclinagdo formando um
angulo aproximado de 82° em relagdo ao piso, na diregdo
central da mesa; Os pés centrais sdo recuados para o
centro da mesa propiciando maior mobilidade para os
usuarios; Aligacdo dos pés sera por meio de travessas
confeccionadas em tubo com secgdo retangularmedindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos
pés pelo processo MIG; Devera conter chapa metalica,
medindo 90x50mm,com espessura minima de 3mm, que
promovem a ligacdo entre os tampos; Cada pé em sua base
inferior dos sapata niveladoracom formato circular com 2”e
rosca de 5/16”. Calha metalica: Aparte central da mesa
possui calha correndo em toda sua extensao, fechada na
parte superior em madeira MDP(Painéis de Particulas de
MédiaDensidade) com espessuraminima de 25mm, com
formato retangular medindo 1200x160mm, em pecgas
compondo cada dois médulos do sistema linear. Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em ABS com 3,0mm de espessura no minimo, colada pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Para cada moédulo do
sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas,
medindo 175x100mm, onde serdo instaladas as tomadas
elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;
Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo)
dobrada, com formato “U”, com largura de120mm e altura
de 20mm. Acabamento e montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos sera por meio de buchas americana
M6, cravadas abaixodos tampos e parafusos M6x12; Todas
as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo elavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-p9, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,na
cor a definir. Apdés a montagem da mesa e todos
seus componentes e acessérios, deverd apresentar um
espacolivre, destinado a acomodacgdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios.

MESA DE REUNIAO ELIPTICA
3500X900X1200X900X740MM

Tampo duplo: Composto por dois mddulos, cada mddulo
possuifaces longitudinais curvas etransversais retas com
dimensdesde 900mm e 1200mm respectivamente; Tampo
duplosobreposto a estrutura, unidos por meio de parafusos
roscamétrica, espessura total de 43 mm, com dimensé&o
total (dois mddulos) de 3500 x (1200-900- 1200) x740mm

182 (LxPxH). Tampo superior: em madeira MDF OU MDP com | UND 1 20 4.373.33 4.373.33
espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo ! !
seu perimetro. Revestimentoda parte superior do tampo e
de suas bordas sera em laminado melaminico, no padréo
cinza. Tampo inferior: em madeira MDF OU MDP com
espessura minimade 25 mm. Bordas arredondadas com
raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do
tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e
de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a
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definir; A fixacdo da superficie de trabalho principal as
estruturas laterais serd atravésde parafusos de ago e
buchas metalicas. Painel Central: em madeira MDF OU MDP
com espessura minima de 18 mm possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas
bordas serd laminado melaminico, no mesmo padrdo do
tampo superior. Estrutura: A sustentacdo do tampo duplo
deverd ser através de pés painéis nas extremidades da
mesa (um em cada modulo detampo) interligados pelo
painel central, calha metdlica e travessas metalicas, que
devera propiciar a estruturacdo da mesa.Cada pé painel é
composto por duas pegas unidas por meio de parafusos
rosca métrica; A peca externa de cada pé painel é
confeccionadaem madeira MDF OU MDF com espessura
minima de 18 mm e bordas retas em todo seu
perimetro, protegida pelo mesmo material da peca
externa.Revestimento em laminado melaminico, no mesmo
padrdo dotampo superior; A pega internade cada pé painel
é confeccionadaem MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessuraminima de 25 mm. Possui
bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta da peca externa.
Revestimento da pecga interna emlaminado melaminico
liguido namesma cor do tampo inferior; Calha metalica
confeccionada em chapa metdlica com espessura minima
de 1 mm, dobrada emforma de um “U”, com dimensdes
aproximadas de 121x192x121mm, fixada a travessas
longitudinais confeccionadas em tubo de agocom secgao
retangular, 30x50mm, que compde a estruturacdo da
mesa. Componentes Metdlicos: Todas aspegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possapreparar a superficie para
recebera pintura; Todas as pegasmetalicas deverdo receber
pinturaepoxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada
em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas
as pecas metadlicas deverédo receber pintura epdxi-po,fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

MEDIDAS: 3500X900X1200X900X740MM

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA

Assento: Moldado

anatomicamente em Polipropilenohomopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizagdo. Os acabamentos das bordas nao apresentam
saliéncias que podemo acumular sujeira ou determinar a
postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do
usuario; Devera conter respiradores quadrados medindo
9%x9mm, formado uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor
aeracgao e transpiragdo do

1 7 . . . ND 1 1
83 usudrio; Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de v 00 760,33 760,33
aluminio 4,8x35mm, proporcionando maiorresisténcia a
qualquer tipo de esforgco ndo convencional; Largura de no
minimo 467 mm e profundidade da superficie doassento de
no minimo 410 mm, na cor cinza. Encosto: Moldado
anatomicamente em Polipropilenohomopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizagdo. Os acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; deverd conter
respiradores quadrados medindo9x9mm, na quantidade
minima de 08 por fileira e possuir no minimo 04 fileiras,
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distancia entreos furos devera ser de no minimo40mm,
para melhor aeragdo e transpiracdo do usuario.

A fixacdo do encosto na estruturasera por meio de encaixe
moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados,um em cada lado da estrutura. Plug de fixagao
injetado em polipropileno copolimero, namesma cor do
encosto; Largurade no minimo 470 mm e extensdo
vertical do encosto deno minimo 340 mm, na cor a definir.
Estrutura: Suporte doencosto constituido por dois tubosde
aco #16, com seccdo oval, medindo 16X30mm, soldados
nas travessas superiores e encaixados nas laterais do
encosto; Base fixa constituidas por duas estruturas
continuas com formatotrapezoidal, confeccionada em tubo
de ago com secgao oval #18, medindo 16X30mm; possui
duas travessas inferiores e duas superiores unindo e
travando as estruturas trapezoidais,impedindo a abertura
da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores
sdo fechadas com ponteiras plasticas; as travessas
superiores seguemformando pegas continuas que fazem a
estruturacdo vertical,com angulo de 90°, do suporte para
a prancheta, auxiliado porum pedestal frontal soldado a
65°na diagonal, confeccionados emtubo de ago #16 com
secgdo oval, medindo 30x16mm. Opedestal frontal terd um
suporte confeccionado em chapa de aco, soldado, para
apoiar sacolas ou bolsas; Porta livros: aramado,
constituido por ferro trefilado 3/16”, soldados na parte
inferior das travessas, sendo no minimo 6vergalhdes; na
parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas
em polipropileno fixadaspor rebites 4x19mm de aluminio.
Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestidos emlaminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas asfaces e bordas retas com
acabamento em perfil de pvc de 1mm de espessura. Fixada
aestrutura através de 04 parafusosPhilips de ago tipo
panela 4 1/2x16mm na madeira. Medidas minimas: largura
370 mm na parte mais larga e 610 mm de profundidade
18mm de espessura. Acabamento epintura: Deve ser
usada solda eletronica MIG em todos os locaisonde houver
solda; Todas as pecas metdlicas utilizadasdeverdo receber
pré-tratamentoquimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para recebera pintura; Todas as pecas
metdlicas deverdo receber pinturaepoxi-pd, fixada por meio
de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco.

VALOR TOTAL

531.083,63

Obs.1: O valor total do item serd igual a multiplicagdo da Quantidade Minima pelo Valor Unitario.
O valor total da proposta sera o somatorio do valor total de cada item.

Obs.2: As especificacdes dos produtos, objetos deste certame, deverdo obedeceder as especificacGes técnicas

exigidas em cada um dos itens, conforme Anexo II.

Sera necessario a emissao de documento emitido pelo fabricante, dirigido ao SERVICO SOCIAL DA
INDUSTRIA, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido, indicando que o
licitante é seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como que prestara
manutengdo e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que
a licitante for representante. No caso em que a empresa seja revendedora, a fabricante devera emitir a

declaragao, informando que a licitante € autorizada a revender seus produtos, indicando ainda quem

prestara a respectiva manutengao;
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Os elementos técnicos descritos no termo de referéncia e seus anexos sdo os minimos necessarios para

assegurar que a aquisicao se dé de forma satisfatéria, com as minimas condicoes técnicas e de qualidade
exigidas, e, ainda, assegurar o gasto racional dos recursos da Administracao;

Os objetos descritos no termo de referéncia deverdo ser aprovados previamente pela CONTRATANTE,

através de inspecdo a ser procedida nas amostras julgadas necessarias pela Administragao.
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ANEXO III

PROPOSTA DE PRECOS PADRONIZADA |

Cotamos para o objeto em licitagdo o valor de R$ ( ) para o
objeto a ser fornecido, conforme Anexo II.

O prazo de eficacia desta proposta é de 90 (noventa) dias, a contar da data de entrega de
seu respectivo envelope, estabelecida no Edital SESI N° 007/2022 - CONCORRENCIA
REGISTRO DE PRECO.

O prazo para entrega dos materiais sera de até 30 (trinta) dias, de acordo com o Pedido de
Compra/Autorizacdo de Servigo, contados da comunicagao oficial para a execugao do objeto
desta licitagao.

Declaramos que, no preco cotado, estdo embutidos todos os custos diretos e indiretos, inclusive
os resultantes da incidéncia de quaisquer tributos, contribuicdes ou obrigagdes decorrentes da
legislacdo trabalhista, tributaria, fiscal, previdenciaria e do frete, se houver.

Estamos cientes e concordamos que na selecao dos produtos ofertados para a execugao do
contrato deveremos atender ao nivel de qualificagdo e especificagdo exigida no instrumento
convocatério, e seus anexos, de modo a se resguardar a qualidade do atendimento as Unidades
do SESI/MA.

Cidade/Estado, de de 2022.

Atenciosamente,

Assinatura e Carimbo
(Representante Legal)

Dados do representante da empresa que assinara o termo de contrato, conforme consta no contrato social.
Nome:

Nacionalidade: Profissdo:

Estado Civil: Identidade:

()rgéo: Data de emissao: __ /_/ CPF:

Dados bancarios da empresa licitante.

Banco: Agéncia: Conta:

Observacgao:

Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
O Anexo II é parte integrante da Proposta de Preco.
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ANEXO IV

CARTA DE CREDENCIAMENTO

EDITAL SESI N° 007/2022 - CONCORRENCIA REGISTRO DE PREGCO

Por esta, fica credenciado (a) o (a) Senhor (a) , portador
(@) da carteira de identidade n©°. , expedida pela , inscrito no CPF
sob o n° para representar a empresa , inscrita no
CNPJ no, , Nos autos referentes a licitacdo em epigrafe, na qualidade de

representante legal, outorgando-lhe plenos poderes para pronunciar-se em seu nome, bem como

formular proposta técnica e ou comercial, assinar documentos, requerer vista de documentos e

proposta, interpor recurso e participar de todos os atos inerente ao certame e a que tudo daremos

por firme e valioso.

Cidade/Estado,

de

de 2022.

Atenciosamente,

Nome:
C.I.:
CPF:
Cargo:

Assinatura e Carimbo
(Representante Legal)

Observagao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
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ANEXO V

DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA - ME OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE - EPP

Ao
Servigo Social da Industria - SESI

Departamento Regional do Maranhdo

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n©° , por meio de

seu representante legal Senhor

, portador da Cédula de Identidade n©°

, declara sob as penas da Lei, e para os fins do disposto no art. 3° da Lei

Complementar n° 123/2006, que:

I.  Se enquadra como ( ) MICROEMPRESA - ME ou ( ) EMPRESA PEQUENO PORTE - EPP;

II. A receita bruta anual da empresa nado ultrapassa o disposto nos incisos I e do II do art. 3°
da Lei Complementar n® 123/06;

III. Nao tem nenhum dos impedimentos do §4° do art 3° da mesma lei, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Cidade/Estado,

de

de 2022.

Atenciosamente,

Assinatura e Carimbo
(Representante Legal)

Observagao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
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ANEXO VI

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE EMPREGADOS MENORES E
DE CONHECIMENTO DOS TERMOS DO EDITAL

Ao
Servigo Social da Industria - SESI

Departamento Regional do Maranhao

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n©° , por meio de

seu representante legal Senhor

, portador da Cédula de Identidade n©°

, declara, sob as penas da Lei, e para os fins de licitacido, EDITAL SESI N°
007/2022 CONCORRENCIA REGISTRO DE PRECO:

I. Que ndo ha em seu quadro, empregado com menos de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre, e de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na
condicao de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos;

II1. Que recebeu todos os documentos inerentes a presente competicao e tomou conhecimento
integral de teor do Edital de licitacdo e seus anexos, sujeitando-se as disposicdes nele

contidas.

Cidade/Estado,

de

de 2022.

Atenciosamente,

Assinatura e Carimbo
(Representante Legal)

Observacgao: Emitir em papel timbrado que identifique a licitante, com o CNPJ.
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ANEXO VII

| MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS |

O Servico Social da Industria, Departamento Regional do Maranhdo - SESI/DR-MA, situado
nesta Capital, na Avenida Jeronimo de Albuquerque, s/n°, Edificio Casa da Industria Albano
Franco, 2° andar, entidade de direito privado, inscrito no CNPJ sob o n°. 03.770.020/0001-30,
neste ato representado por seu Superintendente Regional, Sr. Diogo Diniz Lima.

Considerando o julgamento da CONCORRENCIA para REGISTRO DE PRECO n° 007/2022,
bem como a classificagcdo da proposta e a respectiva homologagcao, resolve REGISTRAR OS
PRECOS dos materiais da Empresa:

....................................... , inscrita no CNPJ sob nO. ...........ccviviivinennene..., telefone (......)
............................ , estabelecida na Av ..................eevvivennnn., Neste ato representado por
seu representantelegal Sr. ..., , brasileiro, portador da Carteira de Identidade
N0, i e SSP/MA, CPF NO. i , doravante denominado

FORNECEDOR.
1. DO OBJETO

1.1. A presente ATA tem por objeto o Registro de Prego visando a eventual Aquisicdao de
Mobiliario visando atender as demandas internas das escolas da Rede SESI de
Educacao do Maranhao, nas quantidades e caracteristicas exigidas, conforme Termo de
Referéncia e anexos deste Instrumento Convocatorio.

2. DA EXPECTATIVA DO FORNECEDOR

2.1. Esta Ata nao obriga o SESI/DR-MA a firmar a contratacdo com o FORNECEDOR, podendo
ocorrer licitacdes especificas para aquisicdo dos produtos, ou outro meio legal, sendo
assegurado ao beneficidrio do Registro de Precos preferéncia de execucdo dos servigos em
igualdade de condigdes.

2.2. A entidade contratante ndo estd obrigada a solicitar o quantitativo maximo previsto do
objeto licitado, bem como de uma Unica vez, podendo ser solicitado o quantitativo durante
todo o periodo de validade da Ata de Registro de Precos.

3. DA AUTORIZAGCAO DE FORNECIMENTO

3.1. Os pedidos serao formalizados pelo SESI/DR-MA, mediante a emissdo de Autorizacdo de
Fornecimento, onde constara a forma de execucgdo e obrigacbes decorrentes do registro
de precos a serem firmadas entre o SESI/DR-MA e o FORNECEDOR observando-se as
condicOes estabelecidas no Edital e seus anexos, na legislagao vigente, bem como na
presente Ata.

3.2. O FORNECEDOR registrado fica obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a
validade desta Ata de Registro de Pregos.

4. DO LOCAL PARA ENTREGA DOS MATERIAIS/SERVICOS

4.1. Os materiais, objeto desta licitacdo, deverdao ser entregues nas Unidades abaixo
relacionadas:
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SESI — SERVICO SOCIAL DA INDUSTRIA

SESI Escola Anna Adelaide Belo

Av. Dom José Delgado, s/n. Alemanha. Sao
Luis/MA Tel.: (98) 3243 5727

SESI Bacabal/MA

Rua Frederico Leda, s/n° - Centro - Bacabal/MA.
CEP: 65700-000

SESI Imperatriz/MA

Rua Aquiles Lisboa, s/n® - Mercadinho -
Imperatriz/MA. CEP: 65901-340

SESI Acailandia/MA

Rua Dr. Luis Alfredo Ribeiro S/N - Vila Bom Jardim
Acailandia/MA. CEP: 65930-000

SESI Caxias/MA

Rua Gongalves Dias, s/n® - Residencial Hélio de
Queiroz - Caxias/MA. CEP: 65605-305

SESI Escola Aragagi

Av. Projetada, s/n°, Aracagi. Sdo José de
Ribamar/MA

6.2.

6.3.

6.4.

b)

6.5.

6.6.

DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO DOS CONTRATOS ORIUNDO DA
PRESENTE ATA

O responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo dos Contratos oriundos desta Ata, sera
designado através de Portaria especifica para este fim.

DO PRECO REGISTRADO E DA SUA ALTERAGCAO

O proponente beneficiario do prego registrado compromete-se a fornecer os materiais
especificados em anexo.

O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos bens registrados, devendo ser
promovidas negociagdes com o fornecedor.

Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, a Administracdo do SESI/DR-MA devera convocar o
fornecedor, a fim de negociar a reducao de seu preco, de forma a adequa-lo aos valores
praticados pelo mercado.

Quando o preco de mercado torna-se superior aos pregos registrados e o fornecedor
apresentar requerimento fundamentado com comprovantes de que ndao pode cumprir as
obrigacdes assumidas, o SESI/DR-MA podera:

Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagdo da penalidade, se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a solicitagao
anteceder o pedido de fornecimento; e

Convocar os demais fornecedores, visando a conceder-lhes igual oportunidade de
negociacado.

Em qualquer hipotese os pregos decorrentes da revisdao ndao poderdo ultrapassar aos
praticados no mercado, mantendo-se a diferenga percentual apurada entre o valor
originalmente constante da proposta do fornecedor e aquele vigente no mercado a época
do registro.

Sera considerado preco de mercado, os precos que forem iguais ou inferiores a média
daqueles apurados pelo SESI/DR-MA para determinado bem ou servigo.
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6.7.

6.8.

7.1.

7.2.

8.1.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

11.

11.1.

Os precos propostos serdao considerados completos e abrangem todos os tributos
(impostos, taxas, emolumentos, contribuigdes fiscais e parafiscais), fornecimento de mao-
de-obra especializada, leis sociais, administracdo, lucros, equipamentos e ferramental,
transporte de material e de pessoal e qualquer despesa, acesséria e/ou necessaria, ndo
especificada no Edital.

O beneficidrio do registro, em funcdo da dinamica do mercado, podera solicitar a
atualizacdo dos pregos vigentes através de solicitacdo formal a Coordenadoria de
Suprimentos, especificando o novo prego, desde que acompanhado de documentos que
comprovem a procedéncia do pedido. Ao proceder a solicitagdo de atualizacdo de preco o
beneficiario do registro fica ciente que sera permitido que a Comissdo de Integrada de
Licitacdo convoque, na ordem de classificacdo, as empresas remanescentes, para
aceitarem o fornecimento no mesmo prego registrado pela 12 classificada.

DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata terd validade de 12 (doze) meses, contadas a partir da data de sua
assinatura, desde que inalteradas as condicdes aqui pactuadas.

O prazo da vigéncia da Ata de Registro de Preco sera de 15 (quinze) meses.
DO PRAZO PARA ENTREGA DOS MATERIAIS/SERVICOS

Fica estabelecido o prazo de até 30 (trinta) dias para entrega dos materiais, contados a
partir da data do recebimento da Autorizacdo de Fornecimento/Contrato, podendo ser
prorrogado uma Unica vez, por no maximo igual periodo, quando solicitado pela licitante
vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela
Administragao.

DA VIGENCIA DAS AUTORIZACOES DE FORNECIMENTO/CONTRATOS ORIUNDOS
DESTA ATA

A autorizacao de Fornecimento/Contrato relacionados aos pedidos tera vigéncia de 90
(noventa) dias para fins de pagamento.

DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

O quantitativo podera ser aditado, durante a vigéncia da Ata, nas hipdteses de
complementacgdo ou acréscimo que se fizerem necessarios nas obras, servicos ou compras
até 25% (vinte e cinco) por cento) do valor inicial, mediante a lavratura de Termo de
Aditamento, conforme Regulamento de Licitagdes e Contratos do SESI, em seu art. 30.

A Contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigOes acima, as supressoes que se
fizerem necessarias, sempre mediante a lavratura de Termo de Aditamento.

Todas as alteragdes contratuais por acordo entre as partes, desde que justificadas,
constarao em Termo de Aditamento.

DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Os pregos registrados, na presente Ata de Registro de Pregos, poderao ser cancelados de
pleno direito:
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I. Poriniciativa do SESI/DR-MA:

a) Quando o fornecedor nao cumprir as obrigagdes constantes desta Ata de Registro
de Precos;

b) Quando o fornecedor nao assinar a Autorizagdao de Fornecimento dentro do prazo
estipulado;

c) Nao aceitar reduzir o preco registrado, quando se tornar superior ao praticado pelo
mercado;

d) Quando, justificadamente, ndao for mais do interesse do SESI/DR-MA.

II. Por iniciativa do fornecedor:

12,

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

13.

13.1.

13.2.

13.3.

a) Mediante solicitacdo por escrito, desde que comprove que esta impossibilitado de
cumprir as exigéncias desta Ata de registro de Precos.

DO RECEBIMENTO
O recebimento do objeto deste Edital sera realizado em duas etapas:

12.1.1. Expedicdo de “Termo de Recebimento Provisdrio”, na entrega do objeto
licitado, o qual sera assinado pelos representantes do SESI/DR-MA e do Licitante;

12.1.2. Expedicdo de “Termo de Recebimento Definitivo”, apds a realizacdo da analise
da conformidade dos servicos de acordo com as especificacdes contidas neste
Edital.

O material sera rejeitado quando em desacordo com o estabelecido neste Edital, e seus
anexos, sendo emitido um “Termo de Recusa”, o qual sera assinado pelo representante
do SESI/DR-MA.

A expedicdao dos Termos supra, nao exime a licitante das demais sancgdes legais cabiveis,
inclusive as previstas no Art. 18 da Lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

O recebimento do material ndo exclui a responsabilidade da licitante pela perfeita
conformidade, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas quando da analise
do mesmo.

DO PAGAMENTO

O pagamento serd realizado em até 30 (trinta) dias corridos, a contar da data do
recebimento do Termo Definitivo de entrega, mediante apresentacdo de Nota Fiscal/
Fatura correspondente atestada pelo setor competente.

E obrigatdria a apresentacdo de comprovantes de regularidade fiscal para com as fazendas
Federal, Estadual e Municipal, INSS e FGTS, ficando condicionado o pagamento a sua
regularidade.

A depender do objeto podera ser solicitado somente a regularidade fiscal para com as
Fazendas Federal e Estadual, INSS e FGTS.
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13.4.

14.

14.1.

a)

b)

)

14.2.

a)

b)

14.3.

14.4.

14.5.

14.6.

14.7.

14.8.

A Contratada devera encaminhar juntamente com a Nota Fiscal/Fatura os comprovantes
do INSS, FGTS e Receita Federal, com validade no momento de sua apresentagao.

DAS SANGCOES E PENALIDADES

A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o instrumento equivalente, dentro
do prazo fixado, caracterizara o descumprimento total da obrigacdo assumida e podera
acarretar ao licitante as seguintes penalidades, previstas no instrumento convocatoério:

Perda do direito a contratacdo;

Perda da caucdo em dinheiro ou execugcdo das demais garantias de propostas oferecidas,
sem prejuizo de outras penalidades previstas no instrumento convocatoério;

Suspensao do direito de licitar ou contratar com o SESI ou SENAI por prazo nao superior
a 02 (dois) anos.

O descumprimento contratual, por atraso na entrega do pedido, sem justificativa por
escrito ou ndo aceita pela Contratante, incidird em multa, nos percentuais abaixo
discriminados:

Até 10% (dez por cento) sobre o valor total do Contrato, em caso de descumprimento
total da obrigacao, ou outras situacdes aplicaveis;

0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso, sobre o valor total do pedido. Apds
o 300° (trigésimo) dia, o contratante podera recusar a entrega, podendo ser rescindido o
contrato, e aplicada cumulativamente as demais penalidades previstas.

A multa de mora, quando for aplicada, poderd ser descontada de pagamento
eventualmente devido a contratada, incluindo nestes a caugdo e demais garantias.

E considerado critério de habilitacdo, além de outros previsto em edital, a comprovacdo
de regularidade fiscal, para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal e FGTS.

A depender do objeto podera ser solicitada somente comprovacédo de regularidade perante
as Fazendas Federal e Estadual.

A inexecucdo total ou parcial do objeto licitado sujeitard a Licitante, garantida a prévia
defesa, as seguintes penalidades: Adverténcia, Multa, Suspensdo do Direito de Licitar ou
Contratar com o SESI/DR-MA por prazo ndo superior a 02 (dois) anos.

A multa podera ser aplicada isoladamente ou cumulativamente com as demais sangoes:
Adverténcia, rescisdo contratual e suspensdo do direito de licitar ou contratar com o
SESI/DR-MA, por prazo até 02 (dois) anos.

A multa eventualmente imposta a CONTRATADA sera automaticamente descontada da
fatura a que fizer jus. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber ser-lhe-a
concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados de sua intimagao, para efetuar o
pagamento da multa. Apds esse prazo, ndo sendo efetuado o pagamento, seus dados
serdo informados ao SPC (Servico de Protecdo ao Crédito), podendo ainda proceder a
cobranga judicial da multa.
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14.9.

15.

15.1.

a)
b)

<)

15.2.

16.

Fica facultada a defesa prévia da Licitante, em qualquer caso de aplicacdo de penalidade,
no prazo de 05 (cinco) dias Gteis, contados da intimacdo do ato.

DA CONDUTA ETICA

As Partes declaram e garantem uma a outra que: (a) conhecem e cumprem integralmente
o disposto nas leis brasileiras, notadamente nas leis anticorrupgao, da lavagem de
dinheiro, da improbidade administrativa, da defesa da concorréncia, das licitagOes, e
demais legislacdes correlatas, bem como no Cédigo de Etica do Sistema FIEMA, garantindo
que:

Ndo as violardo;

Nao praticardao qualquer conduta contraria a essas legislacoes;

Nao realizardao qualquer ato que venha a favorecer indevida e injustificadamente, de forma
direta ou indireta, uma a outra e/ou quaisquer terceiros.

Nao oferecerdao, prometerdao ou dardo qualquer importancia em dinheiro, artigo de valor
ou qualquer vantagem economicamente determinavel ou ndo, a nenhum representante
e/ou empregado da entidade contratante, em troca de qualquer vantagem indevida,
economicamente determinavel ou nao.

DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

Efetuar os pagamentos devidos ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) de acordo com o
estabelecido nas condigGes especificas de contratacédo;

Fornecer ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) toda e qualquer informacdo necessaria para a
consecucdo do objeto contratual;

Permitir ao pessoal técnico do(a)(s) CONTRATADO(A)(S), desde que identificado e incluido
na relagao de técnicos autorizados, o acesso as instalagdes da(s) CONTRATANTE(S) para
a(s) entrega(s), respeitadas as normas e procedimentos de acesso as instalagoes;

Informar ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) as normas e procedimentos de acesso as
instalacOes e eventuais alteragles;

Notificar o(a)(s) CONTRATADO(A)(S) quanto a defeitos ou irregularidades verificados no
fornecimento do objeto, bem como quanto a qualquer ocorréncia relativa ao
comportamento de seus técnicos, quando em atendimento, que venha a ser considerado
prejudicial ou inconveniente para o(s) CONTRATANTE(S);

Promover a fiscalizagdo do contrato, sob os aspectos quantitativo e qualitativo, por
intermédio de profissional designado, anotando em registro proprio as falhas detectadas,
comunicando ao(a)(s) CONTRATADO(A)(S) e exigindo as medidas corretivas necessarias,
no prazo determinado pela(s) CONTRATANTE(S), bem como atestar os documentos fiscais
pertinentes, quando comprovado o fornecimento total, fiel e correto do objeto;

Emitir, antes da entrega do material, a competente AF, conforme objeto do contrato;
Especificar e estabelecer normas, diretrizes e metodologias para o fornecimento do objeto
ora contratado, definindo as prioridades, regras, bem como os prazos e etapas para

cumprimento das obrigagoes;
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17.

18.

19.

19.1.

20.

20.1.

21.

21.1.

Indicar representante para acompanhar e fiscalizar a execucao do contrato nas respectivas
areas de atuacgdo.

DAS OBRIGAGOES DA(S) CONTRATADA(S)

Os mobiliarios devem ser novos e a empresa contratada sera responsavel pela entrega e
montagem nos locais e prazos estabelecidos no Edital;

Cumprir integralmente as disposicbes e condigdes previstas nas condicdes gerais de
contratacdo para fornecimento do objeto, nas condicdes especificas, bem como nos
instrumentos convocatérios de licitacdo e seus Anexos, que possam ter dado origem a
contratacdo, os quais sdo parte integrante do presente contrato, independentemente de
transcrigao;

Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer agées, demandas, custos e despesas
decorrentes de danos causados por culpa ou dolo de seus empregados, prepostos e/ou
subcontratados, bem como se obrigar por quaisquer responsabilidades decorrentes de
acOes judiciais relacionadas com o cumprimento do Contrato;

Responsabilizar-se pelo pagamento de todos os tributos de sua responsabilidade,
incidentes sobre o objeto contratado, de natureza federal, estadual e municipal, bem como
responsabilizar-se pelas infracdes fiscais decorrentes da execugao do Contrato,
autorizando a(s) CONTRATANTE(S) a compensar valores nao recolhidos ou recolhidos
indevidamente;

Cumprir com os prazos de entrega do material e responsabilizar-se pela troca, sem 6nus
ao contratante, do material que apresentar avarias.

DOS ITENS A SEREM FORNECIDOS

DA DIVULGAGAO DO CONTRATO

A CONTRATADA ndo podera utilizar o nome da CONTRATANTE, ou sua qualidade de
CONTRATADA em quaisquer atividades de divulgacdo empresarial, como, por exemplo, em
cartdes de visitas, anuncios diversos, impressos etc., sob pena de imediata rescisdao do
presente contrato, independentemente de aviso ou interpelacao judicial ou extrajudicial,
sem prejuizo da responsabilidade da CONTRATADA.

DAS OPERACOES FINANCEIRAS

E vedado & CONTRATADA caucionar ou utilizar o presente Contrato para qualquer operagao
financeira.

DA CONFIDENCIALIDADE DOS DADOS

As PARTES se obrigam mutuamente a respeitar o direito de propriedade e de
confidencialidade das informagdes acessadas, bem como o de ndo transferir a terceiros,
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no todo ou em parte, salvo os casos em que houver prévia autorizagdo por escrito, além
do dever de observancia aos ditames da Lei n°. 13.709/2018 (Lei de Protecao de Dados
Pessoais).

22. DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1. Havendo divergéncia entre a presente Ata e o Edital, considerar-se-a o conteuddo previsto
em Edital.

22.2. As contratagOes estipuladas nesta Ata de Registro de Precos no Edital SESI n®. 007/2022
CONCORRENCIA RP e seus anexos e na Proposta de Pregcos da CONTRATADA, fazem parte
integrante e complementar deste instrumento independentemente de transcrigao.

22.3. Esta Ata tem como base legal o Concorréncia Registro de Precos na forma do Regulamento
de LicitacOes e Contratos do SESI/DR-MA e, subsidiariamente, das normas gerais vigentes.

23. DO FORO

23.1. As duvidas decorrentes da presente Ata serdo dirimidas pelo foro de Sao Luis/MA, para a
execucdo dos direitos e obrigacdes desta oriundos, com exclusdao de qualquer outro
domicilio atual ou futuro.

23.2. E, assim, estando justos e contratados, assinam o presente documento em 03 (trés) vias
de igual teor e forma, na presenca das testemunhas abaixo, para que produza todos os
efeitos juridicos.

Sao Luis, de de 2022.
Servico Social da Indastria - SESI DR/MA
Diogo Diniz Lima
Superintendente Regional
EMPRESA ......ccvir v ra s nnsnnesnans
Testemunhas:
1.
2.
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